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2  SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI
ZNACKY

DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS cz BEZPECNOSTNI ZNACKY VYZNAM
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINITION OF SYMBOLS syMBOLO

DE CE-KONFORM! - Dieses Produkt entspricht den EG-Richtlinien.
C € EN CE-Conformal! - This product complies with the EC-directives.
CZ CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

DE Benutzen von Handschuhen verboten!

EN Do not use wearing gloves !
CZ Pouziti rukavic je zakazané!
ANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebsanleitung aufmerksam
durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen Ihrer Maschine
gut vertraut, um sie ordnungsgemadB bedienen und warten zu kénnen
und so Schdden an Mensch und Maschine vorzubeugen.
READ THE MANUAL! Read these operating instructions carefully and
familiarize yourself well with the operating elements of your machine
in order to be able to operate and maintain it properly and thus pre-
vent damage to man and machine.
PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE Preltéte si pozorné navod k
pouZiti a Udrzbé stroje a dobfe se seznamte s jeho ovladacimi prvky,
abyste mohli stroj spravné ovladat, ¢imz zabranite skodam na zdravi
osob i poskozeni stroje.
Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker zie-
hen!
Switch off the machine before maintenance and breaks and pull out
the mains plug!
7 Stroj pfed Ukonem Udrzby nebo pred prestavkou v praci vypnéte

a odpojte ze sité!

C
DE Persénliche Schutzausristung
@ EN Personal Protection Equipment
CZ Osobni ochranné pom{cky!
D

E Schutzhaube Tischkreissage benutzen
EN Use table saw adjustable guard
CZ PouZijte ochranny kryt pily!
DE Warnung vor spitzen Gegenstanden!
iz EN Warning of sharp objects!
[ CzZ \Vystraha pred ostrymi predméty!

cz

DE

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die
entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern!

EN Missing or non-readable se curity stickers have to be replaced immediately!

Ccz Vystrazné stitky a/nebo samolepky, které jsou na stroji necitelné nebo od-
stranéné, je nutné ihned nahradit.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 5|
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3.1

MASCHINEN

/.

TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA

TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA

18

17 16 15 14

Lieferumfang / delivery content / Rozsah dodavky

13 12 20 21

1 [Maschine mit Tischverldangerung / machine with table|16 |Fixierbolzen Sageblatt / locking bolt saw blade
extension / Stroj s prodlouzenim stolu / Upeviovaci Sroub pilového kotouce
2 |Absaugschlauch Sdgeblattschutz/ hose saw blade 17 |Klemmbolzen Winkelverstellung / fixation knob
cover / Odsavaci hadice ke krytu pilového kotouce angle adjustment / Svérny Sroub sefizeni Uhlu
3 |Absaugschlauchhalterung / hose holder / Drzak 18 [Einstellschraube Vorritzer / adjustment knob
odsavaci hadice scoring unit / Sefizovaci Sroub predrezu
4 |Absaugschlauchadapter / hose adapter / Adaptér 19 |Schrauben Tischverbreiterung / screw for table
odsavaci hadice widening / Srouby rozSifeni stolu
5 |Absaugschlauchadapter / hose adapter / Adaptér 20 |Schiebestock / push stick / Podavac obrobku
odsavaci hadice
6 |Handrad Sdgeblatt Hohenverstellung / handwheel 21 |Schiebeholz / table push stick / Podavac
saw blade height adjustment / Rucni kolo vySkového obrobku
nastaveni pilového kotouce
7 |Skala Parallelanschlag / ruler rip fence / Stupnice 22 |Auslegertisch / outrigger table / Vyloznik
podélného pravitka
8 |Fuhrung Parallelanschlag / guide rip fence / Vedeni |23 |Auslegertisch-Anschlag / cross- cut fence /
podélného pravitka Doraz vylozniku
9 |Parallelanschlag / rip fence / Podélné pravitko 24 |Befestigungsmaterial Formattisch / mounting
material sliding table / Spojovaci material
formatovaciho stolu
10|Tischverbreiterung / table widening / Rozsifeni stolu |25 |Stitze Auslegertisch / support rod cross-cut
fence / Podpéra vylozniku
11|Schwenkarm / arm / Otocné rameno 26 |Formattisch / sliding table /
Formatovaci stll **
12|Sageblattschutz / saw blade cover / Kryt pilového 27 |Sageblatt / saw blade / Pilovy kotouc /
kotouce #315x3,2x30 **
13|Griff Schiebetisch / handle sliding table / Rukojet 28 |Vorritzer / scoring saw blade / Predrez
posuvného stolu #120x2.8-4x20 **
14|Exzenterspanner / eccentric wood presser / Excen- |29 [Besdumschuh / edging shoe / Samovaci
tricky upinac patka **
15|Werkzeug / tools / Naradi

** nicht abgebildet / not on the picture
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TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA

3.2 Komponenten / components / Komponenty

16 15
23 7 51 2019 17 18 ) ; = 14
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. 10 11
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2 a 4 5
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1 Maschine / machine / Stroj 13 | Verriegelung Sageblattabdeckung / locking saw blade
guard / Blokace krytu pilového kotouce
2 Handrad Winkelverstellung / handwheel | 14 | Vorritzer / scoring blade / Prediez
saw blade tilting / Ruc¢ni kolo sefizeni
Uhlu kotouce
3 Klemmbox / electrical clamping box / 15 | Sageblatt / saw blade / Pilovy kotouc
Elektricka skrin
4 Not-Aus / Emergency stop / Nouzové 16 | Sageblattschutz / saw blade protection hood / Kryt
zastaveni pilového kotouce
5 Hohenverstellung Sageblatt / height 17 | Parallelanschlag / rip fence / Podélné pravitko
adjustment saw blade / VysSkové
sefizeni pilového kotouce
6 Ein-Aus-Schalter / On-Off-switch-unit / 18 | Tischverbreiterung / table widening / Rozsifeni stolu
Vypina¢ On-Off
6a Ein-Schalter Vorritzer / On-switch sco- 19 | Absaugschlauch / dust hose / Odsavaci hadice
ring unit / Spinac predrezu
7 Hauptschalter / main switch / Hlavni 20 | Tischverléangerung / table extension / Prodlouzeni sto-
vypinac lu
8 Hohenverstellung Vorritzer / height 21 | Niederhalter / down holder / Pritlacny drzak
adjustment scoring unit / Vyskové
serizeni predrezu
9 Schiebetisch / sliding table / Posuvny 22 | Auslegertisch / outrigger table / Vyloznik
stdl
10 | Fixierung Parallelanschlag / fixation rip 23 | Auslegertisch-Anschlag / cross-cut fence / Doraz
fence / Zajisténi podélného pravitka vylozniku
11 Feineinstellung Parallelanschlag / fine- 24 | Schwenkarm / tilting arm / Oto¢né rameno
adjustment rip-fence / Jemné sefizeni
podélného pravitka
12 | Mikroschalter Sageblattabdeckung /
micro-switch saw blade protection /
Mikrospinac ochrany pilového kotouce

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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3.3 Technische Daten / Technical Data / Technické udaje

FKS 320V-3200

Spannung / voltage / Napéti 400V /3 /50 Hz
Motorleistung / motor power / Vykon motoru S6(40%) 4 kW
Sageblatt @ max. / saw blade @ max. / Pilovy kotou¢ — max. @ 315 mm
Ségeblattbohrung @ / saw blade bore @ / Otvor pilového kotouce @ 30 mm
Séageblattgeschwindigkeit / saw blade speed / Otacky pilového kotouce 4300 min™
max. Schnitthéhe / max. cutting height / max. vyska fezu 100 mm @ 90° /
70 mm @ 45°
max. Schnittbreite am Parallelanschlag / max. cutting width on rip
fence / max. Sifka fezu na podélném pravitku 1230 M
ArbeitstischgroBe / work table size / Rozmér pracovniho stolu 955 x 400 mm
Tischverbreiterung / table extention / RozSireni stolu 950 x 955 mm
Schwenkbereich Sageblatt / saw blade tilt / Rozsah naklopeni pilového 0° - 45°
kotouce
SchiebetischgroBe / sliding table size / Rozmér posuvného stolu 3200 x 360 mm
Auslegertisch / outtrigger table / Vyloznik 1245 x 650 mm
Iairrmagze Ablanganschlag / length cross-cut fence / Délka vylozniku po 1950-3300 mm
Vorritzersédgeblatt @ / scoring saw blade @ / 120 mm
Vorritzersageblattbohrung / scoring saw blade bore / 20 mm
Motorleistung Vorritzer / scoring unit power S1 / 0,75 kW
Vorritzersageblattgeschw. / scoring saw blade speed / 8530 mint
Tischhohe / table height / Pilovy kotouc prediezu @ 900 mm
notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage / 3/h
necessary air volume / Potfebny objem vzduchu - odsavaci zarizeni ALY
notwendiger Unterdruck Absauganlage / vacuum dust collector /
Potfebny podtlak - odsavaci zarizeni 1000 Pa
Absauganschluss g / dust collector port-g / Pripojka odsavani g g 100 mm
Nettogewicht / net weight / Hmotnost netto 550 kg
Bruttogewicht / gross weight / Hmotnost brutto 611 kg

2300x930x1200 mm

VerpackungsmaBe / packing dimensions / Rozmer baleni 3570x480x220 mm

MaschinenmaBe (LxB) / machine dimension (LxW) / 5130(+1760) x
3480(+1150) mm
Schallleistungpegel / Sound power level / Hladina akustického vykonu 100 dB(A) k=4 dB(A)

Lwa (ISO 3746)

Schalldruckpegel / Sound pressure level / Hladina akustického tlaku Lpa 85.7 dB(A) k=4 dB(A)
(IS011202)

(DE) Hinweis Gerduschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatz-
werte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet
werden, ob zuséatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen
Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerduschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und
anderer benachbarter Arbeitsvorgdnge. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung von Gefdhrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the
same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precau-
tions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of the workspace and other
noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also vary from country to
country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Oznameni - udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji souasné predstavovat i bezpecné hodnoty na
pracovisti. PfestoZe existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dalsi preventivni opatreni,
¢i nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skutec¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi charakter pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku, tj.
pocet strojli a dalsich sousednich pracovnich procesl. Piipustné hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich ligit. Tato
informace vSsak ma uZivateli umoznit Iépe posoudit ohrozeni a riziko.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 8]
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VORWORT (DE)

Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnah-
me und Handhabung der Formatkreissage FKS320V3200_400V, nachfolgend als "Maschine" be-
zeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren
Sie sie fir spatere Zwecke an einem geeigneten, fir Nutzer (Betreiber) leicht zugangli-
chen, vor Staub und Feuchtigkeit geschitzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine
bei, wenn sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kénnen Abbildungen und Inhalte gering-
fligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige Bean-
standungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschidden kann Holzmann keine Gewdhrleistung liberneh-
men.

Urheberrecht

© 2018

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten! Insbeson-
dere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen werden ge-
richtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fiir 4170 Haslach zustdndige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

HOLZ

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu Ihrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerk-
sam durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine, und Sie
beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor. Beachten
Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und Piktogramme sowie
die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fir folgende Tatigkeiten bestimmt:
Ldngs-Quer, Formatschneiden von Holz und Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen Eigenschaf-
ten wie Holz.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschaden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN MASCHINEN keine Verantwor-
tung oder Garantieleistung.

5.1.1 Technische Einschriankungen

Die Maschine ist fiir den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:
Rel. Feuchtigkeit: max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20° C bis +55° C
.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen
.3 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen
- Betreiben der Maschine ohne adaquate kdérperliche und geistige Eignung
- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung
- Anderungen der Konstruktion der Maschine
- Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zundfunken erzeugen)
- Betrieb der Maschine in geschlossenen Raumen ohne Spane- und Staubabsaugung (ein
normaler Haushaltsstaubsauger ist nicht als Absaugvorrichtung geeignet).
- Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen
- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen
- Verandern, umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine
- Nuten
- Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen auBerhalb der in dieser Anleitung angege-
benen Grenzen.
Verwendung von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm flir Werk-
zeugmaschinen fir die Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen
Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung darge-
legten Ausflihrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und Schaden-
ersatzanspriiche gegenlber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Voraussetzungen fiir das Bedienen der Maschine sind die kérperliche und geistige Eignung sowie

Kenntnis und Verstandnis der Betriebsanleitung.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter

des Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschrianken kénnen!

Legen Sie ihre persdnliche Schutzausriistung vor Arbeiten an der Maschine an.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektro-

fachkraft durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorge-

nommen werden.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 10|
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5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e Zwei selbst verriegelnde NoT Aus Taster, um gefahrbringen-

Symbolbild de Bewegungen jederzeit stoppen zu kénnen.

e Trennende Schutzeinrichtung (verstellbar)
Kreissageblattschutz

e Verriegelte beweglich trennende Schutzeinrichtungen
Abdeckung Sageblatt (mit Bolzen und Sicherheitsschalter)

e Trennende Schutzeinrichtung (feststehend)
Zugang zum Motor / Riemenantrieb

Spaltkeil Richtung gegentliber dem S&geblatt

¢ Diese MaBnahme soll den Riickschlag des Werkstlicks ver-
meiden. Die Einstellung ist in horizontaler und vertikaler

Schiebestock nicht von Hand zufilhren, sondern mit dem Schiebestock.

e Schiebestock: Bei Schnittoperation, bei denen weniger als
120mm abgeschnitten werden, d.h. weniger als 120mm Dis-
tanz rechts vom Sageblatt zu Parallelanschlag. Hier das Holz

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fir sicheres Arbeiten insbesondere fol-
gende Punkte zu bericksichtigen:

Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion. Benut-
zen Sie die Maschine nur dann, wenn die fir die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind, sich
in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschitterungsfreien, rutschfesten Untergrund.
Sorgen Sie flr ausreichend Platz rund um die Maschine!

Sorgen Sie flr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte zu
vermeiden!

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld!

Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei Rissen und anderen Fehlern (z.B. De-
formationen) ist.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge vor dem Einschalten von der Maschine.

Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane, abge-
schnittene Werkstlckteile etc.).

Uberprifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Die Maschine muss stillgesetzt
werden falls diese unbeaufsichtigt ist.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 11
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Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Geréat ein-
halten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.
Tragen Sie geeignete Schutzausristung (Augenschutz, Staubmaske, Atemschutz, Gehor-
schutz, Handschuhe beim Umgang mit Werkzeugen) sowie eng anliegende Arbeitsschutzklei-
dung - niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck, etc. - Einzugsgefahr!
Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.
Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstiicks bei laufender Maschine aus
dem schneidenden Bereich!
e Arbeiten Sie immer mit bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.
Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!
e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Midigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!
e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben, Lé6sungsmitteln
oder brennbaren Flissigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw. Explosionsge-
fahr!).
Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!
Stellen Sie sicher, dass sich der Hauptschalter in der Stellung ,,O" befindet, bevor Sie die Ma-
schine an die Stromquelle anschlieBen.
Achten Sie darauf, dass das Gerat geerdet ist.
Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.
Setzen Sie die Maschine vor Umrlst-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder Instand-
haltungsarbeiten stets still und trennen sie diese flir Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten
stets vom der Stromversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme der Arbeit an der Maschine
den vdlligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

5.5 Elektrische Sicherheit

e VorschriftsmaBige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr. Der
Stecker des Elektrowerkzeuges muss an die Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen.

e Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr, falls ihr Kérper Erdkontakt hat. Vermeiden Sie Koér-
perkontakt mit geerdeten Gegenstanden, wie z.B. Rohre, Heizkérper etc.

e Wasser, das in Elektrowerkzeug eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Elektrowerkzeuge keinem Regen oder Nasse aus.

e Ein beschddigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen des
Elektrowerkzeugs. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Tei-
len fern.

e Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betreiben, verwenden Sie ein fiir die Freiluftbenut-
zung geeignete Verlangerungskabel!

e Der Einsatz des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die
Stromquelle mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist.

e Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich nicht mit dem EIN-Aus-Schalter ein-
und ausschalten lasst.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. SchlieBen Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage fiir Staub und Spédne an!

e Schalten Sie die Staubabsaugungseinrichtung immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung des
Werkstiickes beginnen!

e Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstiickes niemals bei laufenden Maschine
aus dem schneidenden Bereich.

e Bei der Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser = 16 mm und Kreissage-
blattern missen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen; Werkzeugtrager
mussen EN 847-3:2013 entsprechen;

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 12|
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UberméaBiger Larm kann zu Gehdrschaden und temporéren oder dauerhaften Verlust der Hér-
fahigkeit fliihren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen zertifizierten
Gehdrschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

Ersetzen Sie gerissene und verformte Sageblatter sofort, sie kdnnen nicht repariert werden.
Verwenden Sie einen Schiebestock bei Schnittoperation, bei denen weniger als 120mm abge-
schnitten werden, d.h. weniger als 120mm Distanz rechts vom Sageblatt zu Parallelanschlag.
Hier das Holz nicht von Hand zufiihren, sondern mit dem Schiebestock!

e Wadhlen Sie die Zéahnezahl des Sageblattes so, dass mindestens 2-3 Zahne gleichzeitig arbei-
ten). Wenn nur ein Zahn funktioniert, ist eine schlechte Arbeitsflache, die Gefahr von Vibrati-
onen und Larmbelastigung durch erhdéhten Rickschlag steigt.

5.7 Gefahrenhinweise

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen. Bedingt durch
Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen im Umgang mit den Maschinen Geféahrdungssitua-
tionen auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn sie nicht ge-
mieden wird.

>

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise gefahrli-
che Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren kann, wenn
sie nicht gemieden wird.

VORSICHT
Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise ge-
fahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen fiihren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

> B

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine mdglicherweise gefdhrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der fehler-
freien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hdangt in erster Linie von Ihnen ab!

6 TRANSPORT

Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
kénnen schwere Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen. Priifen Sie Hebe-

A zeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand, befestigen Sie die Lasten sorgfaltig und halten Sie sich niemals unter
schwebenden Lasten auf.

Fir einen ordnungsgemaBen Transport beachten Sie auch die An-
weisungen und Angaben auf der Transportverpackung bezliglich
Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende Transport-
mittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc.

BEYIYIE5] Zum Heben der Maschine benétigen Sie einen Gabel-
stapler (A) mit entsprechender Tragfahigkeit sowie mit einer Gabel
von mindestens 1200 mm Lange oder einen Kran.

Die Gabel (B) des Staplers sollte wie in der Abbildung links darge-
stellt unter der Maschine positioniert werden.

olzmann-maschinen.at m
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Falls Sie einen Kran benutzen, gehen Sie folgendermaBen vor:

e Zwei Stick Seile oder Gurte (C) mit entsprechender Tragfahigkeit und Lange vorbereiten;
Seile am Kranhaken (D) einhangen;
Seile an den vier zum Heben bestimmten Osen der Maschine befestigen.
Kran so positionieren, dass stabiles Heben der Maschine ohne Kippen gewahrleistet ist.
Maschine sachte anheben, um StéBe und Schwankungen der Last zu vermeiden, und vor-
sichtig zum Aufstellort transportieren.

7 MONTAGE

7.1 Lieferumfang priifen

Uberpriifen Sie die Maschine nach Anlieferung unverziiglich auf Transportschaden und fehlende
Teile.

7.2 Der Arbeitsplatz

Wadhlen Sie einen passenden Platz fiir die Maschine.

Beachten Sie dabei auf die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine.
Der gewadhlte Platz muss einen passenden Anschluss an das elektrische Netz gewahrleisten als
auch die Mdglichkeit fir den Anschluss an eine Absauganlage. Vergewissern Sie sich, dass der
Boden die Last der Maschine tragen kann. Die Maschine muss an allen Stiitzpunkten gleichzeitig
nivelliert werden. Man muss auBerdem einen Abstand von mindestens 0.8 m um die Maschine
rundum sichern. Vor und hinter der Maschine muss fir notwendigen Abstand flir die Zufuhr von
langen Werkstlicken gesorgt werden.

- 4830 -
= 3480 =

00ZE
0689

Platzbedarf der Maschine

7.3 Zusammenbau der Maschine

Die Maschine wurde zum Transport zerlegt und muss vor der Inbetriebnahme zusammengebaut
werden. Dazu folgender Anweisung folgen:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 14
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1. Montage Auslegerarm

e Bolzen lI6sen und Auslegerarm einsetzen und an-
schlieBend mit Bolzen sichern.

2. Montage Schiebetisch

e Den Schiebetisch (1) auf die Maschine (2) aufsetzen
und an den 3 Fixierpunkten mittels Schrauben und
Scheibe befestigen. Festziehen der Schrauben erst
nach Einstellung des Schiebetisches vornehmen.

3. Montage Tischverbreiterung (1):

e Die Tischverbreiterung (2) mit 3 Sechskantschrau-
ben am Maschinenarbeitstisch (1) befestigen.

4. Einstellung Tische

4.1 Tischverlangerung: Die Tischverlangerung muss in
ihrer Hohe Uber die Inbusschrauben eingestellt werden. Dazu
lockern sie die Sechskantschrauben leicht und verstellen so-
lange mit den Inbusschrauben bis sie eben zum Maschinenar-
beitstisch sind.
4.2 Tischverbreiterung:
Die Tischverbreiterung muss in ihrer Hohe Uber die seitlichen
Schrauben eingestellt werden. Dazu lockern sie die Sechs-
kantschrauben leicht und verstellen solange bis sie eben zum
Maschinenarbeitstisch sind
4.3 Schiebetisch

Schiebetisch kann in seiner Position quer zum Sageblatt

eingestellt werden.
Eﬂm Uber die gesamte Lange muss der Abstand zwi-
schen den beiden Tischkanten innerhalb von 12mm sein. Wei-

ter sollte dieser exakt zum Parallelanschlag / Sdageblatt aus-
gerichtet werden. Die Einstellung erfolgt Gber die beiden
Schrauben links (1) und rechts (2) vom Tisch.

5. Montage Parallelanschlag
e FlUhrungsschiene (1) montieren
2x Scheibe am Verbreiterungstisch
e Lineal (2) montieren
Skala ans Sageblatt anpassen und mit Schraube fixieren

e Halterung flr Parallelanschlag an Flihrungsschiene
montieren

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 15
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e Parallelanschlag einhangen

e Einstellung des Parallelanschlags vornehmen:

Die Parallelitat des Parallelanschlags (A) zum Sageblatt (B), kann
durch Einstellen der Fiihrung hergestellt werden.

Dazu die Muttern (C) I6sen, um die Einstellschrauben (D) durch Dre-
hung verstellen. Wenn die gewlinschte Position erreicht ist, die Mut-
tern wieder festziehen.

6. Montage Sageblatt/Vorritzer

e Stellen Sie die Schnitthéhe auf das groBtmadgliche
MaRB ein.

e Verschieben Sie den Schiebetisch ganz nach links.
Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung.

e Fixieren Sie die Antriebswelle indem Sie den Hebel
(D) in die vorgesehene Bohrung der Antriebswelle
stecken.

e Mit einem Gabelschliissel in Uhrzeigersinn drehen
(Linksgewinde) um die Mutter (A) zu lésen.

e Beilagscheibe (B) und Sdgeblatt (C) entfernen.

e Vergewissern Sie sich, dass das neue Sageblatt un-
beschadigt und nicht verschmutzt ist.

e Beim Montieren des neuen Sageblatts auf die korrek-
te Drehrichtung achten!

e Das Vorritz-Sageblatt wird auf die gleiche Weise
montiert/ demontiert.

e Achten Sie darauf, dass sich das Vorritz-Sageblatt in
Gegenrichtung (gegen Uhrzeigersinn) zum Sageblatt
dreht und sich auf der Welle ein Rechtsgewinde be-
findet.

7. Montage Spaltkeil

e Schraube l6sen und Spaltkeil einschieben und zum
Sageblatt die Héheneinstellung des Spaltkeils vor-
nehmen.

BEIIYI=1 Der Abstand zwischen Sageblatt und Spalt-
keil muss hier innerhalb von 3-8mm liegen.

e AnschlieBend die Schrauben wieder fixieren.

8. Montage Stange fiir Auslegertisch

e Stange am Schwenkarm befestigen und mittels Mut-
tern sichern.
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9. Montage Auslegertisch

e Nutsteine des Auslegertisches am Schiebetisch ein-
schieben und die andere Seite des Auslegertisches
auf die Stutzstange in der daflir vorgesehenen Boh-
rung aufsetzen.

e Den Auslegertisch mit den beiden Griffen in der Posi-
tion am Schiebetisch fixieren.

10.Montage Auslegertisch-Anschlag (1):

e Demontage der beiden Sternmuttern (2)

e Fixieren sie den Auslegertisch-Anschlag am Ausle-
gertisch (Sternmutter an der Bohrung und zwischen
dem Winkelanschlag des Auslegertischs (3).

Hinweis: Es gibt 2 Positionen am Auslegertisch (V) flr
vordere und eine H (hintere)).

e Mit den Scheiben und Muttern fixieren.

e Die Feinjustierung erfolgt tber die Gewindeschraube

(4).

11.Montage Komponenten am Schiebetisch

Schiebetischgriff
e Der Schiebetischgriff wird mittels 2 Blechschrauben
und 2 Zylinderschrauben am Schiebetisch befestigt
e Niederhalter
e Besaumschuh

12.Montage Absaugschlauche:

e Adapter (3) mit Schlauchschellen an der Maschine
montieren.

e Die Halterung(1) fir den Absaugschlauch an der
Tischverbreiterung mit Schrauben (2) fixieren.

e Den Absaugschlauch (4) an dem einen Ende an der
Schutzhaube aufstecken, durch die Halterung fadeln
und am anderen Ende am Zwischenstlick des Ab-
sauganschlusses befestigen.
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FKS320V3200_400V




MANN

I MASCHINEN MONTAGE
3 ///
TI/Ss

7.4 Elektrischer Anschluss

netz sowie die damit verbundenen Uberpriifungen diirfen nur von einer Elektrofach-
kraft durchgeflihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorge-
nommen werden!

: Gefahrliche elektrische Spannung! Das AnschlieBen der Maschine an das Strom-

Uberpriifen Sie unmittelbar nach Herstellen des elektrischen Anschlusses die Lauf-

richtung der Bandsagerollen. Beachten sie dabei den auf der Maschine angebrachten

Laufrichtungspfeil. Die Laufrichtung stimmt, wenn das Sageband von oben nach un-
ten verlauft. Sollte dies nicht der Fall sein, vertauschen sie zwei Phasen, z.B.: L1 und
L2, am Netzanschlussstecker.

Der elektrische Anschluss erfolgt tiber eine Schalter-Stecker-Kombination. Dieses Gerat muss

Uber einen Fehlerstromschutzschalter betrieben werden.

7.4.1 400 V-Anschluss herstellen
Um die Maschine an das elektrische Netz anzuschlieBen, gehen Sie wie folgt vor:
e Uberprifen Sie mit einem geeigneten Gerat die Funktionstiichtigkeit der Nullverbindung
und der Erdung.
¢ Prifen Sie, ob die Speisespannung und die Stromfrequenz den Angaben auf den Maschi-
nenschild entsprechen. Es ist eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von + 5 %
zulassig. Zum Beispiel kann eine Maschine mit Arbeitsspannung von 380 V im Spannungs-
bereich von 370 bis 400 V arbeiten. Im Speisenetz der Maschine muss eine Kurzschlusssi-
cherung vorhanden sein!
e Den erforderlichen Querschnitt des Versorgungskabels entnehmen Sie bitte einer Strombe-
lastbarkeitstabelle.
e Empfohlen wird die Verwendung eines Kabels vom Typ HO7RN (WDE0282), wobei MaB-
nahmen zum Schutz gegen mechanischen Beschddigungen getroffen werden mussen.
e SchlieBen Sie den Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen im Eingangskasten
(L1, L2, L3, N, PE) - siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist,
erfolgt der Anschluss an das Netz durch eine entsprechend gespeiste CEE Kupplung (L1,

L2, L3, N, PE)
Spannung
Stecker Anschluss 400V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter
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7.5 AnschlieBen an ein Spane und Staub-Absaugsystem

Die Maschine muss an eine Absaugeinrichtung flir Staub und Spane angeschlossen
werden. Die Absaugeinrichtung muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine anfah-
ren. Die Luftgeschwindigkeit am absaugenden Anschlussstutzen und in den Abluftlei-
tungen muss flir Materialien mit einer Feuchtigkeit <12 % mindestens 20 m/s (bei
feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 % mindestens 28 m/s) betragen. Die
verwendeten Absaugschlauche missen schwer entflammbar (DIN4102 B1) und per-
manent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen Sicherheits-
vorschriften entsprechen.

Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und Absaugstutzen entnehmen sie
den technischen Angaben.

8 BETRIEB
8.1 Kontrolle vor der Inbetriebnahme

e Kontrollieren Sie, dass die Drehzahl der Maschine kleiner als die max. zulassige
des verwendeten Sdgeblatts ist.

e Nur Sageblatter mit einem Durchmesser von 250 mm bis 315 mm aufspannen

e Der Sageblattschutz ist zwingend am Spaltkeil zu montieren. Arbeiten mit der
Formatkreissage ohne Sageblattschutz ist verboten.

e Kontrolle ob der Anschluss an ein Absaugsystem vorhanden ist

8.2 Bedienung

8.2.1 Maschine starten

Hauptschalter (1) auf ein (I).

Not-Aus (5) entriegeln

Kreissdgeblatt einschalten mittels Taster (2).
Vorritzersageblatt einschalten mittels Taster

(4)
8.2.2 Maschine stoppen

A WNR

Normaler Stopp:

Betatigen des Aus-Tasters (3). Beide Antriebe werden gestoppt.

Nur in Notsituationen:

Stillsetzen der Maschine mittels einer der beiden NOT-HALT-Taster (5)

-

8.2.3 Hoheneinstellung Sdgeblatt V4 L
Am Handrad zur Héheneinstellung befindet sich eine Fixier- @ a)
& u””qa 35 ‘l' B v

schraube, die gelost werden muss, bevor das Sageblatt verstellt
werden kann. Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn um das
Sageblatt nach oben zu heben. Drehung gegen den Uhrzeiger-
sinn senkt das Sageblatt.

8.24 Einstellung der Sdgeblattneigung

O

0
Am Handrad zum Neigen des Sageblattes befindet sich eine
Fixierschraube, die gelost werden muss, um das Sageblatt zu e
schwenken. Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn um das
Sageblatt zu neigen.
Das Sdgeblatt kann von 0° - 45° geneigt werden. Die aktuelle

Neigung kann an der Anzeige abgelesen werden.
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Adaptieren sie nach der Einrichtung der Sageblattneigung den Parallelanschlag
und/oder den Queranschlag sodass dieser keinen Kontakt mit dem schrag gestellten
Sageblatt aufweisen.

8.2.1 Einstellung des Vorritzsidgeblattes

Das Vorritzsageblatt (A) muss genau zum Hauptsa-
geblatt (B) ausgerichtet sein.

Die seitliche Einstellung erfolgt durch die Offnung (C).
Lésen Sie Fixierschraube (E).

Verwenden Sie den Schlissel (F) um die seitlich Ein-
stellung vorzunehmen.

Nachdem das Vorritzsageblatt ausgerichtet ist, die
Fixierschraube wieder anziehen.

Die Hohe des Vorritzers kann mit der Verstellschrau-
be (G) adjustiert werden.

Lésen Sie dazu die Arretiermutter (H).

Bei einer Drehung im Uhrzeigersinn wird die Vorritz-
scheibe angehoben.

wird die Vorritzscheibe gesenkt.

Nachdem die gewiinschte Position erreicht wurde, die Arretiermutter wieder zuziehen.

Die Schnitthéhe des Vorritzsageblattes darf 3 mm nicht Gberschreiten!

8.3 Hinweise zur Ahwendung der Formatkreissage

Querschneiden von Werkstiicken aus Massivholz

Bei der Durchfiihrung dieser Operation miissen folgende Einrichtungen zur sicheren Arbeit be-
nutzt werden:
= der Tischausleger
der Gehrungsanschlag
die Schutzhaube des Kreissageblattes
der Spaltkeil
der Niederhalter
die Einlage im Tisch
Schiebestock beim Schneiden von kleinen Werkstiicken

Beim Querschneiden von Rundholz ist eine Schablone oder eine Haltevorrichtung
notwendig die das Werkstlick gegen Verdrehen sichert und die Verwendung eines
geeignetes Sageblatt notwendig.

Zuschneiden von Platten

Bei der Durchfihrung dieser Operation missen fol-
gende Einrichtungen zur sicheren Arbeit benutzt
werden: ° =

= der Tischausleger Lo
= der Gehrungsanschlag mit Stitze fiir das Werk- | f=—> "> "> ">>= ~ 7|
stick
die Schutzhaube des Kreissageblattes
der Spaltkeil
der Niederhalter max Smm
die Einlage im Tisch
Schiebestock beim Schneiden von kleinen
Werkstlicken
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In manchen Fillen ist es beim Zuschneiden von laminierten Platten erforderlich, vorher
das Vorritzsdgeblatt zu verwenden, um den Abbruch der Kanten beim Schneiden mit
dem Hauptkreissdageblatt zu vermeiden.

Das Vorritzsageblatt muss in der Hohe so eingestellt wer- %
den, dass sich ein Schlitz mit einer Tiefe von 1 - 1.5 mm w0,
ergibt 4 -
Stellen Sie die Schutzhaube des Kreissageblattes ein.

Fihren Sie das Werkstlick gleichmaBig, ohne Schibe und
ohne es zuriickzunehmen bis zum Ende des Schneidens zu.
e Stellen Sie das Kreissageblatt nur so hoch ein, dass der
Zahnkranz wirklich zuverlassig durch den Schutzdeckel abgedeckt wird (Abstand zwischen dem
Schutzdeckel und dem Werkstiick — max. 5 mm.
e Filhren Sie die Einstellung des Kreissageblattes in H6he und Neigung nur bei ausgeschalteter
Maschine und Stillstand des Sageblattes durch.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG
9.1 Reinigung

Falsche Reinigungsmittel kdnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdiinnung oder andere Reinigungsmittel,

die den Lack der Maschine beschadigen kdonnten. Beachten Sie die Angaben und Hin-
weise des Reinigungsmittelherstellers!

Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem sdure-
freien Schmier6l ein.

In weiterer Folge ist regelmaBige Reinigung Voraussetzung flir den sicheren Betrieb der Maschine
sowie eine lange Lebensdauer derselben. Reinigen Sie das Gerat deshalb nach jedem Einsatz,
mindestens jedoch einmal wdchentlich.

9.2 Wartung

ter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod flihren. Ma-
schine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets von der Spannungsversor-
gung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!
Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile missen gewartet werden. Ungeachtet dessen
sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu beeintrachtigen,
umgehend zu beseitigen!
e Prifen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
e Kontrollieren Sie die Verbindungen zumindest wochentlich auf festen Sitz.
o Uberpriifen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und Si-
cherheitsaufkleber der Maschine.

f Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei aufrech-

9.2.1 Wartungsplan

Art und Grad des Maschinenverschleisses hangen in hohem MalB von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Schutzeinrichtungen:

Intervall Komponente Aktivitat
Vor Arbeitsbeginn | Maschine Reinigung der Maschine von Staub
Vor Arbeitsbeginn | Maschine Entfernen aller losen Teile / Werkzeuge
1x Woche Riemenspannung gubﬁgprijfen und ggf. Nachjustierung Riemenspan-
1x Monat Bewegliche Teile ggit;a;éégrchmleren von Fihrungen / Zahnstan-
HOLZMANN MASCHINEN GmbH  www.holzmann-maschinen.at ED

FKS320v3200_400V



MANN

NMASCHINEN REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG
o /
- /®

1 x Monat Not-Halt- Durch Funktionsprifung Not-Halt-Funktion tUberpri-
Befehlseinrichtung fen
verriegelte bewegliche trennende Schutzeinrichtun-
. . gen — durch ein aufeinanderfolgendes Offnen
1xMonat X*Z:LeegneéteeSbc?'\leJ(teggicnrje jeder trennenden Schutzeinrichtung, um die Maschi-
richtungen ne stillzusetzen, und durch Prifung, dass es
nicht moéglich ist, die Maschine bei jeder gedffneten
Schutzeinrichtung in Gang zu setzen
Funktionsprifung, um festzustellen, dass die Spin-
1xMonat Bremse deln innerhalb der angegebenen Zeit zum Stillstand
kommen.

9.2.2 Spannen des Sdgeblattriemens

Die hintere Gehduseabdeckung wird entfernt.

Schwenken Sie das Sageblatt auf ca. 20°.

Lockern Sie die Mutter (D) der Verstellschraube (C).
Durch Adjustieren der Verstellschraube wird die Motor-
halterung (B) bewegt und der Riemen (A) gespannt.

Eine ausreichende Riemenspannung wird dann erreicht,
wenn beim Belasten des Riemens mit ca. 20N (2 kg), der
Riemen ca. 10 mm nachgiebt.

Ziehen Sie die Mutter wieder zu und montieren Sie die
Gehduseabdeckung

9.2.3 Spannen des Vorritzriemens

9.2.4 Werkzeugwechsel

VORSICHT

Der Motor des Vorritzers ist drehbar um den Zapfen
(C) gelagert. Der Riemen (A) wird durch das Eigen-
gewicht des Motors gespannt. Die Blattfeder (D)
drickt gegen den Motor. Um die Spannung des
Riemens zu senken, muss die Spannung der Blatt-
feder erhoht werden. Dazu wird die Schraube (B)
geldst und der Zapfen gedreht.

len Werkzeugen abwarten und ein unbeabsichtigter Wiederanlauf verhindern.

ij} Vor jeglichem Werkzeugwechsel von Hand die Spindeln stillsetzen, Stillstand von al-

9.3 Lagerung

Bei unsachgemaBer Lagerung kénnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstért wer-

0 den. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den vorgesehe-

nen Umgebungsbedingungen!
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9.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die

Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmuill.

Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behérden fiir Informationen be-

zlglich der verfigbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges

Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine
| fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Manipulieren an der Maschine bei einge-
setzten Akku kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren. Trennen Sie die
Maschine vor der Durchfiihrung von Instandsetzung —bzw. Wartungsarbeiten immer
von der Stromversorgung!
Viele moégliche Fehlerquellen kdnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.

Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaB zu verrichten,

und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung daflir nicht, ziehen sie immer einen Fach-
mann zum Beheben des Problems hinzu.

Mégliche Ursache Behebung

Maschine lduft nicht an e Mit NOT AUS Schalter abgeschal-|e Drehen Sie den NOT AUS Schalter
tet nach rechts, um zu entsichern
e Schalter oder eine Phase ist ge- |e Reparieren Sie den defekten
brochen Schaltung oder die defekte Phase
¢ Uberlastschutz ist ausgeldst e Warten bis der Motor abgekuhlt
e Sicherheits- Sicherung ist durch-| ist.
gebrannt e Ersetzen Sie die Sicherung
e Abdeckblech bei Sageblattern e Abdeckblech schlieBen
gedffnet
Brandflecken auf dem Werk- e Das Sageblatt ist stumpf e Tauschen Sie das Sageblatt
stiick
Anschlagwerte unterschiedlich |e Lineale verstellt e Stellen Sie die Anschlage richtig
vom eingestellten Wert ein
Das FertigmaB des bearbeite- |« MaBskala flr die Schnittbreiten- |e¢ MaBskala einstellen: Werkstlck
ten Werkstiicks entspricht anzeige verstellt am Parallelanschlag schneiden,
nicht der am Parallelanschlag Werkstick messen und MaBskala
eingestellten Schnittbreite so verschieben, dass an der Kante

des Lineals die gemessene
Schnittbreite angezeigt wird
Schiebetisch an Endstellungen |e Unterlaufrollen falsch eingestellt |e Unterlaufrollen neu einstellen
hoher als Maschinentisch

Werkstiick klemmt beim Vor- |e¢ Stumpfes Sageblatt e Mit scharfen Sageblatt erneuern
schieben e Spaltkeildicke passt nicht zum e Spaltkeildicke muss gleich oder
verwendeten Sdgeblatt groBer als Sageblattdicke sein
Kanten am Werkstiick gebro- |e Die Vorritzsage ist nicht auf der |e Stellen Sie die Vorritzsdge neu ein
chen gleichen Linie mit der Hauptsage
Schwenkarm ldauft unruhig e Teleskoprohr bzw. Spurrollen e Teleskoprohr bzw. Spurrollen rei-
verschmutzt nigen

e Abstreifer prifen
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Dear Customer!

This manual contains information and important instructions for the installation and correct use of

the panel saw FKS320Vv3200_400V.

Following the usual commercial name of the machine (see cover) is substituted in this manual

with the name "machine".
This manual is part of the product and shall not be stored separately from the product.
Save it for later reference and if you let other people use the product, add this instruc-
tion manual to the product.

Please read and obey the security instructions!

Due to constant advancements in product design, construction pictures and content may diverse

slightly. However, if you discover any errors, inform us please.

Technical specifications are subject to changes!

Please check the product contents immediately after receipt for any eventual transport
damage or missing parts.

Claims from transport damage or missing parts must be placed immediately after initial
product receipt and unpacking before putting the product into operation.

Please understand that later claims cannot be accepted anymore.

Copyright

© 2018

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular the reprint, the
translation and the removal of photos and illustrations will be prosecuted.

Court of jurisdiction is the regional court Linz or the competent court for 4170 Haslach, Austria!

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

HOLZ

This section contains information and important notes on safe commissioning and handling of the
machine.
For your personal safety, please read these operating instructions carefully before
commissioning. This will enable you to handle the machine safely and prevent mis-
understandings as well as personal injury and damage to property. Also observe the
symbols and pictograms used on the machine as well as the safety and danger in-
formation!

12.1 Intended Use of the Machine

The machine is intended exclusively for the following activities:

Longitudinal, transverse, format cutting of wood and materials with similar physical properties to
wood.

HOLZMANN MASCHINEN assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injuries.

12.1.1 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:
Rel. Humidity: max. 65 %
Temperature (operational) +5° C bis +40° C
Temperature (Storage, Transport) -20° C bis +55° C

12.1.2 Prohibited Use / Forseeable Misuse

Operation of the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions

- Changes in the design of the machine

- Operating the machine in a potentially explosive environment (machine can generate igni-
tion sparks during operation)

- Operation of the machine in closed rooms without chip and dust extraction (a normal
household vacuum cleaner is not suitable as an extraction device).

- Operating the machine outside the limits specified in this manual

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.

- Cutting of materials with dimensions outside the limits specified in this manual

- Use of tools which do not meet the safety requirements of the standard for machine tools
for woodworking (EN847-1).

- Cutting grooves

The improper use or disregard of the versions and instructions described in this manual will result
in the voiding of all warranty and compensation claims against Holzmann Maschinen GmbH.

12.2 User Requirements

The physical and mental suitability as well as knowledge and understanding of the operating in-
structions are prerequisites for operating the machine.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum age of the op-
erator and restrict the use of this machine!

Before working on the machine, remove rings, bracelets, watches, chains etc., tie long hair to-
gether if necessary, always wear close-fitting clothing when working on the machine and always
fold long sleeves inwards only.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 25
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12.3 Safety Devices

The machine is equipped with the following safety devices:

e Two self-locking EMERGENCY STOP buttons to stop dangerous
movements at any time.

e Saw blade guard (adjustable)

e Interlocked movable guard; saw blade cover (with bolt and safety
switch)

e Fixed guard (feststehend)
Access to motor and V-belt drive

Riving knife e This measure is intended to prevent the workpiece from kick-
back. The setting is in horizontal and vertical direction to the
saw blade.

Push stick e Push stick: For cutting operations with less than 120mm, i.e.

less than 120mm distance to the right of the saw blade to the
rip fence. Do not feed the workpiece by hand, only with the
push stick.

12.4 General Safety Instructions

To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, in addition to
the general rules for safe working, the following points must be observed:

Before commissioning, check the machine for completeness and function.

Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.

Ensure sufficient space around the machine!

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects!

Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).

Remove setting tools from the machine before switching on.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut workpiece parts

etc.).

Check the strength of the machine connections before each use.

e Never leave the running machine unattended. If necessary, stop the machine before leav-
ing.

e The machine may only be operated, serviced or repaired by persons who are familiar with
it and who have been informed of the dangers arising in the course of this work.

e Ensure that unauthorised persons maintain an appropriate safety distance from the ma-
chine and, in particular, keep children away from the machine..

e Wear suitable protective equipment (eye protection, dust mask, respiratory protection, ear

protection, gloves when handling tools) as well as close-fitting work protective clothing -

never wear loose clothing, ties, jewellery, etc. - danger of being drawn in!

Work with gloves on rotating parts is not permitted!

Hide long hair under hair protection.
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Do not remove any sections or other parts of the workpiece from the cutting area while
the machine is running!

¢ Do not remove splinters and chips by hand! Use a sliding stick for this purpose!

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

e Do not overload the machine!

e Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).
Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!
Make sure that the ON/OFF switch is in the "OFF" position before connecting the machine
to the power source.
Do not use the machine if it cannot be switched on and off with the ON/OFF switch.
Make sure that the device is earthed.

e Only use suitable extension cords.

e Always shut down the machine before carrying out any conversion, adjustment, measur-
ing, cleaning, maintenance or repair work and always disconnect it from the power supply
for maintenance or repair work. Before starting any work on the machine, wait until all
tools or machine parts have come to a complete standstill and secure the machine against
unintentional restarting.

12.5 Electrical Safety
Make sure that the machine is earthed.
Only use suitable extension cords.
A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with
care. Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away
from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.
Water entry into machine increases the risk of electric shock. Do not expose machine to
rain or moisture.

e The machine may only be used in humid environments if the power source is protected by
a residual current circuit breaker.

e Do not use the power tool if it cannot be turned on and off with the ON/OFF switch.

12.6 Special Safety Instructions for Woodworking machines
Work with gloves on rotating parts is not permitted!
During operation of the machine wood dust is generated. Therefore, connect the machine
to a suitable dust collection system for dust and chips during installation!
Always switch on the dust collection system before you start machining the workpiece!
Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the ma-
chine is running.

e When using milling tools with a diameter of = 16 mm and circular saw blades, these must
comply with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-
3:2013;

e Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss.
Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.

e Make sure that the machine is working without vibrations.

e Replace cracked and deformed saw blades immediately, they cannot be repaired.

e Use a push stick for cutting operations where less than 120mm is cut, i.e. less than
120mm distance to the right of the saw blade from the rip fence. Do not feed the wood by
hand, only with the push stick!

e Select the number of teeth of the saw blade so that at least 2-3 teeth working simultane-
ously). If only one tooth works, a poor working surface is, the danger of the vibrations and
noise pollution from increased setback increase.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 27|

FKS320v3200_400V



MANN

N MASCHINEN TRANSPORT
- |

/74

12.7 Hazard Warnings

Despite their intended use, certain residual risks remain. Due to the structure and construction of
the machine, hazardous situations may occur when handling the machines:

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death..

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

CAUTION

NOTICE
0 A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,

if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, their sound common sense and corresponding technical
suitability/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends first and foremost on you!

13 TRANSPORT

Irrespective of all safety regulations, their sound common sense and corresponding
A technical suitability/training are and remain the most important safety factor in the
error-free operation of the machine. Safe working depends first and foremost on you!

To ensure proper transport, also observe the instructions and information on the transport
packaging regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used
and the prescribed transport position, etc..

To lift the machine, you need a forklift truck (A) with the appropriate load capacity and
a fork of at least 1200 mm length or a crane.

The fork (B) of the truck should be positioned under the machine as shown in the illustration on
the left.

If you are using a crane, proceed as follows:

e Prepare two pieces of ropes or belts (C) with appropriate load-bearing capacity and length;
e Hook the ropes to the crane hook (D);
e Attach the ropes to the four lifting eyes of the machine.
e Position the crane so that the machine can be lifted without tipping.
e Gently lift the machine to avoid shocks and load fluctuations and carefully transport it to
the installation site.
14 SAFETY

14.1 Checking Scope of Supply

Check the machine immediately after delivery for transport damage and missing parts.
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14.2 The workplace

Choose a suitable place for the machine.

Pay attention to the safety requirements and the dimensions of the machine.

The selected location must ensure a suitable connection to the electrical supply as well as the
possibility of connection to an extraction system. Make sure that the floor can support the load of
the machine. The machine must be levelled simultaneously at all support points. It is also neces-
sary to guarantee a distance of at least 0.8 m around the machine. In front of and behind the

machine, the necessary distance must be provided for the feeding of long workpieces.
. 4830 -
F 3480 -

— 00TE
0689

! machine-dimension

14.3 Assembling the machine

The machine has been disassembled for transport and must be assembled before use. Follow the
instructions below:

1. Assembly arm

e Pull out the bolt (1) and put in place the arm (2)
before fixating the arm with the bolt onto the ma-
chine.

2. Assembly sliding table

e Place the sliding table (1) on the machine (2) and fix
it at the 3 fixing points using screws and washers.
Do not tighten the screws before adjusting of the
sliding table is finished.

3. Assembly table extension (width):

e Fasten the table extension (2) to the machine work-
ing table (1) using 3 hexagon head screws.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at BE3
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4. Assembly table externsion (length) (1)

e Fasten the table extension to the machine worktable
with 2 hexagon head screws.

5. Table adjustments
5.1 Table extension

The height of the table extension (width;length) must
be adjusted using the Allen screws. To do this, loosen
the hexagon head screws slightly and adjust them with
the Allen screws until they are levelled with the ma-
chine worktable.

5.2 Sliding table

The position of the sliding table can be adjusted
crosswise to the saw blade.

Over the entire length, the distance between
the two table edges must be within 12mm. Further-
more, it should be aligned exactly to the rip fence / saw
blade. The adjustment is done with the two screws left
(1) and right (2) of the table.

6. Assembly rip fence
« Mount rip fence guide (1)
use 2x washer on the widening table
e Mount ruler (2)
Adjust scale to saw blade and fix with screw

e Mounting the holder for the rip fence on the rip
fence guide

e Carry out adjustment of the rip fence:

The parallelism of the rip fence (A) to the saw blade (B) can be
achieved by adjusting the guide.

To do this, loosen the nuts (C) and turn the adjusting screws (D).
When the desired position is reached, retighten the nuts.

7. Saw blade/scoring saw assembly

e Set the cutting height to the largest possible dimen-
® sion.
= \ i ¢ Move the sliding table all the way to the left. Open
S the safety cover.
e Fix the drive shaft by inserting the lever (D) into the
hole provided in the drive shaft.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at B
FKS320V3200_400V




MANN

N MASCHINEN SAFETY

o)
IS

e Turn clockwise with a fork wrench (left-hand thread)
to loosen the nut (A).

¢ Remove washer (B) and saw blade (C).

e Make sure that the new saw blade is undamaged
and not dirty.

e When mounting the new saw blade, make sure that
the direction of rotation is correct!

e The scoring saw blade is mounted / dismounted in
the same way.

e Make sure that the scoring saw blade rotates coun-
terclockwise to the saw blade and that there is a
right-hand thread on the shaft.

8. Assembly riving knife

e Loosen the screw and insert the riving knife and ad-
just the height of the riving knife to the saw blade.

L\ [e]§=H The distance between saw blade and riving knife
must be within 3-8mm.

Then retighten the screws.

9. Assembly support rod cross-cut fence

e Fix support rod cross-cut fence on the arm with
nuts.

10. Assembly outrigger table

e Insert the slote stones of the outrigger table on the
sliding table and place the other side of the outrig-
ger table on the connecting rod in the hole provided
for this purpose.

e Fix the outrigger table with the two handles in posi-
tion on the sliding table.

11.Assembly cross-cut fence (1):
e Disassembly the two star nuts (2)

e Fix the cross-cut fence on the outrigger table (hole
in outrigger table and between miter gauge on the
table (3)).

NOTE: 2 Position possible front (V) and rear (H) one.

e The fine adjustment is made via the threaded screw.

(4).
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12.Assembly of components on the sliding table

- sliding table handle

The sliding table handle is attached to the sliding table using 2 self-
tapping screws and 2 cylinder screws.

- down holder

13.Assembly of suction hoses:

¢ Mount the adapter (3) to the machine using hose
clamps.

e Fix the holder (1) for the suction hose to the table
extension with screws (2).

e Attach the suction hose (4) at one end to the protec-
tive hood, thread it through the holder and fasten it
at the other end to the intermediate piece of the
suction connection.

15 ELECTRICAL CONNECTION

supply and the associated checks carried out by a qualified electrician or under the
instruction and supervision of a qualified electrician!
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NOTE

Immediately after making the electrical connection, check the running direction of the
band saw rollers. Observe the direction arrow on the machine. The running direction
is correct if the saw band runs from top to bottom. If this is not the case, swap two
phases, e.g: L1 and L2, on the mains plug.

The electrical connection is made via a switch-plug combination. This device must be operated via
a residual current circuit breaker.

15.1.1 Establishing a 400 V connection

To connect the machine to the electrical mains, proceed as follows:

e Use a suitable device to check the functionality of the zero connection and earthing.

e Check that supply voltage and current frequency correspond to the specifications on the
machine nameplate. A deviation of £ 5 % from the value of the supply voltage is per-
missible. For example, a machine with a working voltage of 380 V can work in the volt-
age range from 370 to 400 V. The machine can be operated with a working voltage of
380 V in the voltage range from 370 to 400 V. The machine can also be operated with a
working voltage of 380 V in the voltage range from 370 to 400 V. There must be a
short-circuit fuse in the power supply of the machine!

e For the required cross-section of the supply cable please refer to the current-carrying ca-
pacity table.

¢ It is recommended to use a cable of type HO7RN (WDE0282), which must be protected
against mechanical damage.

e Connect the supply cable to the appropriate terminals in the input box (L1, L2, L3, N, PE) -
see the figure below. If a CEE plug is present, the connection to the mains is made via
an appropriately supplied CEE coupling (L1, L2, L3, N, PE).

Voltage
4-wire:

without
N conductor

Plug connection 400V: 5-wire:
with
N conductor

15.2 Connecting to a dust collection system

NOTE

The machine must be connected to dust collection system. The system must start up
at the same time as the motor of the band saw starts. For materials with a humidity
<12 %, the air velocity at the dust collector port and in the hoses must be at least 20
m/s (for moist chips with a humidity >12 %, at least 28 m/s). The suction hoses
used must be flame-retardant (DIN4102 B1), permanently antistatic (or grounded on
both sides) and comply with the relevant safety regulations. Requirements for the
dust collection system refer to the technical data.

16 OPERATION

16.1 Initial check before start

e Check that the max. speed of the machine is lower than the max. permissible
speed of the used saw blade.
Use only sawblades with a diameter between 250 and 315mm.
The saw blade guard must be mounted on the riving knife. Working with the ma-
chine without saw blade guard is prohibited.

e Ensure connection to an dust collection system.
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16.2 Operation

16.2.1 Starting the machine

Switch Main-switch (1) to position ON (I).
Unlocking emergency stop (5)

Starting saw blade movement by pressing button (2)
Starting scoring blade movement by pressing button (4)

A WN -

16.2.2 Stopping machine

Normal stop:
Press the OFF-button (3). Both blades stop movement.

Only in emergency situations:

Stopping the machine using one of the two EMERGENCY STOP buttons (5)

16.2.3 Saw blade height adjustment

Loosen the fixing screw on the handwheel in order to move the
saw blade.

Turn the handwheel clockwise to lift the saw upwards.

Turn the handwheel anticlockwise to lift the saw downwards.

16.2.4 Adjustment of the saw blade tilt

Loosen the fixing screw on the handwheel in order to move the
saw blade. The saw blade can tilt from 0° to 45°.

Turn the handwheel clockwise to tilt the saw blade.

Turn the handwheel anticlockwise to move the saw blade in a
vertical position again.

The current position can be seen on the scale.

7

LAS)

0

NOTICE

they do not become contact with the tilted saw blade.

16.2.5 Adjustment of scoring saw blade

the main saw blade (B).

screw again.

again.

The cutting height of the scorer saw blade must not exceed 3 mm!

16.3 Notes on using the panel saw

Cross-cutting of workpieces made of solid wood

After adjusting the saw blade inclination, adapt the rip fence and/or the cross-cut fence so that

The scoring saw blade (A) has to be oriented exactly after

The sideways adjustment is done through the opening (C).
Loosen the fixing screw (E).

Use the key (F) to adjust the scoring saw blade sideways.
After adjusting the scoring saw blade, tighten the fixing

Use the adjustment screw (G) to move the scoring saw
blade vertically.Loosen the fixing nut (H).

Turn the adjustment screw clockwise to lift up the scoring
blade. Turn the counter clockwise to move it downwards.
After reaching the desired position, tighten the fixing nut

When performing this operation, the following equipment shall be used for safe working:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

FKS320v3200_400V




MANN

NMASCHINEN CLEANING, MAINTENANCE, STORGE, DISPOSAL
o /
- /®

The table extension

Rip-fence and/or outrigger-table + cross-cut-fence

the guard of the saw blade

the riving knife

the hold-down

the insert in the table

push stick when cutting small workpieces (distance between saw blade and fence

<120mm)
NOTICE

When cross-cutting round timber, a template or a holding device is necessary to se-
cure the workpiece against twisting and the use of a suitable saw blade is necessary.

Cutting boards

When performing this operation, the following equip-
ment shall be used for safe working:
= The table extension " Y
= Rip-fence and/or outrigger-table + cross-cut-fence =
= the guard of the saw blade r>‘>>>>>]/"l
= the riving knife
= the hold-down
= the insert in the table
= push stick when cutting small workpieces
(distance between saw blade and fence <120mm)

max 5mm

In some cases, it is the cutting of laminated boards required before using the scoring
blade to prevent the demolition of the cutting edge with the main saw blade.

The scoring saw blade must be adjusted in height so
that a slot with a depth of 1 - 1.5 mm results.

15MM

Set the guard of the saw blade.
Carry out the work evenly, without relapses and without take it back to the end of the cutting.
e Set the saw blade so high that the ring gear is really reliably covered by the protective cover
(distance between the protective cover and the workpiece - max. 5 mm
e Perform the adjustment of the saw blade height and tilt only with the machine switched off.

17 CLEANING, MAINTENANCE, STORGE, DISPOSAL

17.1 Cleaning

NOTE

Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use solvents,
nitro thinners, or other cleaning agents that could damage the machine's paint.
Observe the information and instructions of the cleaning agent manufacturer!
Regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine and its long service life.

e Therefore, clean the machine after each use and remove any sawdust with a brush, broom
or vacuum cleaner.
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17.2 Maintenance

death. Always disconnect the machine from the power supply before servicing or
maintenance work and secure it against unintentional or unauthorised reconnection!

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced. Nevertheless,
malfunctions or defects which could impair the safety of the user must be rectified immediately!

e Before each operation, check that the safety devices are in perfect condition.

e Check the connections for tightness at least once a week.

e Regularly check that the warning and safety labels on the machine are in perfect and
legible condition.

if Handling the machine with the power supply up can lead to serious injuries or even

17.2.1 Maintenance schedule

The type and degree of machine wear depend on the operating conditions. The following intervals
apply when the machine is used within the specified limits:

interval components activity
Before usage machine Cleaning the machine
Before usage machine Removal of all loose parts / tools
1 x week V-Belt tension Check and readjust belt tension if necessary.
1 x month Moving parts Greasing / lubrication of guides / gear racks /
wheels
1x month Not-Halt- Checking the emergency stop function by means
Befehlseinrichtung of a function test
Funktionsprifung, um festzustellen, dass die
1x month break Spindeln innerhalb der angegebenen Zeit zum

Stillstand kommen.

interlocked movable guards - by means of a
Interlocked movalbe sequential opening of each guard to stop the ma-
guards chinery and checking that it is not possible to start
the machinery with each guard open

1x month

17.2.2 Tightening the main saw belt

Dismount the machine stand cover.
Tilt the saw blade to the position of 20° (measure
scale).

Loosen the fixing nut (D) of the tightening screw (C).
By adjusting the screw, the motor holder (B) is moved
and the belt (A) is tightened.

A properly tightened V-belt should yield nearly 10

mm, when pressing to its middle with a force of about
20 N (2 kg).

Fix the position of the motor holder by tighten the
fixing nut again.
Install the machine stand cover again.

17.2.3 Tightening the belt for the scoring unit

The scorer motor is revolvingly embeded on a pivot (C) by means of a holder (E).
The V-belt (A) is tightened by the own weight of the assembly.
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The spring (D) pushes against the motor. To lower the tension of the belt you have to increase to
spring tension.

Loosen the screw (B) in order to rotate the pivot. Set up a proper tension of the pressure spring
by rotating with the pivot.

17.2.4 Saw blade exchange

Assembly/Disassembly of Saw-Blade/scoring saw blade

e Move the saw-unit into the very upper height-position.

e Move the sliding table all the way to the left. Open the safe-
ty cover.

e Fix the drive shaft by inserting the lever (D) into the hole
provided in the drive shaft.

e Turn clockwise with a fork wrench (left-hand thread) to

loosen the nut (A).

Remove flange (B) and saw blade (C).

Make sure that the new saw blade is undamaged and clean.

When mounting the saw blade, make sure that the direction of rotation is correct!

The scoring saw blade is assembled / disassembled in the same way.

Make sure that the scoring saw blade rotates counterclockwise to the saw blade and that there

is a right-hand thread on the shaft.

17.3 Storage

NOTE

Improper storage can damage and destroy important machine parts. Store packed or
unpacked parts only under the intended ambient conditions!

In case of a longer interruption of operation or shutdown, clean the machine and then store it out
of the reach of children in a dry place protected from frost and other weather influences!
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17.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the ma-
chine, machine components or equipment in residual waste. If necessary,
contact your local authorities for information on the disposal options availa-

ble.

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist retail-

18 Troubleshooting

er, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

A\

Handling the machine with the power supply up can lead to serious injuries or even
death. Always disconnect the machine from the power supply before servicing or
maintenance work and secure it against unintentional or unauthorised reconnection!

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected
to the mains. If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the

required training, always consult a specialist to correct the problem!

Trouble
Machine does not start

Possible cause
Emergency stop switch to
switch off
switch or a phase is broken

Overload protection is trig-
gered.

Safety fuse is blown

Open cover plate for saw
blades

Turn the emergency OFF switch
to the right to unlock to

Repair the defective circuit or
the faulty phase

Wait until the engine cools
down

Replace the fuse

Cover plate close

Burn marks on the workpiece

The blade is blunt

Replace the blade

Velocities different from the
set value

adjusted rulers

Make a right the attacks

The finished size of the ma-
chined workpiece is incorrect
for the cutting width on rip
fence

Adjusted measurement scale
for the cutting width display

Setting dimension scale: cut
workpiece on the rip fence,
measure the workpiece and the
measuring scale move so that
the measured average width is
shown at the edge of the ruler

Sliding table at end positions
higher than machine table

Lower rollers set incorrectly

Adjust the lower rollers

Workpiece clamped while ad-
vancing

dull blade
Riving knife thickness does not
match the used blade

Replace with sharp blade
Splitting wedge thickness must
be greater than or equal to
blade thickness.

Broken edges on the work-
piece

The scoring saw is not on the
same line with the main saw

Set the scoring saw a new

Arm running not smoothly

Telescopic tube or track rollers
dirty

telescopic tube or track rollers
clean
Check wipers

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

FKS320v3200_400V



MANN

MASCHINEN PREDMLUVA

N
o
IS

19 PREDMLUVA
Vazeny zakazniku!

Tento navodu k pouZiti obsahuje informace a dileZité pokyny ke zprovoznéni Formatovaci pily
FKS320V3200_400V, dale v tomto dokumentu oznacovaného jako ,stroj*, a k manipulaci s nim.

Navod k pouZiti je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro pozdéjsi
pouZiti na vhodném misté, které je snadno pfistupné uZivatelim (provozovatelim), a v
pfipadé predani tfeti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim fid'te se zejména pokyny v kapitole Bezpecnost!

Aufgrund der standigen Innovation unserer Produkte kénnen Bilder und Inhalte leicht variieren.
Wenn Sie einen Fehler finden, informieren Sie uns bitte.

Technické zmény vyhrazeny!

ve

Po obdrzeni zbozi ihned zkontrolujte, zda neni poskozeno a je uplné. Chybéjici casti
nebo poskozeni vyznacte dopravci na prepravnim dokladu!

Poskozeni zplisobené pfepravou nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemUze prevzit ?a4dnou zaruku za nezaznamenané
poskozeni pfi prepraveé.

Autorské pravo

© 2018

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany bu-
de zejména pretisk, pfekladani a vyjimani fotografii a obrazka.

Misto soudu je ve spravnim Uzemi Linz nebo pfislusny soud pro 4170 Haslach dle dohody.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
info@holzmann-maschinen.at
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20 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dilezité pokyny k bezpeénému uvedeni stroje do provozu
a manipulaci s nim.

Pro Vasi bezpecnost si pred uvedenim do provozu pozorné prectéte tento navod

k obsluze. To vam umozni bezpecné manipulovat se strojem, a tim zabranit nedoro-
zumeénim a zranéni osob a Sskodam na majetku. Dodrzujte také symboly

a piktogramy pouzité na stroji, jakoz i bezpec¢nostni a vystrazna upozornéni!

20.1 Ucel pouziti
Stroj je uréeny vyhradné pro nasledujici Gkony:

Podélné a pfi¢né rFezani, formdtové fezani dfeva a materialG s podobnymi fyzikdlnimi viastnostmi
Jjako drevo.

Za skody a zranéni zplisobena jinym nez ke svému UGcelu uréenému pouziti stroje nene-
se spolecnost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

20.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen pro pouziti za nasledujicich podminek prostredi:

Relativni vihkost: max. 65 %
Teplota (provoz) +5° C az +40° C
Teplota (skladovani, transport) -20° Caz +55° C

20.1.2 Zakazané pouziti / Nebezpecné pouziti

- Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zdatnosti.
- Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze.
- Provoz stroje v prostfedi s nebezpe&im vybuchu (stroj mize b&hem provozu generovat jis-
kry).
- Provoz stroje v uzavienych mistnostech bez odsavani tfisek a prachu (bézny domaci vy-
savac neni vhodny jako odsavaci zafizeni).
- Provozovani stroje mimo limity uvedené v tomto navodu.
- Odstrafiovani bezpe¢nostnich zna¢ek a symboll ze stroje.
- Ménit, obchazet nebo uvadét z Cinnosti bezpecnostni prvky stroje.
- Drazkovani.
- Obrabéni materiall s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu k obsluze.
- Pouziti nastroju, které nesplfiuji bezpednostni pozadavky normy pro dfevoobrabéci stroje
(EN847-1).
Nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokyn{ a instrukci uvedenych v tomto ndvodu ma za nasledek
zanik zaruky a veskerych narok( na nahradu $kody vi¢i spoleénosti Holzmann Maschinen.

20.2 Pozadavky na obsluhu

Pozadavky na obsluhu stroje jsou fyzicka a dudevni zpUsobilost, jakoZ i znalost a pochopeni
navodu k obsluze.

Méjte na paméti, Ze mistni zakony a predpisy mohou stanovit minimalni vék obsluhy

a omezit tak pouzivani tohoto stroje!

Pfed zahdjenim praci na stroji si nasadte osobni ochranné pom{cky.

Prace na elektrickych soucdastech nebo provoznich zarizenich smi provadét pouze kvali-
fikovany elektrikar nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare

a pod jeho dohledem.
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20.3 Bezpecnostni vybava stroje

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi prvky:

symbolické ) ]
vyobrazeni e Dvé samouzamykaci tlac¢itka NOUZOVEHO ZASTAVENI,
ktera kdykoli zastavi nebezpecné pohyby.

e Odpojitelny bezpecnostni prvek (nastavitelny)
ochrana pilového kotouce

e Blokovaci pohybem odpojitelné ochranné prvky
Kryt pilového kotouce (se Sroubem a bezpecnostnim spinacem)

e Odpojitelny ochranny prvek (fixni)
Pristup k motoru / femenovy pohon

e Toto opatfeni ma zabranit zpétnému razu obrobku. Nastaveni
Mo 7 7 . . s ’ . ’ ’ v O v. . s Ve
Stipaci klin je v horizontalnim a vertikalnim smeéru vuci k pilovému kotouci.

e Podavac obrobku: Pro operace fezu, kde je odfiznuto méné nez
120 mm, tzn. vzdalenost mensi nez 120 mm vpravo od pilo-

5 vého kotouce k podélnému pravitku. nepodavejte drevo rucnég,

Podavac obrobku ale pomoci podavace obrobku.

20.4 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Aby se predeslo porucham, poskozeni a zdravotnim problémim, je tfeba pFi praci se strojem
kromé obecnych pravidel pro bezpecnou praci zvazit nasledujici body:

e Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte stroj na Uplnost a funkci. Stroj pouzivejte pouze
tehdy, pokud jsou ochranné prvky a dalsi kryty potfebné pro obrabéni na misté, jsou v do-
brém stavu a fadné udrzovany.

Jako misto instalace vyberte rovny, neklouzavy podklad bez rizika vibraci.

Zajistéte dostatek prostoru kolem stroje!

Zajistéte Cisté pracovni prostredi a zajistéte pfimérené svételné podminky na pracovisti, aby-
ste tim zabranili stroboskopickym G&inkam!

Zajistéte Cisté pracovni prostredi!

Pouzivejte pouze bezvadné nastroje bez trhlin a jinych vad (jako jsou napf. deformace).
Pfed zapnutim stroje z néj odstrante sefizovaci naradi.

Prostor kolem stroje udrzujte volny a zbaveny prekazek (napf. prach, tfisky, odfezky apod.).
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spoju stroje.

Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru. V pfipadé potieby zastavte stroj pred opusténim
pracovisté.

e Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny

a jsou pouceny o nebezpecich vznikajicich pfi této praci.

e Zajistéte, aby se neopravnéné osoby zdrzovaly v bezpecné vzdalenosti od stroje, a zejména
aby déti byly mimo dosah stroje.

e Pouzivejte vhodné ochranné pomlcky (ochranu o¢i, prachovou masku, ochrana sluchu,
rukavice pfi manipulaci s nastroji) a dobre pfiléhajici pracovni odévy - nikdy ne volné
obleceni, kravaty, Sperky atd. - nebezpedi zachyceni!

e Skryjte dlouhé vlasy pod sitku na vlasy.
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Neodstranujte odiezky nebo jiné ¢asti obrobku z pracovniho prostoru, kdyz je stroj

v chodu!

Pracujte vzdy s rozmyslem a potiebnou opatrnosti a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.
Stroj nikdy nepretézujte!

Vyhnéte se praci na stroji v pfipadé Gnavy, nedostatku koncentrace nebo pod vlivem 1ékd, al-
koholu nebo drog!

Nepouzivejte stroj v mistech, kde vypary barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin pred-
stavuji potencialni nebezpeci — pozar nebo explozi!).

Nekufte v blizkosti stroje (nebezpeci pozaru)!

Pfed pfipojenim stroje ke zdroji napajeni se ujistéte, Ze je hlavni vypinac v poloze "O".
Ujistéte se, Ze je zarizeni uzemnéno.

Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

Pred prestavbami, sefizovanim, mérenim, Cisténim, udrzbou nebo pravidelnym servisem stroj
vzdy zastavte a odpojte od zdroje napajeni.

Pfed zahajenim praci na stroji pockejte na Gplné zastaveni véech ndastrojl nebo ¢asti stroje

a zajistéte stroj proti nedmysinému spusténi.

20.5 Elektricka bezpecnost

Pfedpisim vyhovujici zastréky a odpovidajici elektrické zasuvky snizuji riziko Urazu
elektrickym proudem. Z3astrcka elektrického naradi musi pasovat do zasuvky. Zastréka nesmi
byt za zadnych okolnosti nijak upravovana. S uzemnénym elektrickym naradim nepouzivejte
zadné adaptérové zastrcky.

Pokud je vase télo v kontaktu se zemi, existuje zvySené riziko Urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi predmeéty, jako jsou napf. potrubi, radiatory apod.
Voda pronikajici do elektrického naradi zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem. Nevysta-
vujte elektrické naradi desti nebo vihkosti.

Poskozeny nebo zamotany kabel zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojovani
elektrického naradi. Kabel chrante prfed teplem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi
castmi.

PFi praci s elektrickym naradim venku pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni
pouziti!

Pouzivani elektrického naradi ve vlhkém prostredi je pripustné pouze tehdy, je-li zdroj
napajeni chranén proudovym chraniéem.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej nelze zapnout a vypnout pomoci vypinace ON-OFF.

20.6 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

Prace s rukavicemi na rotujicich ¢astech neni povolena!

Drevény prach vznika béhem provozu stroje. Béhem instalace proto pfipojte stroj k vhod-
nému odsavacimu systému pro prach a tfisky!

Pred zahajenim obrabéni obrobku vzdy zapnéte odsavac prachu!

Nikdy neodstranujte odrezky nebo jiné ¢asti obrobku z oblasti Fezani, kdyz je stroj v chodu.
PFi pouZiti frézovacich ndstrojd o primé&ru > 16 mm a pilovych kotoud¢t musi tyto splfiovat
normy EN 847-1: 2013 a EN 847-2: 2013; Drzaky nastroji musi odpovidat normé EN 847-3:
2013;

Nadmérny hluk mze zplsobit poskozeni sluchu a do¢asnou nebo trvalou ztratu sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpe&nostnich predpisd, abys-
te omezili zatizeni hlukem.

Prasklé a deformované pilové kotouce okamzité vymeérte, nemohou byt opraveny.

Pfi operaci fezani pouzijte podavac obrobku v pfipadé, kdy bude odfezdvano méné nez 120
mm, tzn. vzdalenost mensi nez 120 mm vpravo od pilového kotouce k podélnému pravitku.
V takovém pripadé nepodavejte obrobek rucné, ale pomoci podavace obrobku.

Vyberte pocet zubl pilového kotouce tak, aby byly v z&bé&ru sou¢asné nejméné 2-3 zuby.
Pokud pracuje pouze jeden zub, existuje Spatna pracovni plocha, ktera zvysuje riziko vibraci
a zatizeni hlukem v dusledku zvySeného zpétného razu.
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20.7 Upozornéni na nebezpeci

Navzdory spravnému pouziti z{stavaji uritad zbytkova rizika. Vzhledem k povaze a konstrukci
stroje mohou nastat nebezpecné situace, které jsou v této pfiru¢ce uvedeny:

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozorfiuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zpUsobi smrt nebo té&zkda zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozorfiuje na potencialné nebezpecnou situaci,
Ve O v o . v v s v ’ . 7 v
ktera muze zpusobit tézke zraneni nebo dokonce smrt, pokud ji nebude zabraneno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozorfiuje na moznost nebezpecné situace, ktera
O v ’ VIV, r V. ’ v s . 7 v
muze byt pricinou drobnych Ci lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

A\
A\

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozorfiuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUze byt pri¢inou $kod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Bez ohledu na vechny bezpecnostni predpisy zlstava Vas zdravy rozum a Vase odpovidajici

technicka zdatnost / vzd&lani nejddlezitéjdim bezpe&nostnim faktorem p¥i bezchybném provozu
stroje. Bezpecna prace zavisi predevsim na Vas!

21 TRANSPORT

Poskozené zvedaky nebo zvedaci zarizeni a vazaci prostfedky o nedostatecné nos-
nosti mohou zpUsobit vazna zranéni nebo dokonce smrt. Vzdy kontrolujte zvedaci
zarizeni a vazaci prostredky na dostatecnou nosnost a bezvadny stav. Bfemeno
peclivé upevnéte. Nikdy nezlstdvejte pod zavé$enym bfemenem.

=i

Pro spravnou prepravu dodrzujte rovnéz pokyny a informace
prostfedky, hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostiedkd
a predepsané prepravni polohy.
RYZTXTINEE Ke zvedani stroje potfebujete vysokozdvizny vozik
(A)
s dostatecnou nosnosti a vidlice o délce nejméné 1200 mm nebo
jerab.
Vidlice (B) vysokozdviZzného voziku by mély byt umistény pod stroj,
jak je znazornéno na obrazku vlevo.
Pokud pouzivate jefab, postupujte nasledovné:

e Pripravte dva kusy lan nebo popruht (C) s odpovidajici nosnosti a délkou;
Zavéste lana na hak jerabu (D);
Lana pripevnéte ke ¢tyfem zvedacim okdm na stroji.
Jerab umistéte tak, aby bylo zajisténo stabilni zvedani stroje bez naklapéni.
Stroj jemné nadzvednéte, aby se zabranilo narazim a vykyvim nékladu, a opatrné jej
dopravte na misto instalace.
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22 MONTAZ

22.1 Kontrola obsahu dodavky

Stroj ihned po dodani zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni béhem pfepravy a zda-li nechybi
néjaké dily.

22.2 Pracovisté

Vyberte pro stroj vhodné misto.

Vé&nujte pozornost bezpe&nostnim pozadavkim a rozmé&rlim stroje.

Vybrané misto musi disponovat vhodnym pfipojenim k elektrické siti a také moznosti pripojeni
k odsavacimu systému. Ujistéte se, ze podlaha unese zatiZzeni stroje. Stroj musi byt vyrovnan
ve vSech opérnych bodech soucasné. Je také nutné zajistit kolem stroje prostror v okruhu
nejméné 0,8 m. Pfed a za strojem musi byt zajist&n prostor pro pFisun dlouhych obrobkd.

- 4830 -
= 3480 u

00Z€E
0689

Prostorové poZadavky na stroj

22.3 Sestaveni stroje

Stroj byl demontovan pro prepravu a pred uvedenim do provozu musi byt smontovan. Postupujte
podle pokynl nize:

1. Montaz opérného ramene
e Uvolnéte Sroub a vlozte rameno a zajistéte ho Srou-
bem.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ a4
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2. MontdzZ posuvného stolu

e Ustavte posuvny stdl (1) na stroj (2) a upevnéte jej
na 3 upeviiovaci body pomoci $roubd a podlozek.
¢ Utdhnéte Srouby az po sefizeni posuvného stolu.

3. Montdz rozsireni stolu (1):

Vv

e Upevnéte rozsiteni stolu (2) k pracovnimu stolu stro-
je (1) pomoci 3 Sestihrannych $roubd.

4. Sefizeni stoll

4.1 Prodlouzeni stolu:  Prodlouzeni stolu je nutné vyskové
nastavit pomoci imbusovych $roubd. Za timto icelem lehce
povolte Srouby se Sestihrannou hlavou a sefidte imbusovymi
Srouby, dokud nebudou v roviné s pracovnim stolem stroje.
4.2 Rozsifeni stolu:
ProdlouZeni stolu je tfeba vyskové nastavit pomoci bocnich
$roubl. Za timto G&elem mirné povolte $rouby se $estih-
rannou hlavou a sefizujte je, dokud nebude v roviné s pra-
covnim stolem stroje.
4.3 Posuvny stdl

Schiebetisch kann in seiner Position quer zum Sageblatt
eingestellt werden. Posuvny stil mize byt nastaven ve své

Eoloze Eﬁ'éné vi¢i pilovému kotoudi.

Po celé délce musi byt vzdalenost mezi dvéma hranami stolu
do 12 mm. Kromé toho by toto mélo byt pfesné zarovnano s
podélnym pravitkem / pilovym kotouc¢em. Nastaveni se pro-

vadi pomoci dvou $roubl vlevo (1) a vpravo (2) od stolu.

5. Montaz podélného pravitka
e Namontujte vodici listu (1)
2x podlozka na rozsifeni stolu
e Namontujte pravitko (2)
Ustavte stupnici podle pilového kotouce a zajistéte Sroubem

e Namontujte podélné pravitko na vodici liStu
e Zavéste podélné pravitko

e Provedte sefizeni podélného pravitka:
Rovnobéznost podélného pravitka (A) s pilovym listem (B) Ize zajistit
nastavenim voditka

Za timto Ucelem povolte matice (C) a sefidte stavéci Srouby (D) jejich
otacenim. Po dosazeni poZzadované polohy znovu matice dotahnéte.
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6. Montdz pilového kotouce/prediezu

e Nastavte vysku fezani na maximum.

o Presurite posuvny stll zcela doleva. Otevrete be-
zpecnostni kryt.

e Hnaci hfidel upevnéte zasunutim paky (D) do
prislusného otvoru hnaciho hfidele.

e Klicem (levy zavit) otacejte ve sméru hodinovych
rucicek, abyste uvolnili matici (A).

e Vyjmeéte podlozku (B) a pilovy kotouc (C).

e Ujistéte se, Ze novy pilovy kotou¢ neni poskozeny
a znecistény.

e Pfi instalaci nového pilového kotouce vénujte pozor-
nost spravnému sméru otaceni!

e Pilovy kotou¢ predfezu se montuje / rozebira
stejnym zpUlsobem.

e Ujistéte se, Ze se pilovy kotoucC prediezu otaci
v opacném sméru (proti sméru hodinovych rucic¢ek)
k pilovému kotoudi a Ze na hrideli je pravy zavit.

7. Montaz rozviraciho klinu

e Povolte Sroub a zasurite rozviraci klin a upravte
vysku rozviraciho klinu na pilovy list.

YIS Vzdalenost mezi pilovym kotoudem
a rozviracim klinem musi byt v rozmezi 3-8 mm.

e Potom Srouby opét upevnéte.

8. Montdz tyce pro vyloznik

e Upevnéte tyC k otocnému rameni a zajistéte ji ma-
ticemi.

9. Montaz vylozniku

e Nasunte posuvné bloky stolu vylozniku na posuvny
stdl a druhou stranu stolu vylozniku umistéte na
opérnou ty¢ do pfislusném otvoru.

e Upevnéte stll vylozniku ob&ma drzadly v poloze na
posuvném stole.
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10.Montaz dorazu vylozniku (1):

e Demontaz dvou hvézdicovych matic (2)

e Upevnéte doraz vylozniku na stll vylozniku (hvéz-
dicova matice na otvoru a mezi Uhlovym dorazem
stolu vylozniku (3)).

UPOZORNENI: Na stole vylozniku (V) jsou dvé polohy

vpredu a jedna H (vzadu).

e Zajistéte podlozkami a maticemi.

e Jemné nastaveni se provadi pomoci zavitového
Sroubu (4).

11.Montdz komponenten na posuvny sttl
Rukojet posuvného stolu

e Rukojet posuvného stolu je k posuvnému stolu
pripevnéna pomoci
2 samoteznych $roubl a 2 valcovych $roubl

e Pritlaény drzak

e Samovaci patka

12.Montdaz hadice odsavani:

e Adaptér (3) namontujte na stroj pomoci hadicovych
spon.

e Upevnéte drzak (1) hadice odsavani k prodlouzeni
stolu pomoci $roubd (2).

e Na jednom konci nasadte hadici odsavani (4)
na ochranny kryt, provléknéte ji skrz drzak a upe-
vnéte ji k mezikusu pfipojky odsavani na druhém
konci.
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22.3.1 Elektrické pfipojeni

Nebezpecné elektrické napéti! Pripojeni stroje k siti a souvisejici kontroly smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar nebo ho Ize provést pod vedenim a dohledem
kvalifikovaného elektrikare!

Zkontrolujte smér otaceni rolen pily ihned po provedeni elektrického pripojeni.

Sledujte smérovou Sipku na stroji. Smér pohybu je spravny, kdyz pas pily bézi shora
dolG. Pokud tomu tak neni, zmé&nite pripojovaci body fazovych vodi¢li L1 a L2 a opa-
kujte kontrolu, dokud neni smér otaceni spravny.

Elektrické pripojeni je provedeno kombinaci spinac-zastrcka. Toto zafizeni musi byt ovlddano pres
jisti¢ zbytkového proudu.

22.3.2 Pripojeni 400 V

Chcete-li pfipojit zafizeni k elektrické siti, postupujte nasledovné:

e Pro kontrolu funkcénosti nulového pfipojeni a uzemnéni pouzijte vhodné zafizeni.

e Zkontrolujte, ze pfivodni napéti a frekvence odpovidaji iUdajum na stitku stroje. Dovolena
odchylka napéti je £5%. Napriklad stroj o napéti 380V Ize provozovat pfi napéti od 370
do 400V. V napajeni stroje musi byt k dispozici ochrana proti zkratu.

e Pro zajisténi potfebného prifezu pfivodniho kabelu pouZijte daje ze &titku stroje.

e Doporucuje se pouziti kabelu typu HOZRN (WDEO0282), pficemz musi byt splnény pred-
poklady pro ochranu pfed mechanickym poskozenim.

e Pfipojte napajeci kabel k odpovidajicim svorkdm ve vstupni krabici (L1, L2, L3, N, PE) -
viz. obrazek nize. Pokud je k dispozice CEE zasuvka, slouzi k pripojeni stroje do elektrické
sité pomoci uzemnéné spojky CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Napéti
Piipojka 400V: 5-pélova: 4-pélova:
s bez
N-vodi¢em N-vodice
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22.4 Pripojeni k odsavacimu zarizeni pro prach a trisky

Stroj musi byt pfipojen k odsavacimu zafizeni pro prach a tfisky. Saci zafizeni se
musi nastartovat soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu u odsavaciho
konektoru a ve vedenich odpadniho vzduchu musi byt nejméné 20 m/s pro materialy
s vlhkosti <12% (u vlhkych tfisek o vlhkosti > 12% nejméné 28 m/s). Pouzité hadice
odsavani musi byt nehorlavé (DIN4102 B1) a trvale antistatické (nebo uzemnéné
na obou stranach) a musi splfovat prislusné bezpecnostni predpisy.

Informace tykajici se pritoku vzduchu, podtlaku a saci trysky naleznete v tech-
nickych informacich.

23 PROVOZ SN
D%
23.1 Kontrola pred uvedenim do provozu

e Zkontrolujte, zda je rychlost stroje nizsi nez maximalni pfipustna pouzitého pilo- NN
vého kotouce.

e Upinejte pouze pilové kotouée o prdméru 250 mm aZ 315 mm

e Ochranny kryt pilového kotouce musi byt namontovan na rozviracim klinu.
Prace s formatovaci pilou bez ochrany pilového kotouce je zakazana.

e Zkontrolujte, zda existuje pripojeni k systému odsavani.

23.2 Obsluha

23.2.1 Spusténi stroje

Hlavni vypinac (1) do polohy (I).

Odblokujte nouzové zastaveni (5).

Kotoucovou pilu spustte pomoci tladitka (2).
Zapnéte pilovy kotouC prediezu pomoci tlacitka

(4)

23.2.2 Zastaveni stroje

A WN -

Normalni zastaveni:

Stisknéte tlacitko vypnuti (3). Oba pohony se zastavi.

Pouze v pripadé nouze:

Vypnéte stroj pomoci jednoho ze dvou tlacitek nouzového zastaveni (5)

23.2.3 Vyskové nastaveni pilového kotouce

Na ru¢nim kole je upevrnovaci Sroub pro vyskové nastaveni,
ktery musi byt pfed nastavenim pilového kotouce povolen.
Otocte ru¢nim kolem ve sméru hodinovych ruci¢ek pro zvednuti
pilového kotouce nahoru. Otaceni proti sméru hodinovych
rucicek pilovy list spousti dold.

23.2.4 Nastaveni naklonu pilového kotouce

Na ru¢nim kole je upevniovaci Sroub pro naklopeni pilového
kotouce, ktery musi byt povolen, aby se pilovy kotou¢ mohl
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naklopit. Otocte ru¢nim kolem ve sméru hodinovych ruci¢ek pro naklopeni pilového kotouce.
Pilovy kotouc Ize naklonit v rozsahu od 0 ° do 45 °. Aktualni sklon Ize odecist na displeji.

PROVOZ

Po nastaveni sklonu pilového kotouce upravte podélné pravitko a / nebo pficny doraz
tak, aby se nedotykal naklonéného pilového kotouce.

23.2.5 Nastaveni pilového kotouce predifezu

Pilovy kotou¢ pfedfezu (A) musi byt pfesné zarovnan
s hlavnim pilovym kotoucem (B).

Stranové nastaveni se provadi otvorem (C).

Povolte upeviiovaci Sroub (E).

K provedeni stranového nastaveni pouzijte kli¢ (F).
Po zarovnani pilového kotouce prediezu znovu
utahnéte upevinovaci Sroub.

VysSku predfrezu lze nastavit stavécim Sroubem (G).
Povolte pojistnou matici (H).

Pri otaceni ve sméru hodinovych rucicek se kotouc

predfezu zvedne.

Kotou¢ prediezu se spusti otoCenim proti sméru ho-
dinovych rudicek.

néte pojistnou matici.

Vyska rezu pilového kotouce predifezu nesmi pfesdhnout 3 mm!

23.3 Pokyny k pouziti formatovaci pily

PFicné Fezani obrobki z masivu
PFi provadéni této operace musi byt pro bezpecnou praci pouzita nasledujici zafizeni:
Vyloznik stolu
Pokosové pravitko
Ochranny kryt pilového kotouce
Rozviraci klin
Pritlacny drzak
Vlozka stolu
Podavac¢ obrobkl v pfipadé Fezéni malych obrobkd

PFi pricném rezani kulatiny je k zajiSténi obrobku proti krouceni zapotrebi Sablona
nebo pridrzovaci zafizeni a je nutné pouzit vhodny pilovy kotouc.

Serezavani desek
PFi provadéni této operace musi byt pro bezpecnou

praci pouzita nasledujici zafizeni:

Vyloznik stolu

Pokosové pravitko s podporou pro obrobek
Ochranny kryt pilového kotouce

Rozviraci klin

Pritlacny drzak

Vlozka stolu

Podavac¢ obrobkl v pfipadé Fezani malych ob-
robk{

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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V nékterych pFipadech je pfi Fezani laminovanych desek nutné predem pouzit pilovy

kotouc prediezu, aby se zabranilo nastipnuti hran p¥i Fezani hlavnim kotoucovym

kotoucem.
Vyska pilového kotouce predifezu musi byt nastavena tak,
aby existovala Stérbina s hloubkou 1 - 1,5 mm.

e Nastavte ochranny kryt pilového kotouce.

e Obrobek podavejte rovnhomérng, bez cukani a bez zpétného
chodu, az do konce fezani.

¢ Pilovy kotou¢ nastavujte pouze tak vysoko, aby bylo ozu-
bené kolo spolehlivé zakryto ochrannym krytem (vzdale-
nost mezi ochrannym krytem a obrobkem - max. 5 mm).

e Vysku a sklon kotoucové pily nastavujte pouze tehdy, kdyz je stroj vypnuty a pilovy kotouc je
zcela v klidu.

4

24 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

24.1 Cisténi

Nespravné Cistici prostfredky mohou napadnout lak stroje. Nepouzivejte rozpoustédia,
nitroredidla ani jiné Cistici prostredky, které by mohly poskodit lak stroje. Dodrzujte
pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

Pripravte povrchy stroje a namazte jeho neosetfené Casti mazacim olejem bez kyselin

a rozpoustédel.

Pravidelné Cisténi je predpokladem pro bezpecCny provoz stroje a jeho dlouhou Zivotnost.
Proto zafizeni po kazdém pouziti vycistéte, minimalné jedenkrat tydné.

24.2 Udrzba

napajeni mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli
udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
neumyslnému spusténi!

Stroj je v zasadé bezudrzbovy a pouze nékolik dild vyZzaduje Gdrzbu. Bez ohledu na to musi byt
okamzité odstranény veskeré poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpecnost uzivatele!
e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav a spravnou funkci bezpec¢nostnich

zafizeni.

Zkontrolujte pevnost spoju alespori jednou tydné.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni stitky stroje v perfektnim
a Citelném stavu.

f Nebezpeci Grazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém

24.2.1 Plan adrzby

Druh a stupen opotrebeni stroje do znacné miry zavisi na provoznich podminkach. Nasledujici
. Ve V. v 7 Ve . z . r . ., 0

intervaly plati pfi pouzivani stroje v ramci stanovenych limitu:

BezpecCnostni vybava:

Interval Komponenta Cinnost
Pred zapocetim . v .
prace Stroj Vycistete stroj od prachu
Epggezapocetlm Stroj Odstrante vSechny volné predméty / nastroje
1x tydné Napnuti femene Zkontrolujte a pfipadné upravte napnuti femenu
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 51
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Aplikujte tuk / mazivo na vedeni / ozubené tyce /
kola

1x mési¢né Pohyblivé Casti

Ovladaci prvek

nouzového zastaveni Zkontrolujte funkci nouzoveého zastaveni

1x mési¢né

Blokované pohyblivé kryty - postupnym ote-
viranim

Blokovane pohyblive kazdého odpojitelného ochranného prvku pro

1x mesicne OS\E’EJ'telne ochranne zastaveni stroje — a kontrolou, Ze neni mozné
prvky nastartovat stroj pri kazdém otevieném
ochranném prvku
1x mésiénd Brzda Provedte funkcni test k urcCeni, zda se vretena

zastavi ve stanoveném case.

24.2.2 Napnuti Femenu pilového kotouce

Sundejte zadni kryt skfiné.

Pilovy kotou¢ naklonte o cca 20 °.

Povolte matici (D) stavéciho Sroubu (C).

Sefizenim stavéciho Sroubu se posouva drzak motoru (B)
a femen (A) se napina.

Dostate¢ného napnuti femene je dosazeno, kdyz pfi
zatizeni remene priblizné 20N (2 kg) se Femen o cca 10
mm prohne.

Matici znovu utahnéte a namontujte kryt skfiné.

24.2.3 Napnuti Femenu prediezu

Motor predfezu je otocny kolem Cepu (C).

Remen (A) je napnut vlastni hmotnosti motoru.
Listova pruzina (D) tlaci na motor. Pro sniZzeni nap-
nuti Femene je nutné zvysit napnuti listové pruziny.
Povolte Sroub (B) a otocte Cepem.

24.2.4 Vymeéna nastrojd

UPOZORNENI

Pred kazdou ruc¢ni vymeénou nastroje zastavte vietena, pockejte, az se vSechny
nastroje zastavi a zabrarnte neimysinému spusténi.

24.3 Skladovani

Nespravné skladovani mize poskodit a znehodnotit dileZité sou&asti stroje.
Skladujte zabalené nebo jiz rozbalené dily pouze za vhodnych podminek prostredi!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at B
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24.4 Likvidace

ODSTRANOVANI ZAVAD

Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj, jeho
soucasti ani provozni prostfedky do bézného komunalniho odpadu.

V pripadé potfeby se obratte na mistni Ufady a informujte se o dostupnych
moznostech likvidace. Kdyz si od svého prodejce zakoupite novy nebo podobny
stroj, je tento v nékterych zemich povinen Vas stary stroj Fadné zlikvidovat.

25 ODSTRANOVANI ZAVAD

Nebezpeci Grazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém
napajeni mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli
udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
neumyslnému spusténi!

Pokud je stroj spravné ptipojen k siti, mtZe byt pfedem vylou¢eno mnoho moznych zdroji zavad.

Pokud nejste schopni radné provést pozadované opravy a / nebo nedisponujete potfebnym
vyskolenim, vzdy se obratte pro odstranéni problému na odbornika.

Zavada
Stroj se netoci

* Vypnuto vypinatem NOUZOVE
ZASTAVENI

e Preruseny spinac nebo faze

¢ Je aktivovana ochrana proti
pretizeni

e Spalena bezpecnostni pojistka

e Otevieny kryci plech pro pilové
kotouce

Mozna pric¢ina Odstranéni

Pro odemknuti otocte spinac nou-
zového zastaveni doprava
Opravte vadné zapojeni nebo fazi
Pockejte, dokud motor nevychlad-
ne

Pojistku vyménte

Zavrete kryci plech

Spalené fleky na obrobku

e Tupy pilovy kotouc

Pilovy kotou¢ vymérite

Hodnoty pravitek se lisi od
nastavené hodnoty

e Pravitko je prenastavené

Pravitka spravné nastavte

Konecény rozmér obrabéného
obrobku neodpovida sifce Fezu
nastavené na podélném pravit-
ku

o MéFici stupnice pro ukazatel sirky
fezu je prestavena

Mérici stupnici sefidte: Ufiznéte
obrobek na podélném pravitku,
obrobek zmérte a méfici stupnici
posurite tak, aby se na okraji pra-
vitka zobrazila zmérena Sifka Fezu

Posuvny stiil v koncovych po-
lohach vys nez stil stroje

e Spodni valce jsou nastaveny
nespravné

Spodni valec nové ustavte

PFi posuvu se obrobek seka

e Tupy pilovy kotouc

o Tlousta rozviraciho klinu nesedi k
pouzitému pilovému kotouci

Vymeénte za novy ostry pilovy
kotouc

Tloustka rozviraciho klinu musi byt
stejnd nebo vétsi nez tloustka pi-
lového kotouce

Hrany na obrobku jsou posko-
zené

¢ Pila pfedrezu neni ve stejné ro-
viné jako hlavni pila

Pilu prediezu nové ustavte

Otocné rameno se pohybuje
neklidné

o Teleskopicka ty¢ popr. kladka
jsou znecisténé

Teleskopickou ty¢ popf. kladku
oCistéte
Zkontrolujte stérac

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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26 SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / PLAN ZAPOJENI
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27 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

27.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Objednani nahradnich
dild

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt:
Beim Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage - Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

e Uiber unsere Homepage - Kategorie SERVICE - ERSATZTEILANFORDERUNG,

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstéandnissen vorzubeu-
gen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die
bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Gber den Online-Ersatzteilkatalog anfragen.
(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installa-
tion time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!

Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the man-
ufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service

e via our Homepage - category SERVICE - SPARE PARTS REQUEST,

e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we rec-
ommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.
(CZ) S nadhradnimi dily HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou idedinim zplisobem vzajemné zkoor-
dinovany. Optimalni pfesnost licovani dili zkracuje dobu montaZe a prodluZuje Zivotnost.

MontéZ jinych neZ originalnich nahradnich dild zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: PFi vyméné
komponent/dilG pouzivejte jen vyrobcem doporu¢ené nahradni dily.

N&hradni dily objednévejte pfimo na nasi domovské strance - kategorie NAHRADNI DILY.
nebo kontaktuje nas zakaznicky servis
« pes nasi domovskou stranku — kategorie SERVIS - ZADOST O NAHRADNI DiLY,
e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.
Vzdy uvedte typ stroje, Cislo nahradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni v pfripadég, ze

nepozadujete nahradni dily prostfednictvim online katalogu nahradnich dil - pFiloZte vykres nahradnich dild,
na kterém jsou pozadované nahradni dily zfetelné vyznaceny.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 5
FKS320V3200_400V




MANN

MASCHINEN ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

N
o
IS

27.2 Explosionszeichnungen / Exploded View / Vykres v rozlozeném
stavu

1. Base-Frame

Mo. |Description Mo. |Description

1 Flat washer 14 Cable box assembly
2 Hex nut 15  |Hex screw

3 Support rod 16 Locking washer

4 Cover2 17 Frame

5 Hex socket pan head screw |18 Smallcuntersunk nut
3] Hex screw 19 Big washer

7 Hex nut 20 Switch panel

2] Hex socket pan head screw |21 Hex flange screw

Q Big protection cover 22 Start button

10 Change-over switch 23 Stop button

11 |Emergency button 24 Indicator light

12 |[Small protection cover 25 Front panel

13 Electic assembly

No. | Description No. |Description
1 Scoring blade 12 |Hext nut
2 Protection plate assembly |14 |Belt
3 Main blade 15 |Main shaft assmebly
4 Bracket 16 |Deflection screw assembly
5 Dust protection 17 |Gas spring
5] Riving knife assembly 18 |Blade lifting assembly
7 Support block 19 |Scoring unit
3 Hex round head screw 20 |Scoring lifing unit
Q Turning shaft 21 |Flat belt
10 |Hex round head screw 22 |Scoring motor assembly
11 |Dust port 23 |Motor assembly
12 |Hext screw 24 |Round nut
3. Saw blade guard (|OW side) No. |Description No. |Description
1 Small label 11 |Small bent plate
2 Self-plugging rivet 12  |Spring washer
3 Protection plate component |13  |Hex round head screw
4 Hex flat head screw 14 |Safety switch
5 Hex round head screw 15 |Flat washer
5] Spring washer 16 |Spring washer
7 Flat washer 17 |Hex pan head screw
8 Hex locking nut 18 |Limit plate
Q Fixing plate 19 |Hex screw
10 |Flat washer 20 |Hex round head screw
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 56|
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Descritpion

Hex nut

Press plate

Riving knife

Hex socket flate set screw with

Press block

Hex round head screw

[T L | (| P

Square neck bolt with large half round head

No. |Description No. |Description
1 M16 left-handed nut 13  |Thin washer
2 Spring round pin 14 |Thin washer
3 Outer blade flange 15 |Main spindle pulley
4 Main spindle 16 |End cover
5 Deep groove bearing 17 |Spring washer
6 Spring circlip 18 |Hex screw
7 Thin washer 19 |Flat washer
8 Hex screw 20 |Link plate
o 9 Riving knife seat 21 |Hex locking nut
o ey 10 |Spindle seat 22 |Hex setting screw
w, 11 [Sleeve 23 |Flat key
12 |Spring circlip
6_ SCO ring motor No. Descriptions No. Descriptions
1 scoring motor 9 hexagon round head screw
. 2 scoring motor seat 10  |hexagon screw (full thread)
3 hexagon sunkhead screw 11 |spring washer
4 scoring motor pulley 12 support rod
5 extra-big washer 13 |flat washer
5 spring washer 14 |support rod
7 hexagon screw (full thread) 15  |hexagon locking nut
8 spring plate
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7. Main motor No. |Description
1 Main motor pulley
2 Hex screw
3 Hex screw
4 Spring washer
5 Main motor seat
3] Main motor
No. |Description No. |Description
1 Thin teeth nut 15 Hex locking screw
2 Scoring blade flange 16 Flat washer
3 Scoring spindle 17 Long sleeve
4 Deep groove bearing 18 Hex scerw
5 Disc washer 19 Hext nut
5] Scoring spindle seat 20 Locating block
7 Hex round screw 21 Spring washer
8 Sleeve 22 Hex round screw
9 Thin washer 23 Turning spindle
10 |Spring circlip 24 Hex setting screw
11 |Sleeve tube 25 Eccentric_spindle
12 |Washer 26 Hex round screw
13 |Hex sunk screw 27 Short sleeve
14 |Hex setting screw

MNo. |Description MNo. |Description

1 Hex flat screw 7 Locking wheel

2 Lifting spindle ] Hex nut

3 Support block 9 Round handle

4 Hex nut 10 [Spring washer

5 Hex screw 11 Hex round screw
5] Long sleeve

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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10. Main blade lifting

Mo. |Description Mo. |Description
1 Handle screw 13 Hex locking nut
2 Hand wheel 14 Hex setting screw
3 Hex nut 15 Link rod
4 Lifting handwheel |16 Round column pin
5 Handwheel insert |17 Spring washer
5] Locking nut 18 Hex round screw
7 Fixing spindle 19 Hex round screw
8 Hex locking nut 20 Spring washer
e Insert sleeve 21 Spring washer
10 Scoring thread rod (22 Hex setting screw
11 Hex nut 23 Handwheel center cover
12 Support rod

11. Deflection rod No. |Description No. |Description
1 Round handwheel 14 Hex nut
2 Tilting handwheel 15 Locking screw
3 Hex setting screw 16 Support plate 2
4 Sleeve 17 Spring washer
5 Hex sunk screw 18 Hex round column screw
6 Round circle 19 Hex round column screw
7 Support tube 20 Spring washer
8 Fixing sleeve 21 Hex setting screw
g Hex nut 22 Fixing block
10 Bearing 23 Flat washer
11 Square head spindle |24 Hex screw
12 Tilting thread rod 25 Hex nut
13 Support plate 1 20 Hex screw

12.Main tab|e No. |Description No. |Description

' 1 Sleave 20 Setting screw

2 Flat washer 21 Flat washer
3 Spring washer 22 Spring washer
4 Hex nut 23 Hex round screw
5 Right extension table 24 Hex round screw
6 Hex screw 25 Hex sunk screw
7 Spring washer 26 Insert plate
g Flat washer 27 Main working table
9 Hex setting screw 28 Hex setting screw
10 Hex nut 29 |Left tilting seat
11 Extension table support plate 30 Hex round screw
12 Hex round screw 31 Small sunk nut
13 Rear extension table 32 Scale seat
14 Hex nut 33 Hex flat screw
15 Hex round screw 34 Scale
16 Hex nut 35 Hex setting screw
17 Hex screw 36 Guide rail
18 Right tilting seat 37 Hex round screw
19 Thick washer
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Mo. |Description No. [Description

1 Round handle 13 Link arm

2 Hex nut 14 Clamp disc

3 Link rod 15 Rubber washer
4 Clamp disc 16 Sliding table

5 Sliding block 17 Guide plate

5] Spring washer 18 Big washer

7 Ball rod 19 Spring washer
2] Spring 20 Hex nut

Q Handle sleeve 21 Adjustable handle
10 Hand rod 22 Big washer

11 Spindle 23 Edge shoe

12 Cam 24 Sliding block
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14. Outrigger table

No. |Description No. |Description No. |Description No. (Description
1 Locking plate 12 |End cover for fence plate |22 Hex round screw |32 |Hex round screw
2 Spring round column pin |13 |Tapping screw 23 Big washer 32 |Hex round screw
3 Long T block 14 |Scale seat plat 24 Small cover plate |34 |Big washer
4 Flat washer 15 |Hex round screw 25 Hex setting screw |35 |Hex setting screw
5 Spring washer 16 |Scale rod 26 Fence block 36 |Hex nut
=] Hex round screw 17 |Small press block 27 Hex nut 37 |Round handle
7 Locking spindle 18 |Fence plate 28 Guide rod 38 |Extension sliding table
8 Hex nut 19 |Hex setting screw 29 Washer 39 |Hex setting screw
9 Adjustable handle 20  |Hex nut 30 Spring washer 40 |Support beam
10 Guide plate 21 |Round handle 31 Hex round screw |41 |Big washer
11 Fence plate
15.Tilting arm
. No. |Description No. | Description
: 1 Swing spindle 11 |Hex nut
2 Spindle sleeve 12 |Stretch plate
3 Support plate 13 |Screw
4 Hex nut 14 |Spring circlip
5 Flat washer 15 |Deep groove bearing
6 Brush 16 |Slding wheel
7 Hex pan head screw |17 |Small core shaft
8 Front cover plate 18  |Screw
9 Hex round screw 19 [Spring washer
10 Support red 20 |Hex round screw
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16. Cross-cut fence

No. |Description No. |Description

1 Adjustable handle |16 |Washer

2 Turning spindle 17 |M8 locking handle
3 Square nut 18 |Locating plate

4 Hex round screw 19 [Hex setting screw
5 Block 20  |Hex nut

5 Hex locking nut 21 |Setting screw

7 Flat washer 22 |Sliding block

8 Scale 23 |Setting screw

9 Scale 24 |Locking handle

10 |End cowver 25 |Hex screw

11 |Hex tapping screw |26 |Spring washer

12 |Guide rod 27 |Bottom plate

13 |Round handle 28 |Scale

14 |Fence component |29 |End cover of fence
15 |Guide rod 30 |Hex pan head screw
No. |Description No. |Description

1 L shape rip fence 15 |Hex setting screw

2 Spring pin 16  |Press spring

3 Locking plate 17 |Mirco-adjusting seat
4 Hex round screw 18 Hex nut

5 Eccentric sleeve 19 |Spring washer

5] Hex nut 20 |Sleeve

7 Flat washer 21 |Mirco-adjusting handle
g Roller 22  |Handle sleeve

9 Eccentric adjusting shaft |23 |Locking rod

10 |Rip fence bracket 24  |Locking handle rod
11 |Flat washer 25 |Spring washer

12 |Adjustable handle 26 |Round handle

13 Circlip 27 |Locking sleeve

14  |Steel ball 28  |Hex setting screw
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28 EG-KONFORMITATSERKLARUNG/CE-CERTIFICATE OF
CONFORMITY / EU PROHLASENi O SHODE

Inverkehrbringer / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43/7289/71562-0

www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name / Oznaceni

FORMATKREISSAGE / PANEL SAW / FORMATOVACI PILA

Typ / model / Typ

FKS320V3200_400V
EG-Richtlinien / EC-directives / Smérnice EU
= 2006/42/EG
= 2011/65/EG
= 2014/30/EG
Angewandte Normen / applicable Standards / Aplikované normy

EN ISO 19085-5-2018; EN ISO 19085-1; EN ISO 12100;

(DE) Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in Verkehr gebrach-
ten Version den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der angefiihrten EG-Richtlinien entsprechen.
Diese Erklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine vorgenommen werden, die nicht mit uns
abgestimmt wurden.

(EN) Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health requirements of the
above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being explicitly authorized by us in advance
renders this document null and void.

(CZ) Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené stroje v nami uvedeném provedeni na trh splfiuji vzhledem ke své konstrukci
zakladni bezpecnostni a zdravotni pozadavky uvedenych smérnic EU. Toto prohlaseni pozbyva platnosti, pokud budou na
stroji provedeny zmény, které s nami nebyly odsouhlaseny.

Technische Dokumentation
HOLZMANN-MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

Haslach, 23.04.2019

Ort / Datum place/date DI (FA) Daniel §ch6rgenhuber
Geschaftsfiihrer / Director
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1.) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fir elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fir den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des Endverbrau-
chers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments flir den
gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche nicht auf im Punkt
,Bestimmungen" angefiihrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH nach eigenem Ermessen
das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Héandler an
HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN MASCHINEN
GmbH werden nicht akzeptiert und kénnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von
HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und
Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht mdglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspriiche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehdrteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerét aus.
Defekte aufgrund einer unsachgeméaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohleblirsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fithrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufréder, Sageblétter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemaBe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und War-
tungsanleitungen, oder hthere Gewalt, durch unsachgeméBe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht autori-
sierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz- oder
Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsanspriichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaB des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur fir den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Héandlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspriiche sind bei mehrfacher VerdauBerung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates. Schadensersatz-
anspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfdlle wegen eines Defektes wah-
rend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das gesetzliche Nach-
besserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit konnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefiihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

e oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur Verfiigung gestellt auf unserer
Homepage - Kategorie SERVICE.
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1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final con-
sumer (invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine
at its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report
in written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who directly
purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple sales of
the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the war-
ranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at.

e  Or use the online complaint order formula provided on our homepage - category service.
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1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomercni pouziti zarucni
dobu 2 roky;

pro komer¢ni pouziti je poskytovana zaruka 1 rok od data zakoupeni koncovym spotiebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozorfiuje, Ze ne vSechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komercni pouziti.
Pokud se ve vy$e uvedenych Ihdtach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZeny na Udajich o vylouceni uvedenych v bodé
»Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zasilky nebudou bez pfedchozi dohody se spolec¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena cislem RMA pfedanym
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci pfij-
mout zboZi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, Ze k pristroji bude pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spolec¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pFistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se vsemi dily pfisluSenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na pFistroji. Zavady zplsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zarizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, po-
suvné cCelisti, spinace, femeny atd.

d) Vyloudeny jsou $kody na ptistrojich zplsobené nespradvnym pouZivédnim, nespravnym pouZzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym uUcelem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami ¢i tech-
nickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim neoriginalnich
néhradnich dilli nebo prislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé naklady (néklady na dopravu) a vydaje (néklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze zéru-
ky po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zarucni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem néklad{ (véetné nékladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pFiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni nepfenosné.
4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni
Odpovédnost spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
N&roky na néhradu $kody zplsobené $patnym vykonem, vadami, jakoZ i naslednymi $kodami nebo udlym ziskem v
dlsledku vady b&hem zaruéni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zakonném pravu na
opravu pristroje.
SERVIS
Po uplynuti zaruéni doby mohou opravy a Gdrzbu provadét odborné zplsobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rada naddale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at

e nebo pouzijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku nahradnich dil, ktery naleznete na nasi domovské

strance - kategorie SERVIS.
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Wir beobachten unsere Produkte auch nach | We monitor our products even after delivery.
der Auslieferung. In order to be able to guarantee a continuous

improvement process, we are dependent on
you and your impressions when handling our
products. Let us know about:
- Problems that occur when using the
product
- Malfunctions that occur in certain operat-
ing situations

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von
Ihnen und Ihren Eindricken beim Umgang
mit unseren Produkten abhangig:

- Probleme, die beim Gebrauch des Pro-
duktes auftreten

- Fehlfunktionen, die in bestimmten Be- - Experiences that may be important for
triebssituationen auftreten other users
- Erfahrungen, die fir andere Benutzer Please note down such observations

wichtig sein kénnen and send them to us by e-mail, fax or
Wir bitten Sie, derartige Beobach- letter post.
tungen zu notieren und diese per E-
Mail, Fax oder Post an uns zu senden

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / Name:

Produkt / Product:

Kaufdatum / Purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail/ e-mail:

Vielen Dank fir Ihre Mitarbeit! / Thank you for your cooperation!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 67|
FKS320V3200_400V




	1 Inhalt / Index
	2 sicherheitszeichen / safety signs / Bezpečnostní značky
	3 Technik / Technics / TECHNIKA
	3.1 Lieferumfang / delivery content / Rozsah dodávky
	3.2 Komponenten / components / Komponenty
	3.3  Technische Daten / Technical Data / Technické údaje

	4 Vorwort (DE)
	5 sicherheit
	5.1 Bestimmungsgemäße Verwendung
	5.1.1 Technische Einschränkungen
	5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefährliche Fehlanwendungen
	5.1.3 Verbotene Anwendungen / Gefährliche Fehlanwendungen

	5.2 Anforderungen an Benutzer
	5.3 Sicherheitseinrichtungen
	5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise
	5.5 Elektrische Sicherheit
	5.6 Spezielle Sicherheitshinweise für diese Maschine
	5.7 Gefahrenhinweise

	6 Transport
	7 Montage
	7.1 Lieferumfang prüfen
	7.2 Der Arbeitsplatz
	7.3 Zusammenbau der Maschine
	7.4 Elektrischer Anschluss
	7.4.1 400 V-Anschluss herstellen

	7.5  Anschließen an ein Späne und Staub-Absaugsystem

	8 Betrieb
	8.1 Kontrolle vor der Inbetriebnahme
	8.2 Bedienung
	8.2.1 Maschine starten
	8.2.2 Maschine stoppen
	8.2.3 Höheneinstellung Sägeblatt
	8.2.4 Einstellung der Sägeblattneigung
	8.2.1 Einstellung des Vorritzsägeblattes

	8.3 Hinweise zur Anwendung der Formatkreissäge

	9 Reinigung, Wartung, Lagerung, Entsorgung
	9.1 Reinigung
	9.2 Wartung
	9.2.1 Wartungsplan
	9.2.2 Spannen des Sägeblattriemens
	9.2.3 Spannen des Vorritzriemens
	9.2.4 Werkzeugwechsel

	9.3 Lagerung
	9.4 Entsorgung

	10 Fehlerbehebung
	11  preface (EN)
	12 Safety
	12.1 Intended Use of the Machine
	12.1.1 Technical Restrictions
	12.1.2 Prohibited Use / Forseeable Misuse

	12.2 User Requirements
	12.3 Safety Devices
	12.4 General Safety Instructions
	12.5 Electrical Safety
	12.6 Special Safety Instructions for Woodworking machines
	12.7 Hazard Warnings

	13 Transport
	14 SAFETY
	14.1 Checking Scope of Supply
	14.2 The workplace
	14.3 Assembling the machine

	15 Electrical Connection
	15.1.1 Establishing a 400 V connection
	15.2 Connecting to a dust collection system

	16 Operation
	16.1 Initial check before start
	16.2 Operation
	16.2.1 Starting the machine
	16.2.2 Stopping machine
	16.2.3 Saw blade height adjustment
	16.2.4 Adjustment of the saw blade tilt
	16.2.5 Adjustment of scoring saw blade

	16.3 Notes on using the panel saw

	17 Cleaning, Maintenance, Storge, Disposal
	17.1 Cleaning
	17.2 Maintenance
	17.2.1 Maintenance schedule
	17.2.2 Tightening the main saw belt
	17.2.3 Tightening the belt for the scoring unit
	17.2.4 Saw blade exchange

	17.3 Storage
	17.4 Disposal

	18 Troubleshooting
	19  předmluva
	20  bezpečnost
	20.1 Účel použití
	20.1.1 Technická omezení
	20.1.2 Zakázané použití / Nebezpečné použití

	20.2 Požadavky na obsluhu
	20.3 Bezpečnostní výbava stroje
	20.4 Všeobecné bezpečnostní pokyny
	20.5 Elektrická bezpečnost
	20.6 Speciální bezpečnostní pokyny pro tento stroj
	20.7 Upozornění na nebezpečí

	21 Transport
	22 Montáž
	22.1 Kontrola obsahu dodávky
	22.2 Pracoviště
	22.3 Sestavení stroje
	22.3.1 Elektrické připojení
	22.3.2 Připojení 400 V

	22.4  Připojení k odsávacímu zařízení pro prach a třísky

	23 provoz
	23.1 Kontrola před uvedením do provozu
	23.2 Obsluha
	23.2.1 Spuštění stroje
	23.2.2 Zastavení stroje
	23.2.3 Výškové nastavení pilového kotouče
	23.2.4 Nastavení náklonu pilového kotouče
	23.2.5 Nastavení pilového kotouče předřezu

	23.3 Pokyny k použití formátovací pily

	24 čištění, údržba, skladování, likvidace
	24.1 Čištění
	24.2 Údržba
	24.2.1 Plán údržby
	24.2.2 Napnutí řemenu pilového kotouče
	24.2.3 Napnutí řemenu předřezu
	24.2.4 Výměna nástrojů

	24.3 Skladování
	24.4 Likvidace

	25 odstraňování závad
	26  Schaltplan / Wiring diagram / PLÁN ZAPOJENÍ
	27 Ersatzteile / SPARE PARTS / náhradní díly
	27.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Objednání náhradních dílů
	27.2  Explosionszeichnungen / Exploded View / Výkres v rozloženém stavu

	28  EG-Konformitätserklärung/CE-certificate of conformity / EU PROHLÁŠENÍ O SHODĚ
	29   GARANTIEERKLÄRUNG (DE)
	30 GUARANTEE TERMS (EN)
	31 PROHLÁŠENÍ O ZÁRUCE (CZ)
	32 Produktbeobachtung | Product monitoring

