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CZ 
CE-SHODN£!  -  Tento vĨrobek je v souladu se smŊrnicemi 
ES. 

EN 
CE- Conformal!  -  This product complies with the EC -
directives.  

 ES 
áCONFORMIDAD CE! -  Este producto cumple con las 
directivas CE.  

 FR CONFORMIT£ CE -  Ce produit r®pond aux directives CE. 

 IT  
CONFORMITê CE! -  Questo prodotto ¯ conforme alle 
direttive CE.  

 

CZ Dodrģujte n§vod k obsluze!  

EN Follow the instructions!  

 ES áObserve el manual de instrucciones! 

 FR Respecter le manuel  !  

 IT  Osservare le istruzioni!  

 

CZ PŚi pr§ci na rotuj²c²ch ļ§stech je zak§z§no pouģ²vat rukavice!  

EN Do not use gloves when working on rotating parts!  

 ES 
áEst§ prohibido usar guantes cuando se trabaja en 
componentes rotatorios!  

 FR 
Port de gants interdit lors des interventions sur des pi¯ces en 
rotation  !  

 IT  Vietato utilizzare guanti quando si lavora su parti rotanti!  

 

CZ Pouģ²vejte osobn² ochrann® pomŢcky!  

EN Wear personal protective equipment!  

 ES áUse el equipo de protecci·n individual! 

 FR 
Porter un ®quipement de protection 
individuelle  !  

 

 

 

 

IT  

Indossare i dispositivi di protezione 
individuale!  
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 CZ VĨstraha pŚed ŚeznĨmi poranŊn²mi!  

EN Warning about cut injuries!  

 ES áAdvertencia de sufrir lesiones producidas por cortes! 

 FR Attention aux coupures  !  

 IT  Attenzione alle lesioni da taglio!  

 CZ PoranŊn² rukou od pohyblivĨch ļ§st²!  

EN Hand injury due to moving parts!  

 ES áLesiones en las manos por las piezas m·viles! 

 FR Blessures aux mains en raison des pi¯ces mobiles !  

 IT  Lesioni manuali dovute a parti in moto!  

CZ 
Neļiteln® nebo odstranŊn® vĨstraģn® ġt²tky a/nebo n§lepky na stroji mus² bĨt 
okamģitŊ vymŊnŊny!  

EN  Missing or non - readable security stickers have to be replaced immediately!  

ES 
áDeben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las 
pegatinas que haya en la m§quina, que se hayan vuelto ilegibles o se hayan 
retirado!  

FR 
Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles ou 
retir®s sur la machine doivent °tre remplac®s imm®diatement !  

IT  
I segnali di avvertimento e/o le etichette applicate sulla macchina, che sono 
illeggibili o sono stati rimossi, devono essere sostituiti immediatamente!  
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 TECHNIK A / TECHNICS / T£CNICA / TECHNIQUE  / 
TECNOLOGIA  

3.1  Souļ§st dod§vky / Volumen de suministro  / Contenu de la livraison  
/ Dotazione di fornitura  

 

Ļ²s.  
Popis  / Description / Denominaci·n / 
D®signation / Denominazione  

Ļ²s.  
Popis  / Description / Denominaci·n / 
D®signation / Denominazione  

1  
Srovn§vac²-tlouġŠkovac² fr®zka /  
jointer & planer / Regruesadora  / Raboteuse  
/ Pialla combinata a filo e spessore  

1 1  
UpevŔovac² (aretaļn²)  p§ka / fixation handle  
/ Palanca de fijaci·n / Levier de fixation  / 
Leva di fissaggio  

2  
Pod®ln® prav²tko / planer fence / Tope de 
rectificado  / But®e de d®gauchissage / 
Arresto per pialla a filo  

1 2  
ĻepovĨ ġroub/ stud bolt / Tornillo prisionero  
/ Goujon  / Vite prigioniera  

3  
Sac² hadice / cannulation / Tubo de 
aspiraci·n / Tuyau d'aspiration  / Tubo di 
aspirazione  

14 -
14c  

Z§kladn² prvky z§kladny / base plates / 
Elementos de z·calo / Plaques de l'embase  / 
Elementi di base  

4  
Hadicov® spony / hose clips / Abrazaderas  / 
Colliers de tuyau  / Fascette stringitubo  

15  

Drģ§k pŚedn²ch rolen ( rolny )  /  
front caster support assembly  (swivel 
caster ) / Soporte delantero de la rueda de 
direcci·n / Roulettes pivotantes avant  / 
Supporto ruote orientabili anteriori   

5  
Posuvn§ tyļ / sliding stick / Bast·n de 
corredera  / B©ton dôinsertion / Spintore  

16  
Spojovac² prvky / connecting lever / 
Elemento de uni·n / £l®ment de connexion / 
Elemento di collegamento  

6  
PŚ²pojka ods§v§n² / dust collector / Conexi·n 
del sistema de aspiraci·n / Raccord 
d'aspiration  / Attacco aspirazione  

17  

Drģ§k zadn²ch rolen (pevn® rolny )  /  
rear caster support assembly  (rigid castor)  / 
Soporte trasero de la rueda fija  (Rueda de 
direcci·n)  / Support de roulettes arri¯res / 
Supporto ruote posteriori  

7  

Drģ§k pod®ln®ho prav²tka / holder planer 
fence / Tope de rectificado (soporte) / 
Support But®e de d®gauchissage / Arresto 
per pialla a filo (Supporto)  

18  
MŊŚidlo hoblovac²ho noģe/ planer knife gauge 
/ Calibre para cuchilla recta  / Gabarit de la 
lame de rabot / Dima per lame pialla  

8  

OchrannĨ kryt hoblovac²ho v§lce / blade 
guard / Cubierta protectora del puente  / 
Cache de protection de portique  / Copertura 
di protezione ponte  

19  
Ġrouby podstavce / screws base frame / 
Tornillos bastidor / Vis du ch©ssis inf®rieur / 
Viti sottotelaio  

9  
Hrdlo ods§v§n² / suction socket / 
Tubuladuras de aspiraci·n / Tubulure 
d'aspiration / Presa di aspirazione  

20  
N§vod k obsluze / manual / Instrucciones de 
uso  / Mode d'emploi  / Manuale dôuso 

1 0  
PrachovĨ s§ļek / bag / Bolsa para el polvo  / 
Sac ¨ copeaux / Sacchetto raccogli -polvere  
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3.2  Komponent y  & Ovl§dac² prvky / Componentes y elementos de 
mando  / Composants et ®l®ments de commande / Componenti ed 
elementi di comando  

  

 

NÁ 
Popis  / description / Denominaci·n / 
D®signation / Denominazione  

NÁ 
Popis   /description / Denominaci·n / 
D®signation / Denominazione  

1  

Srovn§vac²-tlouġŠkovac² fr®zka / combined 
planer and thicknesser / Garlopa mec§nica-
regruesadora  / Machine ¨ raboter et ¨ 
d®gauchir / Pialla combinata a filo e 
spessore  

7  
TlouġŠkovac² stŢl / thicknessing plane table / 
Mesa regruesadora  / Table de la raboteuse  / 
Banco pialla a spessore  

2  
Pod§vac² stŢl / entry planer table / Mesa de 
deposici·n / Table d'entr®e / Banco di 
entrata  

8  

Ruļn² kolo nastaven² tlouġŠky / handwheel 
for thickness adjustment / Ajuste de grosor 
con volante  / Volant de r®glage de 
l'®paisseur / Volantino regolazione dello 
spessore  

3  
VĨstupn² stŢl / back planer table / Mesa de 
retirada  / Table de sortie  / Banco di prelievo  

9  

Teplotn² sp²naļ (230V) / thermal circuit 

breaker  (230V)  / Disyuntor t®rmico (230 V) 
/ Disjoncteur thermique (230V)  / 
Interruttore termico di sicurezza (230V)  

4  

Kryt hoblovac²ho v§lce / blade guard / 
Cubierta protectora del puente  / Cache de 
protection de portique  / Copertura di 
protezione ponte  

10  

Tlaļ²tko nouzov®ho zastaven² / emergency 
stop switch / Pulsador de PARADA DE 

EMERGENCIA /  BOUTON D 'ARRąT d'urgence  / 
PULSANTE Arresto di emergenza  

5  
Pod®ln® prav²tko / planer fence / Tope de 
rectificado  / But®e de d®gauchissage / 
Arresto per pialla a filo  

11  
Tlaļ²tko VYPNUTO/ OFF switch / Interruptor 
de APAGADO /  I NTERRUPTEUR d'arr°t / 

I NTERRUTTORE Off  

6  

Ruļn² kolo nastaven² hloubky srovn§v§n² / 
handwheel for adjusting surface cutting 
depth / Ajuste de profundidad de rectificado 
con volante  / Volant de r®glage de la 
profondeur de d®gauchissage / Volantino 
regolazione profondit¨ di passata 

12  
Tlaļ²tko ZAPNUTO / ON switch / Interruptor 
de ENCENDIDO  /  I NTERRUPTEUR marche  / 

I NTERRUTTORE On  



  

 

HOLZMANN MASCHINEN GmbH   www.holzmann -maschinen.at   11  

 HOB 260ABS  

3.3  Techni ck® ¼daje / Technical Data / Datos t®cnicos / Donn®es 
techniques  / Dati tecnici  

Spe cifika ce  / specification / Especificaci·n / Sp®cifications 
/ Specifica  

 
 

NapŊt² / voltage / Tensi·n / Tension  / 
Tensione  

V
, 
H
z 

230 V ~ 
50  

400 V 
~ 50  

D®lka kabelu / cable length / Longitud del 
cable  / Longueur du c©ble / Lunghezza cavo  

m
m  

1800  1800  

JmenovitĨ vĨkon motoru / rated motor output 
power / Potencia nominal del motor  / 

Puissance d®bit®e utile absorb®e du moteur / 
Potenza nominale del motore  

k
W  

1.8  

Poļet hoblovac²ch noģŢ/ number of cutter 
knives / Cantidad de cuchillas rectificadoras  / 

Nombre de lames de rabot  / Numero lame 
pialla  

 2 

RozmŊr hoblovac²ho noģe / cutter block 
dimension / Dimensiones de las cuchillas 
rectificadoras  / Dimensions de la lame de 

rabot  / Dimensioni lame di piallatura  

m
m  

258  x 2,5  x 20  

Ot§ļky hoblovac²ho v§lce / cutter block speed 
/ Velocidad de las cuchillas rectificadoras  / 

Vitesse de rotation d'arbre de lame  / Velocit¨ 
dellôalbero portalame 

m
i
n
-

1  

6700  

D®lka sac² hadice / cannulation length / 
Longitud de la manguera de aspiraci·n / 

Longueur du tuyau d'aspiration  / Lunghezza 
tubo di aspirazione  

m
m  

920  

Hrdlo ods§v§n² Ï / suction socket Ï/ Ï 
boquillas de aspiraci·n / Diam¯tre de la 

tubulure d'aspiration  / Bocchettoni di 
aspirazione Ï 

m
m  

75  

VĨġka srovn§vac²ho stolu / planer table height 
/ altura de la mesa  /  hauteur de la table / 

altezza tavolo pialla  

m
m  

925  

RozmŊr stroje  / overall dimensions / 
Dimensiones  / Dimensions  / Misura  

m
m  

1160  x 950 x 
11 00  

Hmotnost netto  / net weight / Peso neto  / 
Poids net  / Peso netto  

k
g  

88 

Hladina akustick®ho vĨkonu LWA (ISO 3746) /  
sound power level LWA / Nivel de potencia 

sonora LWA (ISO 3746)  / Niveau de puissance 
acoustique L WA  (ISO 3746)  / Livello di potenza 

sonora L WA  (ISO 3746)  

d
B
(
A
)  

96,2   k:3  

Hladina akustick®ho tlaku LPA (ISO 11202) /  
sound pressure level LPA / Nivel de presi·n 

sonora L PA  (ISO 11202)  / Niveau de pression 

d
B
(

83,2    k:3  



  

 

HOLZMANN MASCHINEN GmbH   www.holzmann -maschinen.at   12  

 HOB 260ABS  

acoustique L PA  (ISO 11202)  / Livello di 
pressione sonora L PA  (ISO 11202)  

A
)  

Srovn§v§n² / surface planer / Garlopa mec§nica / D®gauchisseuse / Pialla a filo  

Max. ġ²Śka srovn§v§n² / max. planing width / 
anchura m§x. de rectificado / Largeur max. du 
rabot de d®gauchissage / Max. larghezza pialla 

a filo  

m
m  

254  

Max. tlouġŠka srovn§v§n² / max. cutting depth 
/ profundidad m§x. de corte / £paisseur 

maximale de d®gauchissage / Max. spessore a 
filo  

m
m  

3 

Rozsah natoļen² pod®ln®ho prav²tka / angle 
range of planer fence / zona de giro del tope 

de rectificado  / Battement de la but®e de 
d®gauchissage / Area di rotazione arresto 

pialla a filo  

Á 90 -45  

RozmŊr srovn§vac²ho stolu  / working table 
dimension / dimensiones del tup² / 

Dimensions de la table de d®gauchissage / 
Dimensioni banco piallatura a filo  

m
m  

1050  x 260  

RozmŊr pod®ln®ho prav²tka / planer fence 
dimension  / dimensiones del tope de 

rectificado  / Dimensions de la but®e de 
d®gauchissage / Dimensioni arresto pialla a 

filo  

m
m  

643  x 126  

TlouġŠkov§n² / thickness planer / Regruesadora  / Rabot d'usinage en ®paisseur / 
Pialla a spessore  

Max. pracovn² ġ²Śka (ġ²Śka obrobku) / max. 
cutting width / anchura m§x. de corte 

(anchura de la pieza de trabajo)  / Largeur 
max. de travail (largeur de la pi¯ce ¨ usiner) / 
Max. larghezza di lavoro (larghezza pez zo da 

lavorare)  

m
m  

254  

Max. pracovn² vĨġka (vĨġka obrobku) / max. 
cutting thickness / altura m§x. de corte 

(altura de pieza de trabajo)  / Hauteur max. de 
travail (hauteur de la pi¯ce ¨ usiner) / Max. 
altezza di lavoro (altezza pezzo da lavorare)  

m
m  

160  

Max. ¼bŊr tŚ²sky / max. cutting depth / 
retirada m§x. de virutas / Profondeur max. de 

rabotage  / Max. asportazione di truciolo  

m
m  

2 

RozmŊr pracovn²ho stolu / dimensions 
working table / dimensiones de la mesa de 
trabajo  / Dimension de la table de travail  /  

Piano di lavoro dimensioni  

m
m  

480  x 254  

 
 

( CZ)  Pozn§mka k emis²m hluku: Uveden® hodnoty jsou emisn² hodnoty, a proto nemus² bĨt nutnŊ bezpeļnĨmi hodnotami na pracoviġti. 

Aļkoli existuje korelace mezi ¼rovn² emis² a imis², nelze spolehlivŊ odvodit, zda jsou nutn§ dodateļn§ preventivn² opatŚen² nebo nikoliv. Mezi 

faktory, kter® ovlivŔuj² ¼roveŔ imis² skuteļnŊ pŚ²tomnĨch na pracoviġti, patŚ² povaha pracovn²ho prostoru a dalġ² zdroje hluku; tj. poļet strojŢ 

a dalġ²ch pracovn²ch procesŢ. Povolen® hodnoty na pracoviġti se mohou v jednotlivĨch zem²ch liġit. Tyto informace by vġak mŊly uģivateli 

umoģnit lepġ² odhad nebezpeļ² a rizik.  
 

(EN)  Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the 

same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether addit ional 

precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of t he workspace and 

other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also var y from 

country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.  

(ES)  Aviso sobre los valores de ruido: Los valores indicados son valores de emisi·n y, por lo tanto, no representan necesariamente al mismo 

tiempo valores seguros en el lugar de trabajo. Aunque hay una correlaci·n entre los niveles de emisi·n y los de inmisi·n, no se puede deducir 
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con certeza si es necesario adoptar medidas de precauci·n adicionales o no. Entre los factores que influyen en el nivel de inmisi·n real en el 

lugar de trabajo, se encuentran la naturaleza del espacio de trabajo y otras fuentes de ruido, es decir, el n¼mero de m§quinas y otros procesos 

de trabajo adyacentes. Asimismo, los valores admisibles en el lugar de trabajo pueden variar de un pa²s a otro. No obstante, esta informaci·n 
debe capacitar al usuario a evaluar mejor los p eligros y los riesgos.  

(FR)  Avis Donn®es sur le bruit : Les valeurs indiqu®es sont des valeurs d'®mission et ne repr®sentent donc pas n®cessairement des valeurs 

de s®curit® sur le lieu de travail. Bien qu'il existe une corr®lation entre les niveaux d'®mission et d'immission, il est impossible de d®duire de 

mani¯re fiable si des mesures de pr®caution suppl®mentaires sont n®cessaires ou non. Les facteurs influen­ant le niveau d'immission 

r®ellement pr®sent sur le lieu de travail comprennent les caract®ristiques de la salle de travail et d'autres sources de bruit, c'est - -̈dire le 

nombre de machines et d'autres processus de travail adjacents. Les valeurs autoris®es sur le lieu de travail peuvent ®galement varier d'un 

pays ¨ l'autre. Toutefois, ces informations devraient permettre ¨ l'utilisateur de mieux ®valuer le danger et le risque. 

(IT)  Nota Dati sulla rumorosit¨: I valori indicati sono valori di emissione e quindi non devono rappresentare contemporaneamente valori di 

sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene esista una correlazione tra i  livelli delle emissioni e immissioni, non si pu¸ dedurre in modo affidabile 

se siano o meno necessarie ulteriori precauzioni. I fattori che influenzano il livello di emissioni effettivamente presente s ul luogo di lavoro 
includono le condizioni tipiche del l'area di lavoro e altre fonti di rumore, come per es. il numero di macchine e la presenza di altri processi di 

lavoro adiacenti. I valori consentiti sul posto di lavoro possono anche variare da paese a paese. Tuttavia, queste informazio ni permettono 

all'u tente di stimare nel modo migliore pericoli e rischi.  
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 PřEDMLUVA ( CZ)  

V§ģenĨ z§kazn²ku!  

 

Tento n§vod na obsluhu obsahuje dŢleģit® informace a upozornŊn² k manipulaci a provozu 
srovn§vac² a tlouġŠkovac² fr®zky HOB 260ABS , d§le pro ¼ļely tohoto n§vodu zkr§cen®ho oznaļen² 
"stroj ".  

 

Tento n§vod na obsluhu je ned²lnou souļ§st² stroje a mus² bĨt u nŊj uchov§n pro pŚ²padn® 
pozdŊjġ² pouģit²Ukl§dejte jej pro budouc² pouģit² na vhodn®m m²stŊ, snadno dostupn®m 
pro uģivatele (obsluhu), chr§nŊn® pŚed prachem a vlhkost² a pŚiloģte jej ke stroji, pokud 
je sd²len s tŚet²mi stranami!  

 

Zvl§ġtn² pozornost vŊnujte kapitole Bezpeļnost!  

 

Z dŢvodu neust§l®ho vĨvoje naġich produktŢ se mohou vyobrazen² nebo obsah tohoto n§vodu 
m²rnŊ liġit od skuteļnosti. V pŚ²padŊ zjiġtŊn² nedostatkŢ t®to dokumentace n§s o tŊchto laskavŊ 
informujte.  

 

Technick® zmŊny vyhrazeny!  

 

Po dod§n² zkontrolujte bezodkladnŊ stav zboģ² a v pŚ²padŊ neshod a poġkozen²  

zaznamenejte tyto okamģitŊ do pŚepravn²ho listu! 

 

Ġkody zpŢsoben® pŚepravou mus² bĨt nahl§ġeny pŚ²mo u n§s nejpozdŊji do 24 hodin  

od dod§n².  

 

Na pozdŊjġ² reklamace nebude br§t spoleļnost Holzmann zŚetel.  

 

Autorsk® pr§vo 

É 2020 

Tato dokumentace je chr§nŊna autorskĨm pr§vem. Z toho vyplĨvaj²c² ¼stavn² pr§va zŢst§vaj² 

nedotļena! PŚetisk dokumentace, pŚeklad, pouģit² fotografi² a vyobrazen² budou trestnŊ st²h§na.  

 

M²sto soudu je ve spr§vn²m ¼zem² Linz nebo pŚ²sluġnĨ soud pro 4170 Haslach.  

 

 

 

Kontakt na sluģby z§kazn²kŢm 

 

HOLZMANN MASCHINEN  

4170 Haslach, Marktplatz 4  
AUSTRIA  

Tel +43 7289 71562 Dw 0  
Fax +43 7289 71562 Dw 4  

info@holzmann -maschinen.at  
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 BEZPEĻNOST 

Tato ļ§st obsahuje informace a dŢleģit® pokyny k bezpeļn®mu uveden² srovn§vac² a tlouġŠkovac² 
fr®zky HOB 260ABS do provozu a manipulaci s n².  
 

Pro Vaġi bezpeļnost si pŚed uveden²m do provozu pozornŊ pŚeļtŊte tento n§vod  
k obsluze. To v§m umoģn² bezpeļnŊ manipulovat se strojem, a t²m zabr§nit 
nedorozumŊn²m a zranŊn² osob a ġkod§m na majetku. Dodrģujte tak® symboly  
a piktogramy pouģit® na stroji, jakoģ i bezpeļnostn² a vĨstraģn§ upozornŊn²!  

 

5.1  Đļel pouģit² 

Srovn§vac² a tlouġŠkovac² fr®zka je urļena pro opracov§n² dŚeva nebo dŚevu podobnĨch materi§lŢ 

(napŚ. dŚevovl§knit® desky, lisovan® dŚevŊn® desky, dŚevotŚ²skov® desky, pŚekliģky, laminovan® a 

nelaminovan® desky) s obd®ln²kovĨm nebo ļtvercovĨm prŢŚezem.  

 
 

Za ġkody a zranŊn² zpŢsoben§ jinĨm neģ ke sv®mu ¼ļelu urļen®mu pouģit² stroje 

nenese spoleļnost HOLZMANN -MASCHINEN  jakoukoliv odpovŊdnost nebo z§ruku.  

5.1.1  Techni ck§ omezen² 

Stroj lze p rovozovat pouze za n§sleduj²c²ch podm²nek prostŚed²:  

Rel. vlhkost :  max. 90 %  
Teplota  (provoz )  +1Á C aģ +40Á C 

Stroj nen² urļen pro venkovn² pouģit²!  

5.1.2  Zak§zan® pouģit² / Nebezpeļn® pouģit²   

-  Obsluha stroje bez odpov²daj²c² fyzick® a duġevn² zdatnosti  

-  Obsluha stroje bez znalosti n§vodu k obsluze 

-  ZmŊny na konstrukci stroje 

-  Provoz stroje v potenci§lnŊ vĨbuġn®m prostŚed² 

-  Provoz stroje mimo specifikovan® podm²nky prostŚed² 

-  OdstranŊn² bezpeļnostn²ch znaļek pŚipevnŊnĨch na stroji 

-  MŊnit, obch§zet nebo uv§dŊt z ļinnosti bezpeļnostn² prvky stroje 

-  Zpracov§n² materi§lŢ o rozmŊrech mimo limity uveden® v tomto n§vodu.  

-  Pouģit² n§strojŢ, kter® nesplŔuj² bezpeļnostn² poģadavky normy pro obr§bŊc² stroje pro 

zpracov§n² dŚeva (EN 847-1) . 

-  ĻiġtŊn² stroje vodou bez ohledu na to, zda je nap§jen² zapnut® nebo vypnut®.  

 

Nespr§vn® pouģit² nebo nedodrģen² pokynŢ a instrukc² uvedenĨch v tomto n§vodu m§ za n§sledek 
z§nik z§ruky a veġkerĨch n§rokŢ na n§hradu ġkody vŢļi spoleļnosti Holzmann Maschinen.  

5.2  Poģadavky na obsluhu 

Stroj je urļenĨ pro obsluhu jednou osobou. PŚedpokladem pro provoz stroje je fyzick§ a 
psychick§ zpŢsobilost, jakoģ i znalost a pochopen² n§vodu k obsluze.  

Z§kony a naŚ²zen² platn® v m²stŊ pouģ²v§n² stroje mohou stanovovat minim§ln² vŊk  
obsluhy a omezit tak pouģ²v§n² tohoto stroje!  

PŚed prac² na stroji si sundejte prsteny, n§ramky, hodinky, Śet²zky atd., v pŚ²padŊ potŚeby si 
svaģte dlouh® vlasy, pŚi pr§ci na stroji vģdy noste zapnutĨ, pŚil®havĨ odŊv a vģdy si ohrŔte dlouh® 
ruk§vy naruby.  

Pr§ce na elektrickĨch souļ§stech nebo zaŚ²zen²ch sm² prov§dŊt pouze kvalifikovanĨ 
odborn²k nebo mohou bĨt tyto vykon§v§ny pod veden²m a dohledem kvalifikovan®ho 
elektrik§Śe.  
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5.3  Bezpeļnostn² prvky 

Stroj je vybaven n§sleduj²c²mi bezpeļnostn²mi zaŚ²zen²mi:  

 

¶ TLAĻĉTKO NOUZOV£HO ZASTAVENĉ (1 ):  

Aby bylo moģn® nebezpeļn® pohyby kdykoli zastavit.  

 

¶ Termo sp²naļ (2 ) proti pŚehŚ§t² motoru (pro  230V). PŚi pŚet²ģen² 
motoru nebo vĨpadku proudu se motor automaticky vypne. 
Teprve po vychladnut² motoru nebo obnoven² dod§vky proudu 
lze stroj znovu zapnout . 

OchrannĨ kryt 
hoblovac²ho v§lce 

¶ Odn²matelnĨ bezpeļnostn² prvek:  

ZabraŔuje pŚi operaci srovn§v§n² obrobkŢ zachycen² o rotuj²c² 
hoblovac² v§lec.   

Odn²matelnĨ 
bezpeļnostn² prvek za 
prav²tkem 

¶ Odn²matelnĨ bezpeļnostn² prvek:  

PŚed pŚestavbou pro tlouġŠkov§n² se odstran².  

Kryt Śemene a ŚetŊzu ¶ Odn²matelnĨ bezpeļnostn² prvek:  

PŚed ¼kony ¼drģby se odstran².  

 

¶ Bezpeļnostn² kl²ļ na upevnŊn² pŚ²pojky ods§v§n²: mus² bĨt zcela 
zasunut Ĩ (pŚi zatlaļen² mus² bĨt slyġet jasn® cvaknut²), aby se 
stroj mohl spustit .  

 

¶ Bezpeļnostn² p§ļky na spodn² stranŊ hoblovac²ho stolu 
(automaticky zapadnou  pŚi sklopen² hoblovac²ho stolu).  

5.4  Bezpeļnostn² pokyny 
Aby se pŚedeġlo poruch§m, poġkozen² a zdravotn²m probl®mŢm, je tŚeba pŚi pr§ci se strojem 
kromŊ obecnĨch pravidel pro bezpeļnou pr§ci zohlednit n§sleduj²c² pokyny:  
¶ PŚed uveden²m do provozu zkontrolujte stroj na ¼plnost a funkci. Stroj pouģ²vejte pouze 
tehdy, pokud jsou odpojiteln® ochrann® prvky a dalġ² fixn² ochrann§ zaŚ²zen² potŚebn§ pro 
obr§bŊn² na m²stŊ, jsou v dobr®m stavu a Ś§dnŊ udrģov§ny.  

¶ Jako m²sto instalace vyberte rovnĨ, neklouzavĨ podklad bez rizika vibrac². 
¶ ZajistŊte dostatek prostoru kolem stroje! 
¶ ZajistŊte dostateļn® svŊteln® podm²nky na pracoviġti, abyste t²m zabr§nili 
stroboskopickĨm ¼ļinkŢm! 

¶ Dbejte na ļist® pracovn² prostŚed²!  
¶ Pouģ²vejte pouze bezvadnĨ n§stroj, kterĨ nem§ praskliny a nevykazuje jin® vady (napŚ. 

deformace . 
¶ PŚed zapnut²m stroje z nŊj odstraŔte seŚizovac² n§stroje. 
¶ Udrģujte oblast kolem stroje bez pŚek§ģek (napŚ. prach, tŚ²sky, Śezan® souļ§sti obrobku 

atd.).  
¶ PŚed kaģdĨm pouģit²m zkontrolujte stroj, zda je v bezvadn®m stavu . 
¶ Nikdy nenech§vejte bŊģ²c² stroj bez dozoru.  
¶ Stroj smŊj² obsluhovat, prov§dŊt ¼drģbu nebo opravov y pouze osoby,  kter® jsou s n²m 
sezn§meny a kter® byly pouļeny o nebezpeļ²ch, kter§ mohou pŚi tŊchto prac²ch vzniknout. 

¶ ZajistŊte, aby se neopr§vnŊn® osoby zdrģovaly v bezpeļn® vzd§lenosti od stroje, a zejm®-
na aby dŊti byly mimo dosah stroje. 
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¶ Noste vhodn® ochrann® prostŚedky (ochranu oļ², ochranu sluchu, bezpeļnostn² obuv)  
a pŚil®havĨ ochrannĨ odŊv, nikdy vġak voln® obleļen², kravaty, ġperky atd. -  nebezpeļ² 
vtaģen²!  

¶ Pr§ce na stroji s rukavicemi nen² povolena!  

¶ Dlouh® vlasy skryjte pod s²Šku na vlasy. 

¶ NeodstraŔujte ¼lomky  a tŚ²sky ruļnŊ!  

¶ NeodstraŔujte odŚezky nebo jin® ļ§sti obrobku z oblasti Śez§n², kdyģ je stroj v chodu!  

¶ Pouģijte tlaļnou tyļ!  

¶ Stroj provozujte pouze s ¼ļinnĨm ods§vac²m syst®mem.  

¶ Pracujte vģdy s rozmyslem a potŚebnou opatrnost² a nikdy nepouģ²vejte nadmŊrnou s²lu. 

¶ Stroj nikdy nepŚetŊģujte!  

¶ VyhnŊte se pr§ci na stroji v pŚ²padŊ ¼navy, nedostatku koncentrace nebo pod vlivem l®kŢ, 
alkoholu nebo drog !  

¶ Nepouģ²vejte stroj v m²stech, kde vĨpary barev, rozpouġtŊdel nebo hoŚlavĨch kapalin 
pŚedstavuj² potenci§ln² nebezpeļ² ï poģ§r nebo explozi!).  

¶ NekuŚte v bezprostŚedn² bl²zkosti stroje (nebezpeļ² poģ§ru)!  

¶ PŚed pŚipojen²m stroje ke zdroji nap§jen² se ujistŊte, ģe je hlavn² vyp²naļ v poloze ĂOñ. 

¶ UjistŊte se, ģe je zaŚ²zen² uzemnŊno.  

¶ Pouģ²vejte pouze vhodn® prodluģovac² kabely.  

¶ PŚed pŚestavbou, seŚizov§n²m, mŊŚen²m, ļiġtŊn²m, ¼drģbou nebo opravou stroj vģdy 
vypnŊte a pŚi ¼drģbŊ nebo opravŊ jej vģdy odpojte od nap§jen². PŚed zah§jen²m pr§ce na 
stroji poļkejte, aģ se vġechny n§stroje nebo ļ§sti stroje zcela zastav², a zajistŊte stroj 
proti opŊtovn®mu ne¼mysln®mu zapnut².  
 

5.5  Elektri ck§ bezpeļnost 
¶ UjistŊte se, ģe je stroj uzemnŊn.  
¶ Pouģ²vejte pouze vhodn® prodluģovac² kabely.  
¶ PoġkozenĨ nebo zamotanĨ kabel zvyġuje riziko ¼razu elektrickĨm proudem. S kabelem 
zach§zejte opatrnŊ. Nikdy nepouģ²vejte nap§jec² kabel k pŚen§ġen², vleļen² nebo 
odpojov§n² elektrick®ho n§Śad². ChraŔte kabel pŚed horkem, olejem, ostrĨmi hranami nebo 
pohyblivĨmi ļ§stmi.  

¶ PŚedpisŢm vyhovuj²c² z§strļky a odpov²daj²c² elektrick® z§suvky sniģuj² riziko ¼razu 
elektrickĨm proudem. 

¶ Vniknut² vody do elektrick®ho n§Śad² zvyġuje riziko ¼razu elektrickĨm proudem. 
Nevystavujte elektrick® n§Śad² deġti ani vlhkosti. 

¶ Pouģ²v§n² elektrick®ho n§Śad² ve vlhk®m prostŚed² je pŚ²pustn® pouze tehdy, je- li z droj 
nap§jen² chr§nŊn proudovĨm chr§niļem. 

¶ Elektrick® n§Śad² nepouģ²vejte, pokud jej nelze zapnout a vypnout hlavn²m vyp²naļem.  
 

5.6  Speci§ln² bezpeļnostn² pokyny pro tento stroj 
¶ PŚi pr§ci na rotuj²c²ch ļ§stech nen² dovoleno nosit rukavice!  
¶ PŚi provozu stroje se vytv§Ś² dŚevŊnĨ prach. Proto pŚipojte stroj bŊhem instalace k vhod-
n®mu ods§vac²mu syst®mu na prach a tŚ²sky, pokud pracujete v m²stnostech, kter® nejsou 
dobŚe vŊtr§ny, a vģdy zapnŊte ods§v§n² prachu, neģ zaļnete zpracov§vat obrobek!  

¶ Nikdy neodst raŔujte odŚezky nebo jin® ļ§sti obrobku z oblasti Śezu, kdyģ je stroj v chodu.  
¶ PŚi pouģit² fr®zovac²ch n§strojŢ o prŢmŊru Ó 16 mm a pilovĨch kotouļŢ mus² tyto 
odpov²dat norm§m EN 847-1: 2013 a EN 847 -2: 2013; Drģ§ky n§strojŢ mus² vyhovovat 
normŊ EN 847-3: 2013 ;  

¶ NadmŊrnĨ hluk mŢģe zpŢsobit poġkozen² sluchu a doļasnou nebo trvalou ztr§tu sluchu. 
Noste ochranu sluchu certifikovanou podle pŚedpisŢ o ochranŊ zdrav² a bezpeļnosti, 
abyste omezili vystaven² hluku.  

¶ Pouģ²vejte pouze hoblovac² noģe schv§len® pro tento stroj !  
 
 

5.7  VĨstrahy 

Navzdory spr§vn®mu pouģit² zŢst§vaj² urļit§ zbytkov§ rizika.  
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5.7.1  Dalġ² rizika:  

¶ Nebezpeļ² poranŊn² n§Śad²m, zvl§ġtŊ pŚi vĨmŊnŊ n§Śad²  

¶ Nebezpeļ² poranŊn² o obrobky/ļ§sti obrobku, kter® mohou bĨt odmrġtŊny 

¶ Nebezpeļ² poranŊn² zpŊtnĨm r§zem obrobku.  
 

Vzhledem k povaze a konstrukci stroje mohou nastat nebezpeļn® situace, kter® jsou v tomto 
n§vodu k obsluze oznaļen® n§sledovnŊ:  
 

NEBEZPEĻĉ 

 

Takto oznaļen® bezpeļnostn² upozornŊn² signalizuje bezprostŚednŊ nebezpeļnou 
situaci, kter§, pokud se j² nevyvarujete, bude m²t za n§sledek smrt nebo v§ģn® 
zranŊn².  

 

VħSTRAHA 

 

Takto oznaļen® bezpeļnostn² upozornŊn² signalizuje potenci§lnŊ nebezpeļnou situaci, 
kter§, pokud se j² nevyhnete, mŢģe zpŢsobit smrt nebo v§ģn® zranŊn².  

 

POZOR  

 

Takto oznaļen® bezpeļnostn² upozornŊn² signalizuje potenci§lnŊ nebezpeļnou situaci, 
kter§, pokud se j² nevyhnete, mŢģe m²t za n§sledek menġ² zranŊn².  

 

UPOZORNŉNĉ 

 

Bezpeļnostn² upozornŊn² oznaļen® t²mto zpŢsobem signalizuje potenci§lnŊ nebez -
peļnou situaci, kter§ mŢģe v®st k poġkozen² majetku, pokud se takov® situaci 
nevyvarujete .  

 

Bez ohledu na vġechny bezpeļnostn² pŚedpisy zŢst§v§ V§ġ zdravĨ rozum a Vaġe odpov²daj²c² 
technick§ zdatnost / vzdŊl§n² nejdŢleģitŊjġ²m bezpeļnostn²m faktorem pŚi bezchybn®m provozu 
stroje. Bezpeļn§ pr§ce z§vis² pŚedevġ²m na V§s!  

 TRANSPORT  

VħSTRAHA 

 

Poġkozen® zved§ky nebo zvedac² zaŚ²zen² a v§zac² prostŚedky o nedostateļn® nos-
nosti mohou zpŢsobit v§ģn§ zranŊn² nebo dokonce smrt. Vģdy kontrolujte zvedac² 
zaŚ²zen² a v§zac² prostŚedky na dostateļnou nosnost a bezvadnĨ stav a bŚemeno 
peļlivŊ upevnŊte. Nikdy nezŢst§vejte pod zavŊġenĨm bŚemenem!  

 

 

 

UPOZORNŉNĉ 

 

 

K manipulaci  se strojem v balen² lze 
tak® pouģ²t paletovĨ voz²k nebo vyso-
kozdviģnĨ voz²k.  
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Pro spr§vnou pŚepravu dodrģujte rovnŊģ pokyny a informace na pŚepravn²m balen² tĨkaj²c²  
se tŊģiġtŊ, m²sta pro v§zac² prostŚedky, hmotnosti, pouģ²vanĨch dopravn²ch prostŚedkŢ a pŚe-
depsan® pŚepravn² polohy atd.  
 
Stroj je pŚepravov§n pomoc² integrovanĨch rolen , kter® za ¼ļelem zmŊny pracoviġtŊ mohou bĨt 
zvednuty.  

 MONT ĆĢ  

 

7.1  Đkony pŚ²pravy 

7.1.1  Kontrola souļ§st² dod§vky 

Ihned po dod§n² zkontrolujte stroj, zda nedoġlo k poġkozen² pŚi pŚepravŊ, nechybŊj² nŊkter® d²ly  
a nejsou uvolnŊn® ġroubov® spoj e. Poġkozen² nebo chybŊj²c² ļ§sti okamģitŊ oznamte sv®mu 
prodejci nebo pŚepravci. Viditeln§ poġkozen² zpŢsoben§ pŚepravou musej² bĨt neprodlenŊ 
zaznamen§na do dodac²ho listu a nahlaġte tato poġkozen² Vaġemu prodejci popŚ. pŚepravci. 

7.1.2  VĨbŊr vhodn®ho pracoviġtŊ 

¶ Pro stroj zvolte vhodn® m²sto.  

¶ Dbejte pŚitom bezpeļnostn²ch poģdavkŢ a rozmŊrŢ stroje.  

¶ Zvolen® m²sto mus² zaruļovat vhodn® pŚipojen² k elektrick® s²ti i moģnost pŚipojen² k od-  
s§vac²mu syst®mu.  

¶ UjistŊte se, ģe je stroj postaven na pevn®m, rovn®m povrchu a ģe podlaha unese zat²ģen² 
stroje .  

¶ Stroj mus² bĨt vyrovn§n ve vġech podpŊrnĨch bodech souļasnŊ.  
¶ Mus²te tak® zajistit vzd§lenost nejm®nŊ 0,8 m kolem stroje.  
¶ PŚed a za strojem mus² bĨt zajiġtŊn potŚebnĨ prostor pro pod§v§n² dlouhĨch  
obrobkŢ.  

7.2  Mont §ģ ļ§st² demontovanĨch pro transport  

Stroj je dod§v§n pŚedem smontovanĨ, pŚ²sluġenstv² demontovan® pro pŚepravu je tŚeba 
smontovat podle n§sleduj²c²ch pokynŢ a prov®st elektrick® pŚipojen².  

 

1.  Mont§ģ z§kladny 

¶ Namontujte ļerven® prvky z§kladny (1 ) mezi 
ġed® prvky z§kladny. 

¶ K tomu potŚebujete ġest ġroubŢ na prvek (2 ).  

 

UPOZORNŉNĉ 

 

UpevnŊte po mont§ģi srovn§vac²-tlouġŠkovac² fr®zku k podlaze pomoc² ġroubŢ.  
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¶ Namontujte spojovac² prvek mezi pŚedn² a zadn² 
drģ§k rolen (5 ).  

 

¶ PŚipevnŊte pŚedn² a zadn² drģ§k rolen k z§kladnŊ 
stroje a upevnŊte je dvŊma ġrouby (6) v kaģd®m 
rohu . 

 

 

 

 

¶ Um²stŊte z§kladnu s rolnami  na podlahu. UjistŊte 
se, ģe jsou rolny vyklopeny  naho ru  a v pŚ²padŊ 
potŚeby upravte vĨġku nohou (7 ).  

 

  

 

 

¶ Nyn² zvednŊte stroj na z§kladnu.  

UPOZORNŉNĉ:  Stroj je tŊģkĨ. PŚi pŚepravŊ poģ§dejte 
o pomoc druhou osobu a dbejte na spr§vn® drģen² tŊla 
pŚi zved§n², pŚen§ġen² a skl§d§n² n§kladu:  
Zvednut², Poloģen²:  
ZajistŊte stabilitu pŚi zved§n² / pokl§d§n² (nohy  
na ġ²Śku bokŢ).  
ZvednŊte/skl§dejte z§tŊģ s pokrļenĨmi koleny  
a rovnĨmi z§dy (jako vzpŊraļ).  
N§klad nezvedejte/neskl§dejte n§hle.  
PŚen§ġen²:  
N§klad pŚen§ġejte obŊma rukama co nejbl²ģe k tŊlu. 
N§klad noste s napŚ²menĨmi z§dy.  

¶ UpevŔuje se ļtyŚmi ġrouby a podloģkami ( 8 )  
v otvorech . 

 

 
 

 

2.  Mont §ģ pod®ln®ho prav²tka 

¶ PŚiġroubujte upevŔovac² p§ku (10 ) k jiģ 
nainstalovan®mu veden² (9 ) .  

¶ Doraz  (11 ) zasuŔte do veden² (9 ). K tomu je 
tŚeba otevŚ²t upevŔovac² p§ku (10 ) .  

¶ Pro fixaci dorazu ( 11 ) v poģadovan® poloze se 
upevŔovac² p§ka (10 ) opŊt zavŚe.  

 

¶ Odn²matelnĨ ochrannĨ prvek za doraz em  se pak 
upevn² za doraz (12 ).  

K tomu se ļepovĨ ġroub (13 ) zasune do otvorŢ  
a aretaļn² p§ka ¼hlu (14 ) s podloģkou (15 )  
a p®rovou podloģkou (16 )  naġroubuje. 
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3.  Mont §ģ ochrann®ho krytu v§lce 

¶ ZasuŔte oranģovĨ ochrannĨ prvek  (17 ) do 
ļerven®ho drģ§ku (18 ) . K tomu mus² bĨt 
oranģov® tlaļ²tko (19 ) uvolnŊno. 

¶ Oranģov® tlaļ²tko (19 ) je zaaretov§no pro 
zajiġtŊn² ochrann®ho krytu v§lce v poģadovan® 
poloze . 

  
 

 

4.  Mont §ģ prachov®ho s§ļku 

¶ NasaŅte sac² hrdlo ( hubici )  na stroj a upevnŊte ji 
ġroubem (20 ).  

 

 

 

¶ UpevnŊte prachovĨ s§ļek (22 ) pomoc² hadicov® 
spony ( 21 ).  

 

7.3  Elektri ck® pŚipojen² 

VħSTRAHA 

 

Nebezpeļn® elektrick® napŊt²!  PŚipojen² stroje k s²ti a s t²m souvisej²c² kontroly 
sm² prov§dŊt pouze kvalifikovanĨ elektrik§Ś nebo lze toto realizovat pod veden²m  
a dohledem kvalifikovan®ho elektrik§Śe!  

 

 

UPOZORNŉNĉ 

 

Ihned po elektrick®m pŚipojen² zkontrolujte smŊr ot§ļen² hoblovac²ho v§lce. SmŊr 
ot§ļen² je spr§vnĨ, pokud se hoblovac² v§lec ot§ļ² v opaļn®m smŊru, neģ je smŊr 
posuvu . Pokud tomu tak nen², vymŊŔte m²sta pŚipojen² f§zovĨch vodiļŢ L1 a L2 a 
opakujte kontrolu, dokud nebude smŊr ot§ļen² hoblovac²ho v§lce spr§vnĨ. 

Elektrick® pŚipojen² se prov§d² pomoc² kombinace vyp²naļ-z§strļka. Toto zaŚ²zen² mus² bĨt 
provozov§no pŚes proudovĨ chr§niļ.  
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7.3.1  VytvoŚen² pŚipojen² 400V  

Pro pŚipojen² stroje k elektrick® s²ti postupujte n§sledovnŊ:  

¶ Zkontrolujte, ģe pŚ²vodn² napŊt² a frekvence odpov²daj² ¼dajŢm na ġt²tku stroje.  

¶ Zkontrolujte, ģe pŚ²vodn² napŊt² a frekvence odpov²daj² ¼dajŢm na ġt²tku stroje. Dovolen§ 
odchylka napŊt² je Ñ5%. NapŚ: stroj o napŊt² 380V lze provozovat pŚi napŊt² od 370V do 
400V. V nap§jec² s²ti stroje mus² bĨt k dispozici pojistka proti zkratu!  

¶ PoģadovanĨ prŢŚez nap§jec²ho kabelu naleznete v tabulce proudov® zat²ģitelnosti vodiļŢ. 

¶ Doporuļujeme pouģ²t kabel typu ȳ07RN (WDE0282), pŚiļemģ je tŚeba pŚijmout opatŚen²  
k ochranŊ proti mechanick®mu poġkozen². 

¶ PŚipojte nap§jec² kabel k odpov²daj²c²m svork§m ve vstupn² krabici (L1, L2, L3, N, ȶȫ) ï 
viz. obr§zek n²ģe. Pokud je k dispozice ȷȫȫ z§suvka, slouģ² k pŚipojen² stroje do elektrick® 
s²tŊ pomoc² uzemnŊn® spojky ȷȫȫ (L1, L2, L3, N, ȶȫ). 

NapŊt²   

   
PŚ²pojka 400V:  

 

 

 

 

 

5-ģilovĨ:  

s 

N-vodiļem 

4-  ģilovĨ:   

bez  

N-vodiļe 

7.4  PŚipojen² na ods§vac² zaŚ²zen² prachu a tŚ²sek 

UPOZORNŉNĉ 

 

Stroj mus² bĨt pŚipojen k ods§vac²mu zaŚ²zen² pro prach a tŚ²sky. Ods§vac² zaŚ²zen² se 
mus² spustit souļasnŊ s motorem stroje. Pouģit® ods§vac² hadice mus² bĨt nehoŚlav® 
(DIN4102 B1) a trvale antistatick® (nebo uzemnŊn® na obou stran§ch) a mus² 
splŔovat pŚ²sluġn® bezpeļnostn² pŚedpisy. 

V tomto stroji integrovan®.  

 

 PROVOZ  
8.1  Provozn² pokyny 
 

VħSTRAHA 

 

Manipulace se strojem, kdyģ je pŚipojen ke zdroji napŊt² (elektrick®mu proudu), mŢģe 
m²t za n§sledek v§ģn® zranŊn² nebo dokonce smrt. PŚed ¼kony pŚestavby vģdy od-
pojte stroj od nap§jen² a zajistŊte jej proti opŊtovn®mu ne¼mysln®mu zapnut²!  

 

POZOR  

 

Nikdy nespouġtŊjte stroj s pŚitlaļenĨm obrobkem !  

 

UPOZORNŉNĉ 

 

Pokud se na dŚevŊ nach§z² zbytky pryskyŚice, mŢģe m²t smysl nan®st na stŢl stroje 
vhodn® mazivo, aby se zajistilo, ģe obrobek bude  rovnomŊrnŊ klouzat po hoblovac²m 
stole . 
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8.2  Kontrol a  pŚed uveden²m do provozu  

¶ Zkontrolujte, zda jsou nainstalov§na vġechna oddŊlovac²/odpojiteln§ ochrann§ zaŚ²zen².  

¶ Zkontrolujte, zda jsou spr§vnŊ namontov§ny vhodn® hoblovac² noģe.  

¶ Zkontrolujte, zda nejsou opotŚeben® hoblovac² noģe; v pŚ²padŊ potŚeby je vymŊŔte  
(viz . kapitola  Đdrģba).  

¶ Zkontrolujte, zda je realizov§no pŚipojen² k ods§vac²mu syst®mu.  

¶ Kontrola spr§vn®ho smŊru ot§ļen² hoblovac²ho v§lce.  

8.3  Nastaven² 

 
 

 

1.  VĨġkov® nastaven² srovn§vac²ch stolŢ 

Pod§vac² stŢl 

TlouġŠka srovn§v§n² se nastavuje seŚizovac²m 
ġroubem (1 ).  
 

VĨstupn² stŢl 

VĨġku vĨstupn²ho stolu lze nastavit pomoc² stavŊc²ho 
ġroubu (2 ).  

 

 

2.  Nastaven² pod§vac²ho a vĨstupn²ho v§lce 

PŚ²tlaļn§ s²la odpruģen®ho pod§vac²ho a vĨstupn²ho 
v§lce je nastavena z vĨroby.  

¶ Pokud je potŚeba zmŊnit pŚ²tlaļnou s²lu, lze ji 
upravit pomoc² ġroubŢ (3  a 4 ) .  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ ImbusovĨ kl²ļ potŚebnĨ pro nastaven² lze nal®zt 
ve skŚ²Ŕce n§strojŢ, kter§ se nach§z² na zadn² 
stranŊ stroje.  

 

 

 

3.  Rameno  + OchrannĨ kryt v§lce (mŢstek)  

¶ Poģadovan§ vĨġka ochrann® krytu hoblovac²ho 
v§lce (mŢstku)  se nastavuje stavŊc²m ġroubem 
(5 ) pod ramenem . 

¶ Po uvolnŊn² oranģov®ho zajiġŠovac²ho tlaļ²tka (6 ) 
lze mŢstek odsunout stranou a nastavit jej na 
ġ²Śku obrobku.  

¶ Toto oranģov® zajiġŠovac² tlaļ²tko se po dosaģen² 
poģadovan® polohy opŊt uzamkne.  
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4.  Nastaven² pod®ln®ho prav²tka 

PŚed prvn²m uveden²m do provozu je tŚeba znovu 
zkontrolovat vyrovn§n² pod®ln®ho prav²tka v prav®m 
¼hlu a v pŚ²padŊ potŚeby znovu upravit, aby bylo 
dosaģeno pŚesn®ho vĨsledku hoblov§n². 

¶ Đhel se zmŊŚ² pomoc² ¼hlomŊru (7 ). Ten se 
poloģ² na hoblovac² stŢl a pŚiloģ² k dorazu.  

¶ Pokud nelze ¼hlomŊr um²stit ¼plnŊ k pod®ln®mu 
prav²tku, nen² prav²tko nastaveno pŚesnŊ do 
prav®ho ¼hlu a je nutn® seŚ²zen².  

¶ Nastaven² ¼hlu  se proved e pomoc² ġroubu (8 ).  

 

UPOZORNŉNĉ:  Pokud nelze pod®ln® prav²tko 
zasunout ¼plnŊ dozadu, lze nastaven² vĨġky upravit 
pomoc² ļtyŚ ġroubŢ (9 ).  

 

 

8.4  Obsluha  

 

 

 

8.4.1  SpuġtŊn² stoje  

Stroj se spust² stisknut²m zelen®ho tlaļ²tka I  (2 ) . 

8.4.2  Vypnut² st roje  

Stroj se zastav² stisknut²m tlaļ²tka O (3 ) .  

8.4.3  Tlaļ²tko NOUZOV£HO ZASTAVENĉ  

V pŚ²padŊ nouze lze nebezpeļn® pohyby kdykoli 
zastavit stisknut²m tlaļ²tka NOUZOV£HO ZASTAVENĉ 
(1 ).  

UPOZORNŉNĉ:  Tlaļ²tko NOUZOV£HO ZASTAVENĉ se 
odblokuje otoļen²m ve smŊru hodinovĨch ruļiļek .  

 

8.4.4  Aktivace/Deaktivace posuvu 

tlouġŠkov§n² 

Aktivace posuvu :  

Zatlaļte p§ku (4) dovnitŚ. Posuv  je aktivov§n.  

Deaktivace posuvu :  

Vyt§hnŊte p§ku (4 ). Posuv je  deaktiv ov§n.  
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8.5  PŚ²pojka ods§v§n² 

Srovn§v§n²:  

Ods§vac² kryt  je pod srovn§vac²m stolem  
(vĨstupn² stŢl).  

TlouġŠkov§n²:  

Nach dem Umbau auf Dickenhobeln, ist d ie 
Absaug haube  oben.  Po pŚestavbŊ na 
tlouġŠkov§n² je ods§vac² kryt  nahoŚe. 

 

  

Neprovozujte stroj bez pŚipojen®ho ods§vac²ho syst®mu.  

8.6  PŚestavba na srovn§v§n² 

 

 

 

 

¶ UvolnŊte svorku stolu (3) a um²stŊte 
tlouġŠkovac² stŢl (1) s ruļn²m kolem 
(2) do nejniģġ² polohy. 

¶ Svorku  stolu ( 3 )  znovu zajist  Ŋte.  

 

 

¶ VysuŔte drģ§ky (4) na obou stran§ch 
pŚ²pojky ods§v§n².  

 

¶ PŚ²pojka ods§v§n² je um²stŊna tak, aby 
byly oba drģ§ky (4) ve stejn® poloze 
jako pod®ln® otvory (5 ).  

¶ Potom zatlaļte drģ§ky (4) do pod®l-
nĨch otvorŢ (5), dokud neuslyġ²te 
zŚeteln® cvaknut².  

 

UPOZORNŉNĉ :  Bezpeļnostn² sp²naļ je 
integrov§n v pod®ln®m otvoru na pŚedn² 
ļ§sti stroje, coģ znamen§, ģe stroj lze 
spustit pouze tehdy, kdyģ jsou drģ§ky 
pŚipojen² ods§v§n² plnŊ zasunuty.  

 

¶ Namontujte sac² hadici (6 ) jak na kryt 
ods§v§n² (7), tak na samotnĨ stroj 
(8), vģdy pomoc² hadicov® spony (9 ).  
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¶ PŚed zah§jen²m srovn§v§n² mus² bĨt 
posuv deaktivov§n.  

¶ K tomu se vyt§hne p§ka (11 ), aby se 
zabr§nilo zbyteļn®mu ot§ļen² 
pod§vac²ch v§leļkŢ.  

 

 

¶ Poģadovan§ tlouġŠka srovn§v§n² se 
nastavuje pomoc² stavŊc²ho ġroubu 
(12 ), kterĨ je um²stŊn na pŚedn² 
stranŊ pod§vac²ho stolu ( 13 ).  

¶ Nastavenou tlouġŠku srovn§v§n² lze 
odeļ²st pomoc² stupnice (14 ).  

¶ TlouġŠka srovn§v§n² mezi 0,5 a 1,5 
mm  (1/64~1/16 palce) poskytne 
nejlepġ² povrchovou ¼pravu.  

 

¶ ZajistŊte pod®ln® prav²tko (15 ) v 
poģadovan® pracovn² poloze pomoc² 
zajiġŠovac² p§ky (16 ).  

¶ Aretace nastaven² ¼hlu pod®ln®ho 
prav²tka se prov§d² pomoc² zajiġŠovac² 
p§ky ¼hlu (17 ).  

 

¶ OchrannĨ kryt v§lce (mŢstek)  (18 ) 
nastavte tak, aby mezi ochrannĨm 
zaŚ²zen²m a obrobkem byla vzd§lenost 
cca 5 mm.  

 

 

8.7  Srovn§v§n² 

VħSTRAHA 

 

Nepouģ²van§ ļ§st hoblovac²ho v§lce mus² bĨt zakryta krytem. Nikdy nedrģte obrobky 
prsty za hrany, ale pŚi hoblov§n² vģdy drģte obŊ ruce s prsty na obrobku.  Pokud je 
obrobek kr§tkĨ a ¼zkĨ, pouģijte tlaļnou tyļ. 

Hoblujte pouze obrobky, kter® pevnŊ leģ² na stroji a kter® lze bezpeļnŊ v®st!  
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¶ Pod®ln® prav²tko (1 ) zajistŊte v poģadovan® 
pracovn² poloze pomoc² zajiġŠovac² p§ky.  

¶ Poģadovan§ tlouġŠka srovn§v§n² se nastavuje 
seŚizovac²m ġroubem (2 ).   

¶ OchrannĨ kryt v§lce (3 ) nastavte tak, aby mezi 
ochrannĨm zaŚ²zen²m a obrobkem zŢstala 
vzd§lenost cca 5 mm.  

¶ ZapnŊte stroj tlaļ²tkem I .  
¶ Jednou rukou pŚitlaļte obrobek k hoblovac²mu 

stolu ( 4 ) .  
¶ Druhou rukou pomalu a rovnomŊrnŊ posunuj te 
obrobek pŚes hoblovac² v§lec (5 ) .  

¶ Po ukonļen² pr§ce vypnŊte hoblovac² stroj 
tlaļ²tkem O.  

¶ PŚed prov§dŊn²m dalġ²ch prac² poļkejte, aģ se 
hoblovac² v§lec zcela zastav²!  

8.7.1  Srovn§v§n² ¼zkĨch obrobkŢ 

 
 

¶ SpusŠte ochrannĨ kryt v§lce tak, aby byl 
hoblovac² v§lec zakrytĨ.  

¶ PŚesuŔte ochrannĨ kryt v§lce na obrobek a upev -
nŊte jej ve vzd§lenosti cca 5 mm.  

¶ PŚi srovn§v§n² poloģte obrobek ¼zkou stranou na 
srovn§vac² stŢl a jednou rukou pŚitlaļte na po-
d®ln® prav²tko a srovn§vac² stŢl.  

¶ Druhou rukou pomalu a rovnomŊrnŊ tlaļte 
obrobek pŚes hoblovac² v§lec.  

8.7.2  Srovn§v§n² obrobkŢ s naklopenĨm pod®lnĨm prav²tkem 

 
 

¶ Povolte zajiġtŊn² ¼hlu pod®ln®ho prav²tka.  
¶ Um²stŊte obrobek na pod®ln® prav²tko a 

uprav te  ¼hel. N§slednŊ prav²tko zajistŊte.  
¶ SpusŠte ochrannĨ kryt v§lce tak, aby byl 
hoblovac² v§lec zakrytĨ, ve vzd§lenosti 5 mm  
od obrobku . 

¶ SpusŠe stroj.  
¶ PŚi srovn§v§n² poloģte obrobek na srovn§vac² 

stŢl a jednou rukou tlaļte na pod®ln® prav²tko  
a srovn§vac² stŢl. 

¶ Druhou rukou pomalu a rovnomŊrnŊ tlaļte 
obrobek pŚes hoblovac² v§lec.  

8.7.3  Srovn§v§n² kr§tkĨch obrobkŢ 

 ¶ PŚi srovn§v§n² kr§tkĨch obrobkŢ pouģijte tlaļnĨ 
blok nebo nŊco podobn®ho!  

¶ Nastavte pod®ln® prav²tko a ochrannĨ kryt  v§lce 
na velikost tlaļn®ho bloku.  

¶ Um²stŊte obrobek a pomalu a rovnomŊrnŊ jej 
zatlaļte tlaļnĨm  blok em  pŚes hoblovac² v§lec.  

¶ Po pouģit² mus² bĨt tlaļnĨ blok znovu pŚipevnŊn 
k boku stroje . 
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8.7.4  Srovn§v§n² obrobkŢ o mal®m prŢmŊru 

 

 ¶ PŚi srovn§v§n² obrobkŢ s malĨm prŢŚezem je 
namontov§n pŚ²davnĨ dŚevŊnĨ ¼heln²k (viz.  
obr§zek vlevo)!  

¶ DŚevŊnĨ ¼heln²k nebo podobnĨ pŚ²pravek 
upevnŊte pomoc² up²nac²ch svorek na ¼hlovĨ 
doraz podle obr§zku.  

¶ PŚi srovn§v§n² poloģte obrobek na hoblovac² stŢl 
a pŚitlaļte proti pŚ²davn®mu dŚevŊn®mu ¼heln²ku 
a hoblovac²mu stolu.  

Obrobek pomalu a rovnomŊrnŊ posunujte pŚes 
hoblovac² v§lec.  

8.8  TlouġŠkov§n² 

UPOZORNŉNĉ 

 

Pro tlouġŠkov§n² obrobkŢ jsou nutn® ¼pravy na hoblovac²m stroji.  

 

VħSTRAHA 

 

PŚed pŚestavbami mus² bĨt stroj vypnutĨ a zajiġtŊn² proti ne¼mysln®mu 
znovuspuġtŊn².  

8.8.1  Pracovn² podm²nky pro tlouġŠkov§n² 
 
 

¶ Dlouh®, vyļn²vaj²c² obrobky mus² bĨt dostateļnŊ podepŚeny! Pouģ²vejte vhodn® pŚ²pravky, 
jako jsou podpŊry/kozy atd.  PŚi nedodrģen² tŊchto pokynŢ hroz² nebezpeļ², ģe obrobek 
vylet² nahoru a/nebo se stroj pŚevrhne!  

¶ Funkci tlouġŠkov§n² pouģ²vejte pouze ke sn²ģen² tlouġŠky obrobku s jiģ srovnanĨm 
(ohoblovanĨm) povrchem ! 

¶ U obrobkŢ s rozd²lnou tlouġŠkou mus² bĨt ¼bŊr tŚ²sky  vypoļten na z§kladŊ maxim§ln² 
tlouġŠky. Obrobky se nejprve opracuj² na stranŊ s maxim§ln² tlouġŠkou.  

¶ PŚed zah§jen²m pr§ce zkontrolujte, zda dŚevo, kter® chcete k opracov§n² pouģ²t, 
neobsahuje ciz² tŊlesa a suky, aby se pŚedeġlo nebezpeļn®mu l§m§n².  

¶ Hoblujte pouze obrobky, kter® pevnŊ dol®haj² na stroj a lze je bezpeļnŊ v®st!  

¶ Pokud se m§ zpracov§vat nŊkolik obrobkŢ za sebou, mŊly by vġechny obrobky  stejn® 
tlouġŠky proj²t strojem jeden po druh®m beze zmŊny nastaven².  

¶ Proces obr§bŊn² prov§dŊjte od zaļ§tku, dokud nedos§hnete poģadovan® tlouġŠky.  

8.8.2  PŚestavba na funkci tlouġŠkov§n² 

  
 

¶ Nejprve sejmŊte pod®ln® prav²tko (1) uvolnŊn²m 
upevŔovac² p§ky (2 ).  
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¶ Pro demont§ģ sac²ho hrdla v poloze srovn§v§n² 
vyt§hnŊte nyn² oba drģ§ky (6 ).  

 

 

¶ Nyn² mus²te pŚipojit sac² hrdlo  k horn² ļ§sti 
vstupn²ho stolu . 

¶ K tomu se sac² hrdlo  um²st² tak, aby oba drģ§ky 
(6) odpov²daly poloze pod®lnĨch otvorŢ (7 ) na 
srovn§vac²m stole . 

¶ Pot® zatlaļte oba drģ§ky (6) do pod®lnĨch 
otvorŢ, dokud neuslyġ²te zŚeteln® Ăcvaknut²ñ 
(jedna strana ) .  

UPOZORNŉNĉ:  Bezpeļnostn² sp²naļ je integrov§n v 
pod®ln®m otvoru na pŚedn² ļ§sti stroje, coģ znamen§, 
ģe stroj lze spustit pouze tehdy, kdyģ jsou drģ§ky 
pŚipojen² ods§v§n² plnŊ zasunuty.  

UPOZORNŉNĉ:  PŚi pŚechodu zpŊt na srovn§v§n² 
postupujte v opaļn®m poŚad².  

UPOZORNŉNĉ 

 

PŚi pŚestavbŊ zpŊt na srovn§v§n² sniģte 
tlouġŠkovac² stŢl ¼plnŊ, aby se pŚedoġlo 
poġkozen².  

 

8.8.3  TlouġŠkov§n² obrobkŢ 

 

 

 

¶ UvolnŊte svorku stolu (3) a pomoc² ruļn²ho kola 
(4) nastavte poģadovanou vĨġku tlouġŠkovac²ho 
stolu .  

¶ Aktu§ln² vĨġku stolu lze odeļ²st na stupnici ( 2 ) . 
¶ Nastavte vĨġku stolu na tlouġŠku obrobku m²nus 
poģadovanĨ ¼bŊr tŚ²sky . 

¶ Maxim §ln² ¼bŊr tŚ²sky: viz.  techni ck® ¼daje!  
¶ Nastavenou vĨġku zajistŊte pomoc² svorky stolu  

(3 ).  
¶ Stroj zapnŊte stisknut²m tlaļ²tka zapnuto.  
¶ Aktivujte posuv  (Zatlaļte p§ku (1) dovnitŚ) .  
UPOZORNŉNĉ:   Posuvn® zaŚ²zen² aktivujte aģ pot®, 
co stroj dos§hne plnĨch provozn²ch ot§ļek (cca 5 
sekund od spuġtŊn²). 
¶ Vloģte obrobek tak, aby obr§bŊn§ plocha 
smŊŚovala nahoru, a obrobek posouvejte  
dopŚedu.  

¶ Obrobek je taģen automatickĨm posuvem.  
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Posuv :  DŚevo je pŚiv§dŊno automaticky dvŊma odpruģenĨmi v§leļky. Tlaļte obrobek proti 
tlouġŠkovac²mu stolu jen tak dlouho, aby jej zachytil pod§vac² v§lec. 

Nechte obrobek proj²t hoblovkou bez tlaļen².  

DlouhĨ obrobek by mŊl bĨt podepŚen pŚi vstupu i vĨstupu ze stroje, aby se zabr§nilo 
Ăprohoblov§n²ñ na konci dŚeva.  

 

 

¶ Jakmile je polovina obrobku obrobena ( 5 ), 
pŚejdŊte na opaļnou obsluģnou stranu stroje.  

¶ Pokud se jiģ obrobek nepohybuje posuvem (6 ), 
vyt§hnŊte obrobek ruļnŊ.  

 

¶ Po pracovn²m procesu vypnŊte stroj tlaļ²tkem 
VYPNUTO a nastavte p§ku posuvu do spodn² 
polohy (posuv deaktivov§n). 

¶ PŚed prov§dŊn²m dalġ²ch prac² poļkejte, dokud  
se hoblovac² v§lec zcela nezastav²!  

¶ Pro  srovn§v§n² je nutn® stroj pŚestavŊt opaļnĨm 
zpŢsobem.  

 

POZOR  

 

Dlouh®, vyļn²vaj²c² obrobky mus² bĨt podepŚeny!  

V dŢsledku vyskoļen² obrobku nebo pŚevr§cen² stroje mŢģe doj²t k vŊcnĨm ġkod§m  
a zranŊn²m!  

8.9  Po provozu  

UPOZORNŉNĉ  

 

Po ukonļen² pr§ce je nutn® srovn§vac²-tlouġŠkovac² fr®zku vypnout :  

¶ VypnŊte stroj tlaļ²tkem VYPNUTO na sp²nac² jednotce. 

¶ Vyt§hnŊte z§strļku ze spojovac² skŚ²Ŕky a t²m odpojte stroj od nap§jen². 

¶ Nastavte kryt hoblovac²ho v§lce tak, aby byl hŚ²del hoblovac² v§lec zcela zakrytĨ.  

 
 ĻIĠTŉNĉ, ĐDRĢBA, SKLADOVĆNĉ, LIKVIDACE  

9.1  ĻiġtŊn² 

UPOZORNŉNĉ 

 

Nespr§vn® ļist²c² prostŚedky mohou napadnout lak stroje. Nepouģ²vejte rozpouġtŊdla, 
nitroŚedidla ani jin® ļistic² prostŚedky, kter® by mohly poġkodit lak stroje. Dodrģujte 
pokyny vĨrobce ļist²c²ho prostŚedku!  

 

PŚipravte povrchy a hol® ļ§sti stroje namaģte mazac²m olejem bez obsahu kyselin. Pravideln® 
ļiġtŊn² je pŚedpokladem pro bezpeļnĨ provoz stroje a jeho dlouhou ģivotnost. Proto po kaģd®m 
pouģit² oļistŊte zaŚ²zen² od neļistot, minim§lnŊ jednou tĨdnŊ.  

9.2  Đdrģba 

VħSTRAHA 

 

Nebezpeļ² ¼razu elektrickĨm napŊt²m! Manipulace se strojem pŚi pŚ²m®m nap§-
jen² mŢģe m²t za n§sledek v§ģn® zranŊn² nebo smrt. PŚed prov§dŊn²m jakĨchkoli 
¼drģb§ŚskĨch a oprav§renskĨch prac² stroj vģdy odpojte od s²tŊ a zajistŊte jej proti 
ne¼mysln®mu spuġtŊn²!  

Stroj je v z§sadŊ bez¼drģbovĨ a pouze nŊkolik d²lŢ vyģaduje ¼drģbu. Bez ohledu na to mus² bĨt 
okamģitŊ odstranŊny veġker® poruchy nebo z§vady, kter® mohou ovlivnit bezpeļnost uģivatele!  
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¶ PŚed kaģdĨm uveden²m do provozu se ujistŊte, ģe jsou bezpeļnostn² zaŚ²zen² v bezvadn®m 
stavu . 

¶ Kontrolujte veġker® spoje na pevnost minim§lnŊ jednou tĨdnŊ.  

¶ PravidelnŊ kontrolujte, zda jsou vĨstraģn® a bezpeļnostn² ġt²tky na stroji v bezvadn®m 
a ļiteln®m stavu.  

¶ Po ¼drģbovĨch prac²ch znovu nainstalujte ochrann§ zaŚ²zen² a zkontrolujte je na spr§vnou 
funk ci.  

9.2.1  Pl§n ¼drģby 

Typ a stupeŔ opotŚeben² stroje do znaļn® m²ry z§vis² na provozn²ch podm²nk§ch.  
N§sleduj²c² intervaly ¼drģby plat² pro pouģit² stroje v r§mci stanovenĨch limitŢ:  
 

Interv al  Komponent a  Ļinnost 

1x dennŊ 

Ochrana proti zpŊtn®mu 
r§zu 

Chytaļ zpŊtn®ho r§zu ð alespoŔ jednou za pra-
covn² smŊnu kontrolou, aby se zjistilo, ģe jsou  
v dobr®m pracovn²m stavu, napŚ. aby nedoch§zelo 
k poġkozen² kontaktn² plochy n§razy a aby se 
chytaļe hladce vraceli  zpŊt do sv® polohy vlastn² 
vahou   

Stroj  ĻiġtŊn² (od prachu a tŚ²sek)  

Hoblovac² nŢģ 
Kontrola bezvadn®ho stavu hoblovac²ch noģŢ 
(ģ§dn® praskliny, prom§ļkliny, ohyby atd.)  

Bezpeļnostn² zaŚ²zen² Kontrola funkļnosti bezpeļnostn²ch zaŚ²zen².  

MŊs²ļnŊ 

řemen pohonu Kontrola  popŚ. napnut² popŚ. vĨmŊna.  

Doba bŊhu 
Kontrola doby dobŊhu (brzdnĨ ¼ļinek). Doba 
n§bŊhu nesm² pŚes§hnout 10 sekund.  

Vstupn²/vĨstupn² v§lce Kontrol a a Ś§dn® ļiġtŊn²  

Jednotka vĨġkov®ho 
nastaven² 

Kontrol a, namaz§n² 

İ-  roļnŊ 

řetŊz (posuv )  
Kontrol a na  poġkozen²/opotŚeben², namaz§n² popŚ. 
vĨmŊna 

TŚec² kolo (posuv )  Kontrol a na  poġkozen²/opotŚeben² popŚ. vĨmŊna 

Hoblovac² stoly Kontrol a vĨġkov®ho nastaven² vstupn²ho stolu 

Nelakovan® pohybliv® 
ļ§sti 

VyļistŊte Śemeny a kan§ly kladek mŊkkĨm 
kart§ļem, vlnŊnou l§tkou nebo pap²rovou utŊrkou. 
Nikdy nepouģ²vejte rozpouġtŊdla a vodu!  

Naneste tenkou vrstvu oleje nebo tuku na 
nenalakovan® pohybliv® ļ§sti stroje, ale Śemeny a 
Śemenice chraŔte pŚed zneļiġtŊn²m olejem, tukem, 
rozpouġtŊdly, barvou atd. 

9.2.2  Kontrola/ļiġtŊn² ochran y  proti zpŊtn®mu r§zu 

Kontrol a:  KaģdĨ jednotlivĨ chytaļ se po otoļen² nahoru mus² vr§tit do spodn² vĨchoz² polohy 
pouze vlivem sv® hmotnosti.  

Zuby chytaļe by mŊly bĨt vģdy ostr®, jinak hroz² zvĨġen® riziko zpŊtn®ho r§zu.  

ĻiġtŊn²:  VyļistŊte chytaļe zneļiġtŊn® pryskyŚic² nebo obt²ģnŊ pohybliv® chytaļe ġtŊtcem a 
terpentĨnem a pot® osuġte proudem stlaļen®ho vzduchu.  

Poġkozen® chytaļe okamģitŊ vymŊŔte!  
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9.2.3  VĨmŊna/nastaven² hoblovac²ho noģe 

UPOZORNŉNĉ 

 

Hoblovac² v§lec je vhodnĨ pro HSS noģe.  

PŚi ġpatn®m vĨsledku hoblov§n² je nutn® hoblovac² noģe vymŊnit nebo v pŚ²padŊ HSS 
noģŢ nabrousit.  

Vhodn® rozmŊry naleznete v technickĨch informac²ch.  
 

VħSTRAHA 

 

Nebezpeļ² od ŚeznĨch hran!  PŚi pr§ci na hoblovac²m v§lci vģdy pouģ²vejte 
ochrann® rukavice! Riziko p oranŊn² rukou ostrĨmi ŚeznĨmi hranami 

 

  
 

 

¶ Nejprve odstraŔte pod®ln® prav²tko.  

¶ Zataģen²m a otoļen²m rukojeti (3) uvolnŊte 
z§mek stolu a vyklopte vĨstupn² stŢl (4 ) nahoru . 

 

 

 

 

 

 

 

¶ UPOZORNŉNĉ:   Abyste uvolnili fixaci vĨstupn²ho 
stolu ( 4) a mohli jej opŊt sklopit, vyt§hnŊte 
zajiġtŊnou bezpeļnostn² p§ku (5 ).  

 

¶ UvolnŊte kl²novou  liġtu (1) a vyjmŊte hoblovac² 
nŢģ (2). 

¶ Kl²novou liġtu (1), hoblovac² v§lec (2) vyļistŊte.  

¶ Znovu vloģte nabrouġenĨ/novĨ hoblovac² nŢģ (2) 
a kl²novou liġtu (1) .  

¶ M²rnŊ ut§hnŊte ġrouby kl²nov® liġty (3) a 
proveŅte seŚ²zen².  

¶ NasaŅte nastavovac² mŊrku na hoblovac² v§lec 
a nastavte spr§vnou vĨġku pomoc² 2 imbusovĨch 
ġroubŢ (4). 

¶ PevnŊ ut§hnŊte kl²nov® liġty. (Doporu ļenĨ 
minim§ln² utahovac² moment 10Nm).  

¶ Nepouģ²vejte hoblovac² noģe s vĨġkou menġ² neģ 
18 mm, protoģe up²nac² plocha je pŚ²liġ mal§.  

¶ Opakujte postup pro vġechny hoblovac² noģe.  

9.2.4  Napnut²/kontrola/vĨmŊna Śemene 

Napnut² Śemene je u novĨch strojŢ spr§vnŊ nastaveno z vĨroby. KvŢli nataģen² ŚemenŢ bŊhem 
doby provozu  je nutn® Śemen znovu napnout.  

Pro kontrolu/seŚ²zen² nebo vĨmŊnu Śemene je nutn® sejmout kryt Śemene/ŚetŊzu. Povolte ġrouby 
a sejmŊte kryt.  
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¶ ImbusovĨ kl²ļ potŚebnĨ k napnut² nebo vĨmŊnŊ 
hnac²ho Śemene naleznete v krabici s n§Śad²m.  

  

¶ Nyn² m§te jasnĨ vĨhled na n§sleduj²c² hnac² 
Śemeny: pro hoblovac² v§lec (1 ), pro ods§v§n² 
(2 ), pro posuv ( 3) a pro ŚetŊz (4 ).  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  Kontrol a/ VĨmŊna hnac²ho Śemene 
hoblovac²ho v§lce 

 

¶ Nap²n§n² hnac²ho Śemenu hoblovac²ho v§lce 
se prov§d² pomoc² Śemenice (5 ) vlevo dole . 

¶ K tomu povolte ļtyŚi ġrouby (6 ).  
n 
ZvĨġen² napnut² Śemene:  nyn² lze Śemenici 
posunout ve smŊru (+) pro vŊtġ² napnut² 
Śemene.  
Sn²ģen² napnut² Śemene: nyn² lze Śemenici 
pohybovat ve smŊru (- ) pro  menġ² napnut² 
Śemene.  
 

Po dosaģen² spr§vn®ho napnut² ġrouby (6 ) znovu 
ut§hnŊte.  

 

VĨmŊna Śemene:  
řemen ¼plnŊ povolte a st§hnŊte pŚes Śemenice a 
nasaŅte novĨ Śemen. Pot® obnovte spr§vn® 
napnut² Śemene.  
 

UPOZORNŉNĉ:  Zkontrolujte napnut² Śemene tak, ģe 
palcem a ukazov§ļkem stisknete stŚed Śemene.  
¶ Spr§vn®ho napnut² Śemenu je dosaģeno, kdyģ 
Śemen povol² o 2-5 mm pod tlakem 2 kg . 

 

¶ Po dokonļen² znovu nasaŅte kryt a upevnŊte jej 
pomoc² ġroubŢ (5  a 6 ) .  

 

 

 

2.  Kontrol a/ VĨmŊna hnac²ho Śemene ods§v§n²  
 

¶ K tomu povolte ļtyŚi ġrouby (6) a povolte hnac² 
Śemeny pro hoblovac² v§lec (1 ) a pro ods§vac² 
zaŚ²zen² (2 ).  

¶ PŚet§hnŊte hnac² Śemen hoblovac²ho v§lce (1 ) 
pŚes Śemenici (5 ).  

¶ Zaloģte novĨ hnac² Śemen pro ods§v§n² (2 ) a 
znovu nasaŅte hnac² Śemen (hoblovac² v§lec) ( 1 ).  

¶ Pot®, jak je pops§no v bodŊ 1, obnovte spr§vn® 
napnut² Śemene.  

UprostŚed 
zatlaļte 

Max. 2 -5 mm  
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3.  Kontrola/vĨmŊna tŚec²ho kola ( posuv ) popŚ. hnac²ho Śemenu ( posuv )  

TŚec² plochy kola se ļasem opotŚebov§vaj². V pŚ²padŊ nadmŊrn®ho opotŚeben² nebo poġkozen² 
kluznic  je nutn® kolo vymŊnit.  

 

 

 
 

 
 

 
 
 

¶ P§ka posuvu pro tlouġŠkov§n² (7) mus² bĨt  
v poloze "deaktivov§no". 

¶ Povolte a sundejte  hnac² Śemen hoblovac²ho v§lce 
(8 ).  

¶ VĨmŊna tŚec²ho kola (10 ):  Odġroubujte ġroub (9 ) 
tŚec²ho kola a sejmŊte hnac² Śemen (posuv) (11 ) . 
VymŊŔte kolo a znovu nainstalujte hnac² Śemen 
(posu vu) . Fixieren Sie das Reibrad mittels 
Schraube.  
 

¶ VĨmŊna hnac²ho Śemene (posuv)   (11 ):  pokud je 
tak® nutn® vymŊnit hnac² Śemen, demontujte jej 
po demont§ģi tŚec²ho kola.  

¶ Pot® vloģte Śemen (posuv) (11 ) a tŚec² kolo (10 ) 
opŊt upevnŊte ġroubem (9 ).  

¶ Znovu nasaŅte hnac² Śemen pro hoblovac² v§lec 
(8) a obnovte spr§vn® napnut² Śemene, jak je 
pops§no v bodŊ 1. 

 

UPOZORNŉNĉ  :  řemeny NESMĉ bĨt pŚ²liġ napnut®, aby nedoġlo k poġkozen² loģisek  

a nadmŊrn®mu zahŚ²v§n².  
NadmŊrn® napnut² Śemene vede k prodlouģen², pŚehŚ§t² a rychl®mu opotŚeben² Śemene.  
Je tŚeba se vyvarovat zneļiġtŊn² ŚemenŢ olejem, tukem, rozpouġtŊdly, barvou atd.  
ĻistŊte a osuġte Śemeny a kan§ly Śemenic pouze mŊkkĨm kart§ļem nebo ļistou vlnou nebo 
pap²rovou utŊrkou.  
Nepouģ²vejte ģ§dn§ rozpouġtŊdla nebo podobn® ļistic² prostŚedky a nikdy nepouģ²vejte vodu.  
9.2.5  Kontrola/maz§n² ŚetŊzu ( posuv )  
Zkontrolujte ŚetŊz, zda nen² poġkozen (praskliny, deformace ).  řetŊz lze posouvat ot§ļen²m 
tŚec²ho kola, aby bylo moģn® prov®st vizu§ln² kontrolu vġech ļ§st².  Namaģte ŚetŊzy bŊģnĨm 
strojn²m mazivem.  

9.2.6  Namaģte jednotku pro nastaven² vĨġky (tlouġŠkov§n²)   

¶ OdstraŔte ze stroje tŚ²sky a prach.  

¶ OdstraŔte kryt Śemene/ŚetŊzu (povolte ġrouby a sejmŊte kryt).  

¶ SpusŠte tlouġŠkovac² stŢl ¼plnŊ dolŢ.  

¶ VyļistŊte vŚeteno/jednotku pro nastaven² vĨġky a pot® namaģte strojn²m mazivem.  

¶ PosuŔte jednou tlouġŠkovac² stŢl nahoru a dolŢ, aby se tuk dobŚe rozprostŚel.  

¶ Znovu namontujte kryt (zavŊste kryt a ut§hnŊte ġrouby).  

 SKLADOVĆNĉ 

UPOZORNŉNĉ 

 

Nespr§vn® skladov§n² mŢģe poġkodit a znehodnotit dŢleģit® souļ§sti stroje.  

Skladujte zabalen® nebo jiģ rozbalen® d²ly pouze za vhodnĨch podm²nek prostŚed²! 

 

Stroj skladujte pouze v such®m prostŚed² chr§nŊn®m pŚed vnŊjġ²mi povŊtrnostn²mi vlivy!  
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 LIKVIDACE  
 

Dodrģujte n§rodn² pŚedpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj, jeho 

souļ§sti ani provozn² prostŚedky do bŊģn®ho komun§ln²ho odpadu.  

V pŚ²padŊ potŚeby se obraŠte na m²stn² ¼Śady a informujte se o dostupnĨch 

moģnostech likvidace. Kdyģ si od sv®ho prodejce zakoup²te novĨ nebo podobnĨ 

stroj, je tento v nŊkterĨch zem²ch povinen V§ġ starĨ stroj Ś§dnŊ zlikvidovat.  

 

 ODSTRAœOVĆNĉ ZĆVAD 

 

VħSTRAHA 

Nebezpeļ² ¼razu elektrickĨm napŊt²m! Manipulace se strojem pŚi pŚ²m®m 
nap§jen² mŢģe m²t za n§sledek v§ģn® zranŊn² nebo smrt. PŚed prov§dŊn²m jakĨchkoli 
¼drģb§ŚskĨch a oprav§renskĨch prac² stroj vģdy odpojte od s²tŊ a zajistŊte jej proti 
ne¼mysln®mu spuġtŊn²!  

Pokud je stroj spr§vnŊ pŚipojen k s²ti, mŢģe bĨt pŚedem vylouļeno mnoho moģnĨch zdrojŢ z§vad. 
Pokud nejste schopni Ś§dnŊ prov®st poģadovan® opravy a / nebo nedisponujete potŚebnĨm vy-
ġkolen²m, vģdy se obraŠte pro odstranŊn² probl®mu na odborn²ka.  
 

Fehler  Mºgliche Ursache Behebun g  
Stroj se po zapnut² nespust² 
nebo se s§m vyp²n§ pŚi 
volnobŊhu 

¶ VĨpadek proudu 
 

¶ Prodluģovac² kabel nen² 
spr§vnŊ zapojen nebo je 
vadnĨ 

¶ Motor nebo vyp²naļ jsou 
vadn® 

¶ Zkontrolujte jiġtŊn² 
pŚ²vodn²ho napŊt² 

¶ Zkontrolujte kabel a 
z§strļku  

 
¶ Motor nebo vyp²naļ nechte 

zkontrolovat 
kvalifikovanĨm 
elektrik§Śem 

Stroj zŢstane bŊhem provozu 
st§t 

¶ TupĨ nŢģ hoblovac²ho v§lce 
¶ PŚ²liġ velk§ rychlost posuv u  
¶ Ochrana motoru se 

aktivovala  

¶ Zkontrolujte nŢģ v§lce 
¶ Pokraļujte s niģġ² rychlost² 
¶ Poļkejte, dokud motor 

nevychladne  
Hoblovac² v§lec se zastav² pŚi 
kontaktu s obrobkem, motor 
bŊģ² d§le 

¶ Voln ® Śemeny  
¶ řemeny a Śemenice jsou 
zneļiġtŊn® tukem nebo 
olejem  

¶ řemeny napnŊte 
¶ DŢkladnŊ vyļistŊte Śemeny 
a Śemenice nebo je 
vymŊŔte 

Stroj pŚi provozu vibruje ¶ NŢģ v§lce je ġpatnŊ usazen  
 

¶ Nerovn§ podlaha nebo 
chybnŊ ustaven§ patka 
stroje  

¶ Zkontrolujte, zda -li maj² 
noģe v§lce shodnou vĨġku 

¶ Nerovnost kompenzujte 
nastaven²m patky 

Obrobek se pŚi tlouġŠkov§n² 
Ăkouġeñ 

¶ NastavenĨ velkĨ ¼bŊr 
tŚ²sky 

¶ ZneļiġtŊnĨ tlouġŠkovac² 
stŢl hoblovky 

¶ Zmenġete ¼bŊr tŚ²sky  
a pokraļujte v pr§ci 

¶ OļistŊte povrch stolu  
a aplikujte vosk  

NeuspokojivŊ opracovan§ 
plocha obrobku  

¶ TupĨ nŢģ v§lce 
¶ NerovnomŊrnĨ pŚ²sun 

obrobku  

¶ Zkontrolujte nŢģ v§lce 
¶ Obrobek posouvejte  
rovnomŊrnŊ a konstantn² 
silou  

HrubĨ povrch obrobku po 
opracov§n² 

¶ Obrobek je pŚ²liġ vlhkĨ ¶ Obrobek nechte vyschnout 
nebo pouģijte such® dŚevo 

PopraskanĨ povrch obrobku 
po opracov§n² 

¶ Obrobek je zpracov§n proti 
vl§knu dŚeva 

¶ NastavenĨ velkĨ ¼bŊr 
tŚ²sky 

¶ ZmŊŔte smŊr opracov§n² 
obrobku  

¶ Zmenġete ¼bŊr tŚ²sky  
a pokraļujte v pr§ci 

Hoblovan® hrany nejsou 
pravo¼hl® 

¶ Nespr§vnŊ nastavenĨ ¼hel 
na pod®ln®m prav²tku 

¶ Nastavte pod®ln® prav²tko 
na ¼hel 90Á. 
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 PREFACE (EN)  

Dear customer!  

 

These operating instructions contain information and important notes for safe commissioning and 
handling of the HOB260ABS combined planer and thicknesser, hereinafter referred to as the 
"machine".  

 

The manual is an integral part of the machine and must not be removed. Keep it for later 
use in a suitable place, easily accessible to users (operators), protected from dust and 
moisture, and enclose it with the machine if it is passed on to third parties !  

 

Please pay s pecial attention to the chapter Safety!  

 

Due to the constant further development of our products, illustrations and contents may differ 
slightly. If you notice any errors, please inform us.  

 

Technical changes reserved!  

 

Check the goods immediately after re ceipt and make a note of any complaints on the 
consignment note when the delivery person takes them over!  

 

Transport damage must be reported separately to us within 24 hours.  

 

Holzmann cannot accept any liability for transport damage not noted.  

 

Copyright   

É 2020 

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication, 

translation or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.  

Court of jurisdiction is the Landesgericht Linz or the competent c ourt for 4170 Haslach, Austria!  

 

 

 

 

 

Customer Service Address  

 
HOLZM ANN M ASCHINEN GmbH  

4170 Ha slach, Marktplatz 4  

AUSTRIA  

Tel +43 7289 71562 Dw 0  

Fax +43 7289 71562 Dw 4  

info@holzmann -maschinen.at  
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 SAFETY  

This section contains information and important notes for safe commissioning and handling of the 
HOB 260ABS combined planer and thicknesser.  

 

For your safety, please read these operating instructions carefully before start -up. 
This will enable you to handle the machine safely and prevent misu nderstandings as 
well as personal injury and damage to property. In addition, observe the symbols 
and pictograms used on the machine as well as the safety and danger information !  

 

14.1  Intended Use of the Machine  

The planer thicknessing machine is designed for the processing of wood or wood - like materials 

(e.g. fibreboards, pressed wood boards, chipboards, plywood, laminated and unlaminated boards) 

with rectangular or square cross section.  

 

HOLZMANN MASCHINEN  accepts no responsibility or warranty for any other use or use 

beyond this and for any damage to property or injury resulting therefrom.  
 

14.1.1  Technical Restrictions  

The machine is intended for use under the following ambient conditions:  

Rel. Humidity:  max. 90  %  
Temperature (Operation)  +1Á C to +40Á C 

The machine is not intended for outdoor use!  

14.1.2  Prohibited applications / Hazardous misapplications  

-  Operating the machine without adequate physical and mental aptitude  

-  Operating the machine without knowledge of the operating instructions  

-  Changes in the design of the machine  

-  Operating the machine in a potentially explosive environment  

-  Operating the machine outside the specified ambient conditions  

-  Remove the safety markings attached to the machine.  

-  Mod ify, circumvent or disable the safety devices of the machine.  

-  Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.  

-  Use tools that do not meet the safety requirements of the standard for woodworking 
machine tools (EN847 -1).  

-  Cleaning the machine with water, neither with the power switched on nor with the power 
switched off.  

The improper use or disregard of the versions and instructions described in this manual will result 
in the voiding of all warranty and compensation claims ag ainst Holzmann Maschinen GmbH.  

14.2  User Requirements  

The machine is designed to be operated by one person! The physical and mental suitability as 
well as knowledge and understanding of the operating instructions are prerequisites for operating 
the machine.  

Please note that local laws and regulations may determine the minimum age of the 
operator and restrict the use of this machine!  

Take off rings, bracelets, watches, chains etc. before working on the machine, tie long hair 
together if necessary, alw ays wear closed, close - fitting clothing when working on the machine 
and always fold long sleeves inwards only.  
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Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified 
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.  

14.3  Safety Devices  

The machine is equipped with the following safety devices:  

 

¶ An EMERGENCY STOP button ( 1 ) to stop dangerous movements at 
any time.  

 

¶ Thermal circuit breaker ( 2 ) against overheating of the motor 
(for 230V). If the moto r is overloaded or there is a power 
failure, the motor switches off automatically. The machine 
cannot be switched on again until the motor has cooled down or 
the power supply has been restored.  

Blade guard  

(blade shaft cover)  

¶ Separating protective device:  

Prevents contact with the rotating cutter spindle when planing 
workpieces.  

Separating protective 
device  behind planer 
fence  

¶ Separating protective device (fixed):  

To be remove before changing to thicknesser mode  

Belt and chain cover  ¶ Separating protective device (fixed):  

This protective device must be removed before maintenance 
work.  

 

¶ Safety key on the dust hood : keys must be pressed in 
completely (a clear click sound must be heard) to allow the 
machine to start.  

 

¶ Safety lever on the underside of the surface planing table 
(engages when the table is folded up).  

14.4  Safety instructions  
To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, the following 
points must be observed in addition to the general rules for safe working:  
¶ Before commissioning, check the machine for completeness and function. Only use the 

machine if the guards and other non -separating guards required for machining are fitted, 
are in good operating condition and have been properly main tained.  

¶ Choose a level, vibration - free, non -slip surface for the installation location.  
¶ Ensure sufficient space around the machine!  
¶ Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects!  
¶ Ensure a clean working  environment!  
¶ Only use suitable tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).  
¶ Remove setting tools from the machine before switching it on.  
¶ Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, etc.).  
¶ Check that the m achine is in perfect condition before each use.  
¶ Never leave the running machine unattended.  
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¶ The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar 
with it and who have been informed of the dangers arising in the course of this  work.  

¶ Ensure that unauthorised persons maintain a safe distance from the machine and keep 
children away from the machine.  

¶ Wear suitable work clothing (eye protection, ear protection, dust mask, safety shoes) and 
close - fitting protective clothing -  never l oose clothing, ties, jewellery, etc. -  danger of 
being drawn in!  

¶ Work with gloves is not permitted!  
¶ Hide long hair under hair protection.  
¶ Do not remove splinters and chips by hand, use a sliding stick instead!  
¶ Do not remove any sections or other parts of t he workpiece from the cutting area while 

the machine is running!  
¶ Use a sliding stick!  
¶ Only operate the machine with an effective extraction system.  
¶ Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.  
¶ Do not overload the machine!  
¶ Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of 

medication, alcohol or drugs!  
¶ Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids 

represent a potential danger (danger of fire or e xplosion!).  
¶ Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!  
¶ Make sure that the main switch is in the "O" position before connecting the machine to the 

power source.  
¶ Ensure that the machine is earthed.  
¶ Only use suitable extension cords.  
¶ Always shut down the machine before carrying out any conversion, adjustment, 

measuring, cleaning, maintenance or repair work and always disconnect it from the power 
supply for maintenance or repair work. Before starting work on the machine , wait until all 
tools or machine parts have come to a complete standstill and secure the machine against 
unintentional restarting.  

14.5  Electrical Safety  
¶ Make sure that the machine is earthed.  
¶ Only use suitable extension cords.  
¶ A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with 

care. Never  use the cable to carry, pull or disconnect the machine. Keep the cable away 
from heat, oil, sharp edges or moving parts.  

¶ Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.  
¶ Water that enters the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the 

machine to rain or moisture.  
¶ The machine may only be used in humid environments if the supply is protected by a 

residual current circuit breaker.  
¶ Do not use the machine if it cannot be turned on and off with the ON/OFF switch.  

14.6  Special Safety Instructions for that machine  
¶ Work with gloves on rotating parts is not permitted!  

¶ Wood dust is generated when the machine is in operation. Therefore, connect t he machine 

to a suitable extraction system for dust and chips during installation!  

¶ Never remove chips or other parts of the workpiece from the cutting area while the 

machine is running.  

¶ When using milling tools with a diameter of Ó 16 mm and circular saw blades, these must 

comply with EN 847 -1:2013 and EN 847 -2:2013; tool carriers must comply with EN 847 -

3:2013;  
¶ Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss. 

Wear hearing protection certified to health and safety regulation s to limit noise exposure.  

¶ Only use blades that are suitable for that machine.  

14.7  Hazard Warnings  

Despite the intended use of the machine, certain residual risks remain.  

14.7.1  Residual risks:  

¶ Risk of injury caused by tools, especially when changing tools  
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¶ Risk of injury caused by workpieces/workpiece parts that can be thrown away  

¶ Risk of injury caused by kickback of the workpiece.  
 

Due to the design and construction of the machine, hazardous si tuations may occur when 
handling the machines, which are identified as follows in these operating instructions:  

DANGER  

 

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation 
which, if not avoided, will result in death or s erious injury.  

 

WARNING  

 

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not 
avoided, may result in serious injury or even death.  

 

CAUTION  

 

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation 
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.  

 

NOTE  

 

A safety note designed in this way indicates a potentially dangerous situation which, 
if not avoided, may result in property damage.  

 

Irrespective of all safety regulations, your sound common sense and corresponding technical 
suitability/training are and remain the most important safety factor in the error - free operation of 
the machine. Safe working depends first and foremost on you!  

 TRANSPORT  

WARNING  

 

Damaged or not sufficiently viable hoists and lifting devices can cause serious injury 
or even death. Always check hoists and load lifting devices for adequate load -bearing 
capacity and perfect condition, carefully fasten the loads and  never keep them under 
suspended loads.  

 

NOTE  

 

 

You can use a pallet truck or forklift 
truck to transport the machine in the 
packaging.  

To ensure proper transport, also observe the instructions and information on the transport 
packaging regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used 
and the prescribed transport position, etc. !  
The machine is transported with the integrated castors, which can be folded up for the purpose of 
changing location.  

 ASSEMBLY  
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16.1  Preparatory Activities  

16.1.1  Checking the delivery content  

Check the machine immediately after delivery for transport damage, missing parts and loose 
screw connections. Report any damage or missing parts immediately to your dealer or freight 
forwarder. Visible  transport damage must be noted immediately on the delivery note in 
accordance with the warranty provisions, otherwise the goods are deemed to have been properly 
taken over.  

16.1.2  Selecting a suitable installation location  

¶ Choose a suitable place for the machine.  
¶ Pay attention to the safety requirements and the dimensions of the machine.  
¶ The selected location must ensure a suitable connection to the electrical supply as well as 

the possibility of connection to an extractio n system.  
¶ Make sure that the floor can support the load of the machine.  

¶ The machine must be levelled simultaneously at all support points.  

¶ It is also necessary to guarantee a distance of at least 0.8 m around the machine.  
¶ In front of and behind the mac hine, the necessary distance must be provided for the 

feeding of long workpieces.  

16.2  Assembly of the Parts Dismantled for Transport  

The machine is pre -assembled. The parts that have been disassembled for transport must be 
assembled before use. Follow the inst ructions below:  

NOTE  

 

After assembly, fasten the planer thicknessing machine to the floor with screws.  

 

 

 

1.  Assembly socket  

¶ Mount the red socket elements ( 1 ) between the 
grey elements.  

¶ You need six screws and washers ( 2 ) for each 
element.  

 

¶ Mount the connecting element between the front 
and rear castor bracket ( 5 ).  

 

¶ Attach the front and rear castor bracket to the 
socket and fasten them with two screws ( 6 ) at 
each corner.  

 

 

 

 

¶ Place the socket with the castors on the floor. 
Make sure that the castors are folded up and 
adjust the foot height ( 7 ) if necessary.  
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¶ Now lift the machine onto the socket.  

NOTICE:  The machine is heavy -  please get assistance 
from a second person when transporting the machine 
and ensure the correct body posture when lifting, 
carrying and setting down the load:  

Lifting, Depositing  
Ensure stability when lifting / setting down (legs hip 
width).  
Lift / lower load with bent knees and straight back 
(like weightlifter).  
Do not lift / lower the load jerkily.  

Carrying  
Carry load with both hands as close to body as 
possible.  

 

¶ The machine is fixed in this position with four 
screws and w ashers ( 8 ).  

 
 

 

 

 
 

 

2.  Assembly planer fence  

¶ Screw the fixing lever ( 10 ) to the already 
mounted guide ( 9 ).  

¶ Insert the planer fence ( 11 ) into the guide ( 9 ). 
The fixing lever ( 10 ) must be opened for this 
purpose.  

¶ To fix the planer fence ( 11 ) in the desired 
position, the fixing lever ( 10 ) must be locked 
again.  

 

 

 

 

¶ Subsequently, the guard behind the planer fence 
(12 ) is attached to the planer fence ( 11 ).  

¶ For this purpose, the bolt ( 13 ) is inserted into 
the boreholes and the fixing lever ( 14 ) with a 
was her ( 15 ) and a spring ring ( 16 ) is screwed 
on.  

 

 

 

3.  Assembly blade guard  

¶ Slide the orange blade guard ( 17 ) into the red 
support ( 18 ). The orange locking knob ( 19 ) 
must be released for this purpose.  

¶ The locking knob ( 19 ) is arrested to fix the blade 
guard in the desired position.  
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4.  Assembly dust bag  

¶ Attach the suction socket to the machine and fix 
it with the screw ( 20 ).  

 

 

 

¶ Attach the dust bag ( 22 ) with a hose clip ( 21 ).  

 

16.3  Electrical Connection  

WARNING  

 

Dangerous electrical voltage!  The machine may only be connected to the mains 
supply and the associated checks carried out by a qualified electrician or under the 
instruction and supervision of a qualified electrician!  

 

 

NOTE  

 

Immediately after making the electrical connection, check the direction of rotation of 
the cutter spindles. The direction of rotation is correct if the cutter spindles rotate in 
the opposite direction to the feed direction. If this is not the case, change the 
connection points of the phase condu ctors and repeat the check until the direction of 
rotation of the shafts is correct.  

 

The machine is operated with high voltage current (400 V, 3~, 50 Hz). The use of 16 A fuses is 
recommended.  

16.3.1  Establishing a 400V connection  

To connect the machine to the electrical mains, proceed as follows:  

¶ Use a suitable device to check that the zero connection and earthing are working properly.  
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¶ Check that the supply voltage and its frequency correspond to the specifications on the 
machine nameplate. A deviation of Ñ 5 % from the value of the supply voltage is 
permissible. For example, a machine with a working voltage of 380 V can work in the 
voltage range from 370 to 400 V. The machine can be operated with a working voltage of 
380 V in the voltage range from 370 to 4 00 V. The machine can also be operated with a 
working voltage of 380 V in the voltage range from 370 to 400 V. There must be a short -
circuit fuse in the power supply of the machine!  

¶ For the required cross -section of the supply cable, please refer to the cu rrent carrying 
capacity table.  

¶ The use of a cable of type ȳ07RN (WDE0282) is recommended, whereby measures must 
be taken to protect against mechanical damage.  

¶ Connect the supply cable to the appropriate terminals in the input box (L1, L2, L3, N, ȶȫ) -  
see following figure. If there is a ȷȫȫ plug, the connection to the mains is made by an 
appropriately supplied ȷȫȫ coupling (L1, L2, L3, N, ȶȫ).  

 

   
Plug connection 400V:  

 

 

 

 

 

5-wire:  

with  

N-conductor  

4-wire:   

without  

N-conductor  

16.4  Connecting to a dust collection system  

NOTE  

 

The machine must be connected to dust collection system. The system must start up 
at the same time as the motor of the band saw starts. The suction hoses used must 
be flame - retardant (DIN4102 B1), permanently antistatic (or grounded on bot h 
sides) and comply with the relevant safety regulations.  

Collection system integrated in machine.  

 OPERATION  

17.1  Operating Instructions  

 

WARNING  

 

Handling the machine while it is connected to the power source can result in serious 
injury or even death. Always disconnect the machine from the power supply before 
carrying out retrofitting work and secure it against unintentional restart!  

 

CAUTION  

 

Never start the machine with a workpiece pressed down!  

 

NOTE  

 

In the case of resin residues on the wood, it may be advisable to apply an 
appropriate lubricant to the machine table in order to ensure uniform sliding of the 
workpiece over the planing table.  
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17.2  Initial check before starting work:  

¶ Check that all guards are installed.  

¶ Check whether suitable planing knives have been correctly assembled.  

¶ Whether the planer shaft knives are worn out; replace knives if necessary (see 
Maintenance section)  

¶ Check whether the connection to a dust collection system is available.  

¶ Check that the planer shafts rotate in the correct direction.  

17.3  Settings  

 

 

1.  Height adjustment of the planing tables  

Entry planer table  

The cutitting thickness is set with the adjusting screw 

(1 ).  
 

Back planer table  

The height of the back planer table can be adjusted 

with the adjusting screw ( 2 ).  
 

  

 

 

 

 

2.  Setting infeed / oufeed roller  

The pressure force of the spring -mounted infeed and 
outfeed roller is factory - set.  

¶ If it is necessary to change the pressure force, it 
can be adjusted with the screws ( 3  and 4 ).  

¶ The Allen key required for the adjustment can be 
found in the toolbox, which is located at the rear 
of the machine.  

 

 

3.  Setting  arm and blade guard  

¶ The desired height of the blade guard is adjusted 
with the adjusting screw ( 5 ) below the arm.  

¶ After loosening the orange locking knob ( 6 ), the 
blade guard can be moved moved in horizontal 
direction and adapted to the size of the 
workpiece.  

¶ This orange locking knob is relocked when the 
desired position is reached.  
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4.  Setting planer fence  

The alignment of the planer fence at right angles 
should be checked again before initial operation and 
readjusted if necessary to achieve an exact planing 
result.  

¶ The angle is measured with a protractor ( 7 ). This 
is p laced on the planer table and applied to the 
planer fence.  

¶ If it is not possible to place the protractor 
completely against the planer fence, the planer 
fence is not set exactly at right angles and an 
adjustment is necessary.  

¶ The angle is adjusted with the screw ( 8 ).  

 

 

 

 

NOTICE:  If the planer fence cannot be moved back 
completely, the height can be adjusted with the four 
screws ( 9 ).  

 

 

17.4  Operation  

 

 

 

 

17.4.1  Starting the machine  

Switch on the motor by pressing the green ON -button 

(2 ).  

17.4.2  Stopping the machine  

Switch off the motor by pressing the red OFF -botton 
(3 ).  

17.4.3  Emergency stop switch  

In emergencies, hazardous movements can be 
stopped at any time by pressing the emergency stop 
switch ( 1 ).  
 

NOTICE:  The emergency stop switch is unlocked by 
turning it clockwise.  

 

 

17.4.4  Activating/Deactivationg the 

thicknesser feed  

Ativate feed:  

Push the lever ( 4 ) inside . The feed is activated.  

Deactivated feed:  

Pull  the lever ( 4 ) outside . The feed is deactivated.  
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17.5  The dust collecting port  

Planer:  

The dust collector  hodd  is under the entry 
planer table.  

Thicknesser:  

After conversion to thickness planing, the dust 
collector hood is upwards.  

  

 

Do not operate the machine without a connected extraction system.  

17.6  Conversion to planing  

 

 

 

 

1.  Assembly dust collector  

¶ Loosen the clamp ( 3 ) and set the 
thicknessing table ( 1 ) with the hand 
wheel ( 2 ) in the lowest position.  

¶ Retighten the clamp ( 3 ).  

 

 

 

 

 

¶ Pull out the brackets ( 4 ) on both sides 
of the dust collector.  

 

 

 

¶ The dust collector is positioned so that 
the two brackets ( 4 ) are in line with 
the longitudinal boreholes ( 5 ).  

¶ Then press the brackets ( 4 ) into the 
longitudinal boreholes ( 5 ) until you 
hear a clear clicking sound.  

 

NOTICE:  A safety switch is integrated in 
the longitudinal hole at the front of the 
machine, which guarantees that the 
machine can only be started when the 
brackets of the dust collector are fully 
engaged.  

 

¶ Attach the suction hose ( 6 ) both to the 
dust collector  hodd  (7 ) and to the 
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machine ( 8 ) and secure it with two 
hose clamps ( 9 ).  

 

 

 

 

 
 

 

¶ Before starting planing, the automatic 
feed must be deactivated .  

¶ To do this, the lever ( 11 ) is pulled out  
to avoid unnecessary rotation of the 
feeding rollers.  

 

 

¶ The desired cutting depth is set with 
the adjusting screw ( 12 ), which is 
located at the front of the entry planer 
table ( 13 ).  

¶ With the aid of the scale ( 14 ), the set 
cutting depth can be read off. A 
cutting depth between 0.5 and 1.5 mm 
(1/64~1/16 in.) provide the best 
surface quality.  

 

¶ Fix the planer fence ( 15 ) in the 
desired working position with the fixing 
lever ( 16 ).  

¶ The angular adjustment of the planer 
fence is fixed with the angular fixing 
lever ( 17 ).  

 

 

 

 

 

¶ Adjust the blade guard ( 18 ) so that 
there is a distance of approx. 5 mm 
between the guard and the workpiece.  

 

 

 

 
   

17.7  Planing  

WARNING  
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The unused part of the planing shaft must be covered by the cover. Never touch the 
edges of the workpiece with your fingers, but always leave both hands on the 
workpiece with your fingers when planing. If the workpiece is short and narrow, use 
the sliding stick.  

 

Only plane workpieces that rest firmly on the machine and that can be guid ed safely!  

 

 

¶ Fix the planer fence ( 1 ) in the desired working 
position.  

¶ Set the desired cutting depth on the adjusting 
screw ( 2 ).  

¶ Adjust the blade guard ( 3 ) so that the distance 
between the cover and the workpiece is approx. 
5mm.  

¶ Start the machine on by pressing the ON -button.  

¶ Press the workpiece against the entry planer table 
with one hand ( 4 ).  

¶ With the second hand ( 5 ), push the workpiece 
slowly and evenly over the shaft.  

¶ After finisching the operation, switch off the 
machine by pressing the OFF -butto n.  

¶ Wait until the shaft has come to a standstill before 
carrying out any further work!  

17.7.1  Planing of small workpieces  

 

¶ Lower the blade guard ( 3 ) so that the shaft is 
covered.  

¶ Move the blade guard to the workpiece and fix it 
with a distance of approx. 5mm.  

¶ When planing, place the workpiece with the 
small side on the planer table and press with one 
hand against the planer fence and planer table.  

¶ Push the workpiece slowly and evenly over the 
shaft with the second hand.  

17.7.2  Planing of with tiltied planer fence  

 

 

¶ Loosen the fixing lever of the planer fence ( 1 ).  

¶ Place the workpiece against the planer fence.  

¶ Adjust angle, fix planer fence.  

¶ Lower the blade guard ( 3 ) so that the shaft is 
covered.  

¶ Adjust blade guard, 5mm distance to workpiece.  

¶ Switch on the machine.  

¶ When planing, place the workpiece with the 
small side on the planer table and press with one 
hand against the planer fence and planer table.  

¶ Push the workpiece slowly and evenly over the 
shaft with the second hand.  

17.7.3  Planing of short workpieces  

 ¶ When planing, workpieces with a small cross -
section, an additional wood angle must be fitted!  
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¶ Adjust planer fence and blade guard to the size 
of the sliding wood.  

¶ Place the workpiece on top and push it slowly 
and evenly  over the shaft using the sliding wood.  

¶ After use, the sliding wood must be reattached 
on his place on the side of the machine.  

17.7.4  Surface planing of workpieces with a small cross section  

 ¶ When planing workpieces with a small cross -
section, an additional wood angle must be 
mounted!  

¶ Fasten the wood angle to the planer fence as 
shown using lever clamps.  

¶ When planing, place the workpiece on the planer 
table and press it against the additional wood 
angle and planer table.  

¶ Place the workpiece on top and push it slowly 
and evenly over the shaft using the sliding wood.  

 

17.8  Thicknessing  

NOTICE  

 

It is necessary to modify/adjust the machine before using as a thicknesser.  

 

WARNING  

 

Before carrying out any modification, the machine must be switched off and secured 
against being switched on again.  

17.8.1  Working conditions for thicknessing  

¶ Long, protruding workpieces must be sufficiently supported! Use suitable aids such as 
roller blocks etc. for this purpose. If you do not follow these instructions, there is a danger 
of the workpiece being raised up quickly and/or the machine being tilted!  

¶ Use th e thicknessing function only to reduce the thickness of a workpiece with an already 
surface planed facing!  

¶ For workpieces with a difference in thickness, the chip removal must be measured at the 
maximum thickness and the workpiece machined with this side f irst.  

¶ Make sure that the workpiece to be machined is free of foreign objects and/or knots in 
order to avoid dangerous fractures.  

¶ Only plane workpieces that rest firmly on the machine and can be guided safely!  

¶ If several workpieces are to be processed in series, all pieces of the same thickness should 
be run through in succession without changing the setting.  

¶ Perform the machining process from the beginning until the desired thickness is achieved.  
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17.8.2  Converting machine to thicknessing function  

 

 

1.  Disassembly planer fence  

¶ First remove the planer fence ( 1 ) by loosening 
the fixing lever ( 2 ).  

 

 

¶ To dismantle the dust collector in the position for 
planing, pull out the two brackets ( 6 ).  

 

 

¶ Now you need to install dust collector to the 
surface of the entry planer table.  

¶ Both brackets ( 6 ) need to correspond in their 
position with the longitudinal boreholes ( 7 ) at 
the entry planer table.  

¶ Then press both brackets ( 6 ) into the 
longitudinal boreholes until you hear a clear 
"clicking sound".  

 

NOTICE:  a safety switch is integrated in the 
longitudinal hole at the front of the machine. For this 
reason, the machine can only be started when the 
dust collector brackets are fully engaged.  

NOTICE:  when convertinging to planing, proceed in 
reverse order .  

NOTICE  

 

For readjusting to planer mode please lower 
the thicknesser table to avoid any damages.  

 

17.8.3  Thicknessing  

 

 

¶ Loosen the clamp ( 3 ) and adjust the desired 
cutting depth (height of the planer table) with 
the hand wheel ( 4 ).  

¶ The scrrent table height is displayed on the scale 
(2 ) . 

¶ Adjust table height to workpiece thickness minus 
the desired chip removal.  

¶ Maximum chip removal: see technical data!  
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¶ Fix the adjusted cutting depth with table clamp 
(3 ).  

¶ Switch on the machine by pressing the ON -
button.  

¶ Move the lever ( 1 ) to the upper position to the 
thicknessing -position.  

 

NOTICE:  Activate the feed device only after the 
machi ne has reached full operating speed (approx. 5 
seconds from start).  
 

¶ Insert the workpiece so that the surface to be 
planed faces upwards and slide it forward.  

Wood feed device:  The wood is automatically fed by two spring - loaded rollers. Press the 
workpiece against the thicknessing table only until the workpiece is gripped by the feed roller.  

Allow the workpiece to pass through without pushing.  

A long workpiece should be support ed both when entering and leaving the machine to avoid 
"heels" at the end of the wood.  

 

 

¶ Once half of the workpiece has been machined 
(5 ), change to the opposite operating side of the 
machine.  

¶ If the workpiece is no longer moved by the feed 
(6 ), pull out the workpiece manually.  
 
 

¶ After the work operation, switch off the machine 
with the OFF -button and move the feed lever to 
the lower position (feed deactivated).  

¶ Wait until the shaft has come to a standstill 
before carrying out further work!  

¶ For pl aning, the before described thicknessing 
procedure must be reversed.  

 

CAUTION  

 

Long workpieces must be supported!  

Property damage and injury by bouncing up the workpiece or tilting of  

the machine possible!  

17.9  After working process  

NOTICE  

 

After the working process the machine must be turned off:  

¶ Push OFF-button at the switch unit  

¶ Disconnect the plug so the machine is disconnected from the power supply.  

¶ Adjust the blade cover so that the shaft is completely covered.  

 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL  

18.1  Cleaning  

NOTICE  
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The use of solvents, aggressive chemicals or abrasives can lead to damage to 
paintwork and other property on the machine!  

Free the machine from dust and other deposits after each use. Only use water and, if necessary, 
a mild detergent for cleaning! The use of compressed air or high -pressure cleaners is not 
recommended. The latter can reduce the operational suitability of the machine or shorten its 
service life, because water (moisture) could get insid e the machine when it is used.  

18.2  Maintenance and Repairs  

WARNING  

 

Danger due to electrical voltage!  Always disconnect the machine from the power 
supply befor servicing or maintenance work and secure it against accidentally re -
activation!  

 

The machine is low maintenance and only a few parts require mainencance.  Malfunctions or 
defects that are likely to impair your safety must be rectified immediately!  

¶ Check that  the safety devices are in good condition before each operation.  

¶ Check the connections at least once a week for a tight fit.  

¶ Check the correct and readable status of the Machine's warnin g and safety labels on a   
regular basis.  

18.2.1  Maintenanceplan  

Wear of machine depends strongly on operation condition. The following intervals are valid when 
using the machine within the operation limits:  

Interval  Componente  Activity  

Before every 
usage  

Anti - kick -back device  

At least once per work - shift by inspection to verify 
that they are in good working condition, eg have no 
impact damages to the surface and that the anti -
kick back device fall back freely due to its own 
weight after lifting.  

Machine  Cleaning (from dust and chips)  

Planing knife  
Check the planing knives for perfect condition (no 
cracks, dents, bends etc.)  

Safety devices  Check the functionality of the safety devices.  

Monthly  

V-Belt  Check retighten or replace if necessary.  

Stopping time  
Check the stopping time (braking effect). The 
stopping time must not exceed 10 seconds.  

Feed/Pull -out roller  Check and clean thoroughly  

Height adjustment  Control, lubrication  

Half yearly  

Chain -drive (feed)  
Check for damage/wear, lubricate, replace if 
necessary  

Friction wheel (feed)  Check for damage/wear and replace if necessary.  

Planer table  
Check the height adjustment of the entry planer 
table.  

Unpainted, moving 
parts  

Clean the belt and pulley channels with a soft brush, 
wool or paper towel. Never use solvents or water!  
Apply a thin layer of oil or grease to the unpainted 
moving parts of the machine, but protect the belts 
and pulleys from contamination by oil, grease, 
solvents, paint, etc.  
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18.2.2  Check/clean anti - kick - back device  

Check:  after turning upwards, each individual gripper must return to its lower starting position 
only under the influence of its weight.  

Cleaning:  clean grippers that are soiled with resin or difficul t to move with a brush and turpentine 
and then dry them with a compressed air jet.  

Replace damaged grippers immediately!  

18.2.3  Replacing / adjusting the cutter knives  

NOTICE  

 

The planer shaft is suitable for strip knives. The machine is supplied with a strip knife 
as standard. If the planing surface is bad, the cutter knives must be replaced or 
regrinded for strip knives. The appropriate dimensions can be found in the technical 
data.  

 

 

 

 

 

WARNING  

 

Danger from cutting edges!  Always wear protective gloves when working on the 
planing shaft! Injuries to hands due to sharp cutting edges.  

 

 

 

¶ Disassembly planer fence  

¶ Pull out and turn the handle ( 3 ) to release the 
table lock and swivel the back planer table ( 4 ) 
upwards.  

 

 

 

 

 

 

 
 

¶ NOTICE:   To release the fixing of the back planer 
table ( 4 ) and tilt it down again, pull out the 
engaged safety lever ( 5 ).  

 

¶ Loosen the gib (1) and remove the cutter knives 
(2).  

¶ Clean gib (1) and knives (2).  

¶ Replace sharpend/new cutter knive (2) and gi b 
(1).  

¶ Slightly tighten the locking screw (3) and and 
perform the adjustment procedure.  

¶ Place the setting gauge on the planning shaft and 
adjust the correct height for the knives using the 
2 Allen -screws (4). The maximum blade overhang 
must not exceed 1.1  mm.  

¶ Tighten the gib (1). (Recommended minimium 
tightening torque 10Nm).  
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¶ Do not use cutter knives with a height of less 
than 18 mm due to the too small clamping 
surface.  

¶ Repeat procedure for all cutter knives.  

18.2.4  Tensioning the belt checking/adjusting/replacing belts  

The belt tension is set correctly for new machines by the manufacturer. Due to elongation of the 
belts over the running time, the belt must be retensioned.  

To check/adjust or replace the belt, the belt/chain cover must be removed. Loosen the screws 
and remove the belt and chain cover.  

 

¶ The Allen keys required for tensioning or 
replacing the drive belts can be found in the 
toolbox.  

 

¶ You now have a clear view of the following V -
Belts for: the shaft ( 1 ), the suction  (2 ) and the 
feed ( 3 ) as well as on the chain ( 4 ).  

 

 

1.  Check/replace V - belt (shaft)  

¶ The V -belt (shaft) is tensioned by means of the 
belt pulley ( 5 ) at the bottom left.  

Increase belt tension:  now the pulley can be moved 
in direction (+) to increase the belt tension.  

Decrease belt - tension:  now the pulley can be moved 
in direction ( - ) to decrease the belt tension.  

As soon as the correct belt tension is obtained, 
retighten the screws ( 6 ).  
 

Changing the V -belt:  

Completely relax the V -belt and pull it off over the 
pulleys and insert a new belt. Then reestablish the 
correct belt tension.  

NOTICE:  Check the belt tension by squeezing the 
belt in the middle with your thumb and index finger.  

The c orrect belt tension is achieved when the belt 
yields 2 -5 mm at a pressure of 2 kg.  

¶ After finishing, replace the belt and chain cover 
and fix it with the screws ( 5  and 6 ).  

 

2.  Check/replace V - Belt (suction)  

¶ Loosen the four screws ( 6 ) and slacken the V-
belts for the knife shaft ( 1 ) and for the suction 
(2 ).  

¶ Pull the V -belt (shaft) ( 1 ) over the belt pulley ( 5 ).  

¶ Insert a new V -belt (suction) ( 2 ) and replace the 
V-Belt (shaft) ( 1 ).  
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¶ Then reestablish correct belt tension, as described 
in paragraph one above.  

3.  Check/replace friction wheel (feed) and V - belt (feed)  

The friction surfaces of the wheel wear out over time. If there is excessive wear or the wheel 
tread is damaged, the wheel must be replaced.  

 

 

¶ The feed lever ( 7 ) must be in the lower position 
(deactivated).  

¶ Slacken the V -belt (shaft) and remove the belt 
(8 ) from the pulley.  

¶ Changing the belt pulley ( 10 ):  unscrew the screw 
(9 ) for the belt pulley, remove the V -belt (feed) 
(11 ), replace the pulley and reattach the V -belt 
(feed). Fix the pulley again with the screw.  

¶ Changing the V -belt (feed) ( 11 ):  if the V -belt also 
needs to be replaced, it is removed after 
dismantling the pulley.  

¶ Then reinsert a new V -belt (feed) ( 11 ) and fix the 
belt pulley ( 10 ) again with the screw ( 9 ).  

¶ Replace the V -belt (shaft) ( 8 ) and reestablish the 
correct belt tension as described in paragraph one 
above.  

NOTICE:  DO NOT over - tension the belts to avoid damage to the bearings and excessive 
heating.  

Excessive belt tension leads to elongation, overheating and rapid belt wear.  

The contamination of the belts with oil, grease, solvents, paint, etc. should be avoided.  

Clean and dry the belts and the pulleys' ducts only with a soft brush or with a pure wool or paper 
towel.  

Do not use solvents or similar cleaning age nts and never use water.  

18.2.5  Check/lubricate Chain - drive (feed)  

Check the chain for any damage (cracks, break -outs). The chain can be moved by turning the 
friction wheel to view all parts. Lubricate chains with normal machine grease.  

18.2.6  Lubricate height adjustment (thicknesser)  

¶ Remove chips and dust from the machine.  

¶ Remove the belt/chain cover (loosen the screws and remove the cover).  

¶ Lower the thickness planing table completely.  

¶ Clean spindle/height adjustment unit and then grease with machine greas e.  

¶ Move the thickness planing table 1x up and down to distribute the grease.  

¶ Mount the cover again (hang in the cover and tighten the screws).  

 STORAGE  

NOTE  

 

If stored incorrectly, important components can be damaged and destroyed. Store 
packaged or already unpacked parts only under the intended environmental conditions.  

 

Store the machine exclusively in a dry environment protected from external weather influences!  
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 DISPOSAL  

 

Observe national waste disposal regulations. Do not dispose of the machine, 

machine components or operating materials in residual waste. If necessary, 

contact your local authorities for information on available disposal options.  

If you buy a new machine or an equivalent machine from your retailer, he is 

obl iged in certain countries to dispose of your old machine properly.  

 TROUBLESHOOTING  

 

WARNING  

Danger due to electrical voltage!  Handling the machine while it is connected to 
the power source can result in serious injury or death. Disconnect the machine from 
the power supply and secure it against unintentional reconnection before taking any 
action to rectify the fault!  

Many possib le sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected 
to the mains. If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the 
required training, always consult a specialist to correct the problem . 
 

Probl em  Possible cause  Solution  

Machine does not start or shuts 
down automatically during idling  

¶ Power supply outage  
 

¶ Damaged or incorrect connected 
extension cable  

¶ Damaged switch or motor  

¶ Check fuse of the power supply  

¶ Check plug or extension cable  
 

¶ Contact customer support  

Machine stops during operation  ¶ Blunt blade  

¶ Feeding speed to high  

¶ Motor protection triggered  

¶ Check blade  

¶ Work with lower feeding speed  

¶ Let the motor cool down  

Planer knife stops rotating in 
contact with the workpiece, 
motor continues running  

¶ Slackened V -belt  

¶ V-belts and pulleys are contaminated 
with grease or oil  

¶ Retighten V -belt  

¶ Clean the V -belts and pulleys 
thoroughly or replace the belts  

Machine vibrates during 
operation  

¶ Wrong adjusted blade  
Ground not flat or base feet wrong 
adjusted  

¶ Check the setting of the blades  

¶ Set the base feet correct  

Workpiece clamps during  

thicknessing  

¶ Cutting depth to high  
 

¶ Dirty thicknessing table  

¶ Set the correct cutting depth and 
operate in more steps  

¶ Clean and apply the table surface 
with lubricant  

Bad surface condition after 
operating  

¶ Blunt blade  

¶ Uneven feed of the workpiece  

¶ Check blade  

¶ Feed workpiece evenly and with 
constant pressure  

Rough surface after operating  ¶ Workpiece too moist  ¶ Use drier workpiece  

Cracked surface after operating  ¶ Workpiece was processed against the 
direction of growth  

¶ Cutting depth to high  

¶ Proceed the workpiece in opposite 
direction  

¶ Set the correct cutting depth and 
operate in more steps  

Planed edges are not right -
angled  

¶ Incorrect angle set at the planer 
fence  

¶ Adjust the dressing stop to 90Á. 
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 PRčLOGO (ES) 

áEstimado cliente!: 

 

Las presentes instrucciones de servicio contienen informaci·n e indicaciones esenciales relativas a 
la puesta en marcha y manejo de la garlopa mec§nica- regruesadora HOB 260ABS , en lo sucesivo 
denominada "M§quina". 

 

El manual forma parte de la m§quina y no debe guardarse aparte de ella. áCons®rvelo 
para futuras consultas en un lugar adecuado de f§cil acceso para el usuario (operario) y 
protegido del polvo y de la humedad y adj¼ntelo a la m§quina en caso de que la transfiera 
a terceros!  

 

áPreste especial atenci·n al cap²tulo Seguridad! 

 

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pue den 
diferir ligeramente. Si detecta alg¼n fallo, comun²quenoslo. 

 

áSujeto a modificaciones t®cnicas! 

 

áCompruebe la mercanc²a inmediatamente despu®s de la recepci·n y anote las posibles 
reclamaciones en la carta de porte al recibir la mercanc²a del transportista!  

 

Los da¶os ocasionados durante el transporte deben notificarse por separado en un plazo 
de 24 horas.  

 

Holzmann no podr§ asumir ning¼n tipo de responsabilidad por los da¶os ocasionados por 
el transporte que no se hayan detectado.  

 

Derechos de propiedad  

É 2020 

La presente documentaci·n est§ protegida por la ley de propiedad intelectual. áTodos los derechos 
constitucionales resultantes quedan reservados! En particular, ser§n objeto de procedimientos 
judiciales la reimpresi·n, traducci·n y la extracci·n de fotos e ilustraciones. 

 

Se acuerda que el tribunal de jurisdicci·n ser§ el tribunal regional de Linz o el tribunal 

competente para 4170 Haslach.  

 

 

Direcci·n del servicio postventa 

 
HOLZM ANN M ASCHINEN GmbH  

4170 Ha slach, Marktplatz 4  

AUSTRIA  

Tel +43 7289 71562 Extensi·n 0 

Fax +43 7289 71562 Extensi·n 4 

info@holzmann -maschinen.at  

 

 SEGURIDAD  

Esta secci·n contiene informaci·n e indicaciones esenciales relativas a la puesta en marcha y 
manejo seguros de la garlopa mec§nica- regruesadora HOB 260ABS.  
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Para su seguridad, lea atentamente las presentes instrucciones de servicio antes de 
poner en marcha la m§quina. Esto le permitir§ manipular de manera segura la 
m§quina y evitar, de este modo, malentendidos, as² como da¶os personales y 
materiales. áObserve, adem§s, los s²mbolos y pictogramas utilizados en la m§quina, 
as² como las indicaciones de seguridad y las advertencias de peligro! 

23.1  Uso conforme a las especificaciones  

La garlopa mec§nica-regruesadora ha sido dise¶ada para el mecanizado de madera o materiales 

s²miles a la madera (p. ej. tableros de fibra, tableros de madera prensada, tableros de part²culas, 

madera contrachapada, tableros laminados y no laminados) con secci·n transversal rectangular o 

cuadrada.  

 
 

HOLZMANN MASCHINEN  no asumir§ ninguna responsabilidad ni ser§n motivo de 

garant²a otros usos o cualquier uso que no sea el previsto  y los da¶os materiales o 

lesiones  resultantes.  

23.1.1  Limitaciones t®cnicas 

La m§quina ha sido dise¶ada para utilizarse en las siguientes condiciones ambientales:  

Humedad rel.:  m§x. 90% 
Temperatura (funcionamiento)  +1Á C a +40Á C 

La m§quina no ha sido dise¶ada para funcionar en exteriores. 

23.1.2  Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas  

-  Operar la m§quina sin actitudes f²sicas ni mentales adecuadas 

-  Operar la m§quina sin conocer las instrucciones de servicio 

-  Modificaciones del dise¶o de la m§quina 

-  Operar la m§quina en entornos con riesgo de explosi·n 

-  Operar la m§quina fuera de las condiciones ambientales indicadas  

-  Retirar las indicaciones de seguridad colocadas en la m§quina 

-  Modificar, puentear o desactivar los dispositivos de seguridad de la m§quina 

-  Mecanizar materiales con dimensiones fuera de los l²mites especificados en este manual. 

-  Utiliza ci·n de herramientas que no cumplen los requisitos t®cnicos de seguridad de la 

norma para m§quinas herramientas para la transformaci·n de madera (EN847-1).  

-  Limpieza de la m§quina con agua ni con suministro el®ctrico encendido ni apagado. 
 

El uso indebido o la inobservancia de las informaciones e indicaciones contenidas en el presente 
manual anular§ todos los derechos de garant²a y de reclamaciones por da¶os y perjuicios contra 
Holzmann Maschinen GmbH.  

23.2  Requisitos del usuario  

áLa m§quina ha sido dise¶ada para ser operada por una persona! Los requisitos para operar la 
m§quina son la aptitud f²sica y mental y conocer y comprender las instrucciones de servicio. 

áTenga en cuenta que las leyes y disposiciones locales pueden estipular la edad m²nima 
del op erario y restringir el uso de esta m§quina! 

Antes de trabajar en la m§quina qu²tese anillos, pulseras, relojes, cadenas, etc., sujete el pelo 
largo. Cuando trabaja en la m§quina debe usar ropa cerrada, ajustada y con las mangas 
demasiado largas recogidas ¼nicamente hacia dentro.  

Los trabajos en los componentes o equipos el®ctricos s·lo deben ser llevados a cabo por 
personal especializado en sistema el®ctricos o bajo la instrucci·n y supervisi·n de 
personal especializado en sistemas el®ctricos. 

23.3  Dispositivos de seguridad  

La m§quina est§ equipada con los siguientes dispositivos de seguridad: 
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¶ Pulsador de PARADA DE EMERGENCIA  (1 ):  

para poder parar en todo momento movimientos peligrosos.  

 

¶ Disyuntor t®rmico (2 ) contra sobrecalentamiento del motor 
(para 230 V). En caso de sobrecarga del motor o de corte 
el®ctrico el motor se apaga autom§ticamente. La m§quina solo 
se puede arrancar de nuevo cuando el motor est® 
completamente fr²o o se haya restablecido el suministro 
el®ctrico. 

Dispositivo de protecci·n 
para p uenteado (cubierta 
del eje de cuchillas)  

¶ Resguardo de protecci·n: 

Evita que se toque el eje de la garlopa en rotaci·n cuando se 
rectifican las piezas de trabajo.   

resguardo de protecci·n 
detr§s del tope 

¶ Resguardo de protecci·n: 

Retirar la regruesadora ant es de realizar modificaciones.  

Cubierta de correa y 
cadena  

¶ Resguardo de protecci·n: 

Retirar antes de realizar trabajos de mantenimiento.  

 

¶ Llaves de seguridad a la izquierda y derecha de la fijaci·n de la 
conexi·n de aspiraci·n: para que la m§quina pueda arrancar 
deben estar completamente presionadas (al accionar debe 
escucharse con claridad un clic).  

 

¶ Palanca de seguridad a la izquierda y la derecha en la parte 
inferior del tup² (engarza autom§ticamente al replegar el tup² 
hacia arriba).  

23.4  Instrucciones de seguridad  

Para evitar fallos de funcionamiento, da¶os y efectos perjudiciales para la salud, adem§s de las 
normas generales de seguridad en el trabajo, se deben tener en cuenta especialmente los 
siguientes puntos al trabajar en la m§quina: 

¶ Compruebe la integridad y el funcionamiento de la m§quina antes de ponerla en marcha. 
Utilice la m§quina s·lo si los resguardos necesarios para llevar a cabo el mecanizado y el 
resto de dispositivos de protecci·n se han instalado, est§n en buenas condiciones de 
funcionamiento y con un mantenimiento correcto.  

¶ Como lugar de instalaci·n, seleccione una superficie nivelada, sin vibraciones y 
antideslizante.  

¶ áAseg¼rese de que haya suficiente espacio alrededor de la m§quina! 

¶ áAseg¼rese de que hay suficiente iluminaci·n en el lugar de trabajo para evitar efectos 
estrobosc·picos! 

¶ áAseg¼rese de que el entorno de trabajo est® limpio! 

¶ Utilice ¼nicamente herramientas adecuadas, que no presenten fisuras ni otros defectos (p. 
ej., deformaciones).  

¶ Retire las herramientas de ajuste de la m§quina antes de encenderla. 

¶ Mantenga el §rea alrededor de la m§quina libre de obst§culos (p. ej., polvo, virutas, etc.). 

¶ Compruebe el perfecto estado de la m§quina antes de utilizarla. 
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¶ No deje nunca desatendida la m§quina cuando est® en marcha. 

¶ El manejo, los trabajos de mantenimiento o los de reparaci·n s·lo deben ser llevados a 
cabo por personal que est® familiarizado con la m§quina y haya sido instruido en los 
peligros que pueden surgir al llevar a cabo estos traba jos.  

¶ Aseg¼rese de que las personas no autorizadas mantengan una distancia de seguridad 
adecuada con el aparato y, especialmente, mantenga a los ni¶os alejados de la m§quina. 

¶ Use ropa de protecci·n adecuada (protecci·n ocular, protecci·n auditiva, m§scara 
antipolvo, calzado de seguridad) y ropa de trabajo de protecci·n ajustada. En ning¼n caso, 
lleve ropa holgada, corbatas, joyas, etc. áPeligro de atrapamiento! 

¶ áNo se permite trabajar con guantes! 

¶ Oculte el cabello largo bajo una redecilla para el cabello.  

¶ áNo retire nunca las astillas ni las virutas con la mano!  

¶ áNo retire nunca secciones u otras partes de la pieza de trabajo del §rea de corte con la 
m§quina en marcha! 

¶ áUse un bast·n de corredera! 

¶ Ponga la m§quina en funcionamiento ¼nicamente con la aspiraci·n en perfecto estado. 

¶ Trabaje siempre con cuidado y precauci·n y no ejerza nunca una fuerza excesiva. 

¶ áNo sobrecargue la m§quina! 

¶ áNo trabaje en la m§quina si est§ cansado, desconcentrado o bajo la influencia de 
medicamentos, alcohol o drogas!  

¶ No utilice la m§quina en §reas, en las que los vapores de pinturas, los disolventes o los 
l²quidos inflamables representen un peligro potencial (ápeligro de incendio o de 
explosi·n!). 

¶ áNo fume en las inmediaciones de la m§quina (peligro de incendio)! 

¶ Aseg¼rese de que el interruptor principal se encuentra en la posici·n "O" antes de 
conectar la m§quina a la fuente de energ²a. 

¶ Aseg¼rese de que el aparato est§ conectado a tierra. 

¶ Utilice ¼nicamente cables alargadores adecuados. 

¶ Apague la m§quina antes de llevar a cabo trabajos de equipamiento, ajuste, medici·n, 
limpieza, mantenimiento o reparaci·n y descon®ctela siempre de la fuente de alimentaci·n 
para llevar a cabo trabajos de mantenimiento y de reparaci·n. Antes de dejar de trabajar 
en la m§quina, espere a que se hayan detenido completamente todas las herramientas o 
componentes de la m§quina y asegure la m§quina contra arranques accidentales. 

23.5  Seguridad el®ctrica 

¶ Aseg¼rese de que la m§quina est§ conectada a tierra. 

¶ Utilice ¼nicamente cables alargadores adecuados.  

¶ Los cables da¶ados o enredados incrementan el riesgo de sufrir descargas el®ctricas. 
Manipule el cable con cuidado. No utilice nunca el cable para llevar, tirar o desconectar la 
herramienta el®ctrica. Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados o 
componentes m·viles. 

¶ Los enchufes homologados y las tomas de corriente adecuadas reducen el riesgo de sufrir 
descargas el®ctricas. 

¶ La entrada de agua en la herramienta el®ctrica incrementa el riesgo de sufrir descargas 
el®ctricas. No exponga las herramientas el®ctricas a la lluvia o la humedad. 

¶ La m§quina s·lo se podr§ utilizar en ambientes h¼medos si la fuente de energ²a est§ 
protegida por un interruptor de corriente residual.  

¶ No utilice la herramienta el®ctrica si no se puede encender ni apagar con el interruptor 
ON/OFF . 

23.6  Indicaciones especiales de seguridad para esta m§quina 

¶ áNo se permite trabajar con guantes en componentes giratorios! 
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¶ Al operar la m§quina se produce polvo de madera. áPor lo tanto, durante la instalaci·n, 
conecte  la m§quina a un sistema adecuado de aspiraci·n de polvo y virutas! 

¶ No retire nunca secciones u otras partes de la pieza de trabajo del §rea de corte con la 
m§quina en marcha. 

¶ Si se utilizan herramientas de fresado con un di§metro Ó 16 mm y hojas para sierras 
circulares, ®stas deben cumplir las normas EN 847-1:2013 y EN 847 -2:2013. Los 
portaherramientas deben cumplir la norma EN 847 -3:2013;  

¶ El ruido excesivo puede producir da¶os auditivos y p®rdida temporal o permanente de la 
capacidad auditiva. Lleve una p rotecci·n auditiva certificada con arreglo a las normas de 
salud y seguridad para limitar la exposici·n al ruido. 

¶ áUtilice ¼nicamente cuchillas de garlopa autorizadas para la m§quina! 

23.7  Advertencias de peligro  

A pesar de que se utilice la m§quina conforme a las especificaciones, sigue habiendo 
determinados riesgos residuales.  

23.7.1  Riesgos residuales:  

¶ Peligro de lesiones  por las herramientas, especialmente al cambiar la herramienta  

¶ Peligro de lesiones  por las pieza s de trabajo/partes de las piezas que pueden salir 
disparadas a gran velocidad  

¶ Peligro de lesiones por retroceso de la pieza de trabajo.  
 

Debido al dise¶o y a la construcci·n de la m§quina, pueden producirse situaciones peligrosas al 
manipular las m§quinas que se identifican en el presente manual de la siguiente manera:  
 

PELIGRO  

 

Una indicaci·n de seguridad de este tipo indica una situaci·n peligrosa inminente que 
de no evitarse tendr§ como consecuencia la muerte o lesiones graves. 

 

ADVERTENCIA  

 

Una indicaci·n de seguridad de este tipo indica una situaci·n potencialmente 
peligrosa que de no evitarse tendr§ como consecuencia lesiones graves o incluso la 
muerte.  

 

ATENCIčN 

 

Una indicaci·n de seguridad de este tipo indica una situaci·n potencialmente 
peligrosa que de no evitarse tendr§ como consecuencia lesiones leves o moderadas. 

 

AVISO  

 

Una indicaci·n de seguridad similar indica una situaci·n potencialmente peligrosa que 
de no evitarse puede producir da¶os materiales.  

 

A pesar de todas las normas de seguridad, el sentido com¼n y una adecuada aptitud/formaci·n 
t®cnica son y seguir§n siendo los factores de seguridad m§s importantes para operar sin 
problemas la m§quina. áTrabajar de manera segura depende ante todo de usted! 
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 TRANSPORTE  

ADVERTENCIA  

 

Los dispositivos de elevaci·n y de sujeci·n de cargas da¶ados o que no tengan 
suficiente capacidad de carga pueden producir lesiones graves o incluso la muerte. 
Compruebe, por eso, si los dispositivos de elevaci·n y de sujeci·n de cargas 
presentan suficiente capacidad de carga y se encuentran en perfecto estado. Fije las 
cargas con cuidado. áNo permanezca nunca bajo cargas suspendidas! 

 

AVISO  

 

 

Para maniobrar la m§quina en su 
embalaje, se pueden utilizar tambi®n 
transpaletas o carretillas elevadoras.  

 

Para transportar la m§quina de manera adecuada, observe tambi®n las instrucciones y la 
informaci·n del embalaje de transporte relativas al punto de gravedad, puntos de anclaje, peso, 
medios de transporte que se deben utilizar y la posici·n de transporte especificada, etc. 
 

La m§quina se transporta con los ruedines integrados, que se pueden replegar para cambiar de 
ubicaci·n.  

 MONTAJE  

 

25.1  Tareas preparatorias  

25.1.1  Comprobaci·n del volumen de suministro 

Compruebe la m§quina inmediatamente despu®s de la entrega para verificar si presenta da¶os 
por transporte, faltan componentes o las uniones atornilladas est§n flojas. Notifique 
inmediatamente a su distribuidor o a la empresa de transporte los da¶os o los componentes que 
falten. Los da¶os visibles causados por el transporte deben anotarse inmediatamente en el 
albar§n de entrega, de conformidad con las disposiciones de la garant²a; de lo contrario, la 
mercanc²a se considerar§ que ha debidamente aceptada. 

25.1.2  Selec ci·n del lugar de instalaci·n correcto 

¶ Seleccione un lugar adecuado para la m§quina.  

¶ Observe los requisitos de seguridad y las dimensiones de la m§quina. 

¶ El lugar elegido debe garantizar una conexi·n adecuada a la red el®ctrica, as² como la 
posibilidad de conectar un sistema de aspiraci·n. 

¶ Aseg¼rese de que el lugar de trabajo pueda soportar la carga de la m§quina.  
¶ La m§quina se debe nivelar al mismo tiempo en todos los puntos de apoyo.  
¶ Adem§s, se debe asegurar una distancia m²nima de 0,8 m alrededor de la m§quina. 
¶ Debe haber suficiente espacio para introducir piezas de trabajo largas delante y detr§s de 
la m§quina. 

25.2  Montaje de las piezas desmontadas para el transporte  

La m§quina viene premontada. Solo hay que montar los componentes desmontados antes del 
transporte y entablar la conexi·n el®ctrica.  
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1.  Z·calo de montaje 

¶ Monte el elemento rojo del z·calo (1 ) entre los 
elementos grises del z·calo. 

¶ Para ello necesita seis tornillos y arandelas ( 2 ) 
para cada elemento.  

 

 
 

 

¶ Monte el elemento de uni·n entre los soportes 
delantero y trasero de las ruedas ( 5 ).  

 

¶ Ponga los soportes delantero y trasero en el 
z·calo de la m§quina y f²jelos en las esquinas 
con dos tornillos ( 6 ) para cada soporte.  

 

 

 

 

¶ Ponga en el suelo el z·calo con las ruedas. 
Preste atenci·n a que los ruedines est®n 
replegados y adapte la altura de los pies ( 7 ) 
cuando sea necesario.  

 

  

 

 

¶ Suba ahora la m§quina al z·calo. 

AVISO:  La m§quina es muy pesada pida ayuda a una 
segunda persona para transportarla. Al elevar, 
transportar y depositar la carga, aseg¼rese de adoptar 
una postura correcta:  
Elevar, depositar:  
Al elevar / depositar la carga, permanezca estable 
(las piernas separadas a la altura de las caderas).  
Eleve / deposite la carga con las rodillas dobladas y 
la espalda recta (como los levantadores de peso).  
No eleve / deposite la carga bruscamente.  
Transportar:  
Lleve la carga con ambas manos lo m§s cerca posible 
del cuerpo.  
Lleve la carga con la espalda recta.  

¶ Se fija con cuatro tornillos y arandelas ( 8 ) en los 
agujeros.  

 

2.  Montaje del tope de rectificado  

¶ Enrosque la palanca de fijaci·n (10 ) en la gu²a 
ya montada ( 9 ).  

¶ Inserte el top ( 11 ) en la gu²a (9 ). Para ello debe 
abrir la palanca de fijaci·n (10 ).  

¶ Para fijar el tope ( 11 ) en la posici·n deseada 
debe cerrar de nuevo la palanca de fijaci·n (10 ).  

AVISO  

 

Tras el montaje fije la garlopa mec§nica- regruesadora en el suelo con tornillos.  
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¶ A continuaci·n se fija el resguardo de protecci·n 
de detr§s del tope (12 ) en el tope.  

¶ Para ello inserte el tornillo prisionero ( 13 ) en el 
agujero y enrosque la  

palanca de fijaci·n angular (14 ) con una 
arandela plana ( 15 ) y una arandela el§stica 
(16 ).  

 

 

 

3.  Montaje del dispositivo de protecci·n 
del puente  

¶ Empuje el dispositivo de protecci·n del puente 
(17 ) en el  soporte rojo ( 18 ). Para ello la palanca 
naranja ( 19 ) debe estar suelta.  

¶ Para fijar el dispositivo de protecci·n del puente 
en la posici·n deseada se enclava la palanca 
naranja ( 19 ).  

  
 

 

4.  Montaje de la bolsa para el polvo  

¶ Coloque las tubuladuras de aspiraci·n en la 
m§quina y f²jelas con el tornillo (20 ).  

 

 

 

¶ Fije la bolsa para el polvo ( 22 ) con ayuda de una 
abrazadera ( 21 ).  
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25.3  Conexi·n el®ctrica 

ADVERTENCIA  

 

áTensiones el®ctricas peligrosas! áLa conexi·n de la m§quina a la alimentaci·n 
el®ctrica y las comprobaciones correspondientes s·lo deben ser llevadas a cabo por 
personal especializado en sistemas el®ctricos o bajo la instrucci·n y supervisi·n de 
personal especializado en sistemas el®ctricos!  

 

AVISO  

 

Directamente despu®s de entablar la conexi·n el®ctrica, compruebe el sentido de 
rotaci·n de las cuchillas. El sentido de rotaci·n es correcto si las cuchillas se giran en 
la direcci·n opuesta al avance. Si no fuese as², cambie los puntos de conexi·n de las 
l²neas de fase L1 y L2 y repita la comprobaci·n hasta que los ejes giren en sen 
sentido correcto.  

La conexi·n el®ctrica se realiza en una combinaci·n interruptor-conector. Este aparato debe 
operarse con un interruptor diferencial .  

25.3.1  Establecimiento de la conexi·n de 400 V 
Proceda de la siguiente manera para conectar la m§quina a la red el®ctrica: 
¶ Utilice un aparato adecuado para comprobar la funcionalidad de la conexi·n cero y de la 

toma de tierra.  
¶ Compruebe  que la tensi·n y la frecuencia de alimentaci·n cumplen las especificaciones de 
la placa de caracter²sticas de la m§quina. Est§ permitida una desviaci·n del valor de 
tensi·n de alimentaci·n de Ñ 5 %. Por ejemplo, una m§quina con una tensi·n de trabajo 
de 380  V puede trabajar en un rango de tensi·n de entre 370 V y 400  V. áLa red de 
alimentaci·n de la m§quina debe contar con un cortocircuitador! 

¶ Consulte la tabla de capacidad de corriente para conocer la secci·n transversal necesaria 
de los cable s de alimentaci·n. 

¶ Se recomienda usar un cable de goma de tipo ȳ07RN (WDE0282), tomando, 
obligatoriamente, medidas para proteger contra da¶os mec§nicos. 

¶ Conecte los cables de alimentaci·n a los bornes correspondientes de la caja de entrada 
(L1, L2, L3, N, ȶȫ) (Vea la siguiente figura). Si dispone de conector CEE la conexi·n a la 
red se efect¼a con un acoplamiento CEE con la alimentaci·n correspondiente (L1, L2, L3, 
N, ȶȫ) 

Tensi·n   

   
Conexi·n de enchufe 
400V:  

 

 

 

 

 

cable de 5 
hilos:  

con  

conductor N  

cable de 4 
hilos:   

sin  

conductor N  

25.4  Conexi·n a un sistema de aspiraci·n de virutas y polvo 

AVISO  

 

La m§quina se debe conectar a un sistema de aspiraci·n de polvo y virutas. El 
dispositivo de aspiraci·n debe arrancar al mismo tiempo que el motor de la m§quina. 
Las mangueras de succi·n utilizadas deben ser ign²fugas (DIN4102 B1) y 
permanentemente antiest§ticas (o conectadas a tierra a ambos lados) y cumplir las 
normas de seguridad pertinentes.  

 FUNCIONAMIENTO  
26.1  Instrucciones de funcionamiento  
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ADVERTENCIA  

 

Manipular la m§quina con la conexi·n a la fuente de alimentaci·n activa puede 
producir lesiones graves o incluso la muerte. áAntes de llevar a cabo cualquier 
modificaci·n desconecte siempre la m§quina de la alimentaci·n el®ctrica y aseg¼rela 
contra arranques accidentales!  

 

ATENCIčN 

 

áNo arrancar nunca la m§quina si se est§ ejerciendo presi·n sobre la pieza de 
trabajo!  

 

AVISO  

 

Si hay restos de resina sobre la madera puede resultar ¼til aplicar en la m§quina un 
lubricante adecuado para garantizar que la pieza de trabajo se desplaza 
uniformemente por el tup². 

 

26.2  Comprobaciones antes de la puesta en marcha  

¶ Compruebe  si se han montado todos los resguardos c on separaci·n.  

¶ Compruebe  si se han montado las cuchillas de garlopa correctas.  

¶ Compruebe  si las cuchillas est§n desgastadas, si fuese as² reemplazarlas (v®ase la secci·n 
Mantenimiento).  

¶ Compruebe si la m§quina est§ conectada a un sistema de aspiraci·n. 

¶ Compruebe si se ha configurado el sentido de rotaci·n correcto  de los ejes.  

26.3  Ajustes  

 
 

 

1.  Ajuste de altura de los tup²s 

Mesa de deposici·n 

La profundidad de corte se regula con el tornillo de 
ajuste ( 1 ).  
 

Mesa de retirada  

La altura de la mesa de retirada se regula con el 
tornillo de ajuste ( 2 ).  

 

 

2.  Ajuste para los rodillos de entrada y salida  

La fuerza de compresi·n de los rodillos de entrada y 
salida con rodamiento de resortes se configura en 
f§brica.  

¶ Si fuese necesario modificar la fuerza de 
compresi·n se puede reajustar con los tornillos 
(3  y 4 ).  
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¶ La llave allen necesaria se encuentra en la caja 
de herramientas que est§ en el dorso de la 
m§quina. 

 

 

 

3.  Brazo + dispositivo de protecci·n del 
puente   

¶ El ajuste de la altura deseada para el dispositivo 
de protecci·n del puente se realiza con el tornillo 
de ajuste ( 5 ) ubicado debajo del brazo.  

¶ Tras soltar el bot·n naranja de enclavamiento 
(6 ) se puede empujar el dispositivo de 
protecci·n del puente hacia un lado y 
config urarlo con la anchura de la pieza de 
trabajo.  

¶ El bot·n naranja de enclavamiento se vuelve a 
anclar al alcanzar la posici·n deseada. 

 
 

 
 

 

4.  Ajuste del tope de rectificado  

Antes de la primera puesta en servicio debe 
comprobar de nuevo la alineaci·n del tope de 
rectificado en §ngulo recto y cuando sea necesario 
reajustarla para obtener un resultado preciso del 
rectificado.  

¶ El §ngulo se mide con un goni·metro (7 ). Debe 
colocar el goni·metro en la mesa, en contacto 
con el parachoques.  

¶ Si no pudiese colocar todo el goni·metro en el 
tope de rectificado no est§ en §ngulo recto y 
debe ser reajustado.  

¶ El §ngulo se ajusta con el tornillo (8 ).  

 

AVISO:  Si no puede empujar el tope de re ctificado 
completamente hacia atr§s puede reajustar el ajuste 
de altura con los cuatro tornillos ( 9 ).  
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26.4  Manejo  

 

 

 

26.4.1  Arranque la m§quina 

La m§quina se arranca accionando el pulsador ON 

verde ( 2 ).  

26.4.2  Parada de la m§quina 

La m§quina se para accionando el pulsador OFF ( 3 ).  

26.4.3  Interruptor de parada de emergencia  

En caso de emergencia puede parar los movimientos 
peligrosos de la m§quina en cualquier momento 
accionando el interruptor de parada de emergencia ( 1 ).  

AVISO:  El interruptor de parada de emergencia se 
desbloquea girando en sentido horario.  

 

26.4.4  Activar/desactivar el avance de la 

regruesadora  

Activar el avance:  

Presione la palanca (4) hacia dentro . Se activa el 
avance.  

Desactivar el avance:  

Tire de la palanca (4).  Se desactiva el avance.  

26.5  Conexi·n del sistema de aspiraci·n 

Rectificado:  

La conexi·n del sistema de aspiraci·n est§ 
debajo del tup² (mesa de retirada). 

Cepillado:  

Tras cambiar a cepillar la conexi·n del sistema 
de aspiraci·n est§ replegada hacia arriba.  

 

  

No opere la m§quina cuando el sistema de aspiraci·n no est§ conectado.  
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26.6  Modificaci·n a rectificado 

 

 

 

 

¶ Suelte la pinza de la mesa ( 3 ) y desplace la 
mesa de la regruesadora ( 1) en la posici·n 
inferior con el volante ( 2 ).  

¶ Vuelva a fijar la pinza de la mesa ( 3 ).  

 

 

 

 

 

¶ Extraiga los soportes ( 4 ) a ambos lados de la 
conexi·n de aspiraci·n. 

 

 

 

 

 

¶ La conexi·n de aspiraci·n se ubica de forma que 
coincidan los agujeros longitudinales ( 5 ) en 
ambos soportes ( 4 ).  

¶ Presione los soportes ( 4 ) en los agujeros 
longitudinales ( 5 ) hasta escuchar claramente un 
clic.  

 

AVISO:  en el agujero longitudinal en la parte 
delantera de la m§quina se ha integrado un 
interruptor de seguridad por eso solamente puede 
arrancar la m§quina cuando los soportes est§n 
correctamente dentro de la conexi·n de aspiraci·n. 

 

¶ Monte la manguera de aspiraci·n (6 ) tanto en la 
conexi·n de aspiraci·n (7) como en la m§quina 
(8 ) con una abrazadera ( 9 ) en cada una.  

 

 

¶ Antes de comenzar a rectificar debe haber 
conmutado la funci·n de rectificado.  

¶ Para ello se mueve la palanca ( 11 ) hacia abajo 
para evitar que los rodillos de avance tambi®n se 
desplacen.  
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¶ La profundidad de corte deseada se regula con el 
tornillo de ajus te ( 12 ) ubicado en la parte 
delantera de la mesa de deposici·n (13 ).  

¶ La profundidad de corte regulada se puede leer 
en la escala ( 14 ) programada.  

¶ La mejor superficie se consigue con 
profundidades de corte entre 0,5 y 1,5 mm 
(1/64~1/16 in.).  

 

¶ Fije el t ope de rectificado ( 15 ) en la posici·n de 
trabajo deseada usando la palanca de fijaci·n 
(16 ).  

¶ El §ngulo l tope de rectificado se fija con la 
fijaci·n de §ngulo (17 ).  

 

¶ Ajuste el dispositivo de protecci·n del puente 
(18 ) de forma que entre el dispositivo y la pieza 
de trabajo haya aprox. 5 mm de distancia.  

 

 

26.7  Rectificado  

ADVERTENCIA  

 

La parte no usada del eje de rectificado debe estar bajo la cubierta. No agarre nunca 
las piezas de trabajo con los dedos por los borde. Cuando rectifique ponga ambas 
manos y los dedos sobre la pieza. Si la pieza es corta y estrecha use el bast·n de 
corredera.  

 

áRectifique solo piezas que est®n fijas en la m§quina y puedan ser guiadas con seguridad!  

 

¶ Fije el tope de rectificado ( 1 ) en la posici·n de 
trabajo deseada con la palanca de fijaci·n. 

¶ La profundidad de corte deseada se regula con el 
tornillo de ajuste ( 2 ).  

¶ Ajuste el dispositivo de protecci·n del puente (3 ) 
de forma que entre el dispositivo y la pieza de 
trabajo haya aprox. 5 mm de  distancia.  

¶ Encienda la m§quina con el bot·n ON. 

¶ Presione ( 4) la pieza de trabajo contra el tup² 
con una mano.  

¶ Con la segunda mano ( 5 ) desplace lenta y 
uniformemente la pieza por el eje de la garlopa.  

¶ Tras concluir el trabajo apagar la garlopa 
pulsando OFF.  
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¶ áAntes de realizar otras actividades espere a que 
la garlopa haya parado por completo!  

26.7.1  Rectificado de piezas estrechas  

 

 

¶ Baje el dispositivo de protecci·n del puente de 
forma que el eje de la garlopa est® cubierto. 

¶ Desplace el dispositivo de protecci·n del puente 
hacia la pieza y f²jelo a una distancia de aprox. 5 
mm.  

¶ Al rectificar apoyar la pieza con la cara estrecha 
hacia el tup² y presionarla con una mano contra 
el tope de rectificado y el tup². 

¶ Con la segunda man o desplace lenta y 
uniformemente la pieza por el eje de la garlopa.  

26.7.2  Rectificado de piezas de trabajo con el tope de rectificado inclinado  

 

 

¶ Afloje la fijaci·n angular del tope de rectificado. 

¶ Apoyar la pieza de trabajo en el tope de 
rectificado y  

adaptar el §ngulo. A continuaci·n, fije el tope. 

¶ Baje el dispositivo de protecci·n del puente de 
forma que el eje de la garlopa est® cubierto, con 
5 mm de distancia con la pieza.  

¶ Encendido de la m§quina 

¶ Al rectificar apoyar la hacia el tup² y presionarla 
con una mano contra el tope de rectificado y el 
tup². 

¶ Con la segunda mano desplace lenta y 
uniformemente la pieza por el eje de la garlopa.  

26.7.3  Rectificado de piezas cortas  

 ¶ áAl rectificar piezas cortas debe usar una madera 
de empuje o similar!  

¶ Adapte el tope paralelo y el dispositivo de 
protecci·n del puente al tama¶o de la madera de 
empuje.  

¶ Apoye la pieza y despl§cela lenta y 
uniformemente por el eje de la garlopa con la 
madera de empuje.  

¶ Despu®s de usarla coloque la madera de empuje 
de nuevo en el lateral de la m§quina.   

 

26.7.4  Rectificado de piezas de trabajo con secci·n peque¶a 
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 ¶ áPara rectificar piezas de trabajo con secci·n 
peque¶a se monta una escuadra de madera 
adicional (v®ase la figura a la izquierda)!  

¶ Fije la escuadra de madera o similar en el tope 
angular con un sargento tal como se muestra.  

¶ Al rectificar apoyar la pieza hacia el tup² y 
presionarla contra la escuadra de madera y el 
tup². 

Apoye la pieza y despl§cela lenta y 
unifo rmemente por el eje de la garlopa.  

26.8  Cepillado  

AVISO  

 

Para cepillar las piezas deben realizarse modificaciones en la garlopa mec§nica. 

 

ADVERTENCIA  

 

Antes de realizar las modificaciones debe apagar la m§quina y protegerla contra 
reconexi·n.  

26.8.1  Condiciones de trabajo para cepillado  

 

 

¶ áLas piezas de trabajo largas que asomen  deben contar con suficiente apoyo! áUse 
dispositivos auxiliares adecuados tales como bancos sobre ruedas, etc. La inobservancia 
de esos avisos conlleva peligro de que la pieza salga disparada hacia arriba o que la 
m§quina vuelque! 

¶ áUse la funci·n de cepillado solamente para reducir el grosor de una pieza de trabajo de 
una superficie ya rectificada!  

¶ En piezas con diferencias de grosor debe medirse la reducci·n de virutas en el grosor 
m§ximo. Las piezas deben mecanizarse en la cara con el m§ximo grosor.  

¶ Antes de comenzar el mecanizado compruebe si la madera que se usa tiene alg¼n cuerpo 
extra¶o y no tiene ramas, para evitar roturas peligrosas. 

¶ áRectifique solo piezas que est®n fijas en la m§quina y que puedan ser guiadas con 
seguridad!  

¶ Si se deben mecanizar varias piezas una tras otra deber²an tener todas el mismo grosor 
sin cambiar los ajustes.  

¶ Realice el cepillado desde el comienzo hasta alcanzar el grosor deseado.  

26.8.2  Modificaci·n a cepillado 

  
 

 

¶ Retire en primer lugar el tope de rectificado ( 1 ) 
soltando la palanca de fijaci·n (2 ).  
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¶ Para desmontar la conexi·n de aspiraci·n en la 
posici·n para rectificar extraiga ambos soportes 
(6 ).  

 

 

¶ Ahora debe colocar la conexi·n de aspiraci·n en 
la cara superior de la mesa de colocaci·n. 

¶ Para ello posicione la conexi·n de aspiraci·n de 
forma que coincidan los agujeros longitudinales 
(7 ) en ambos soportes ( 6) en el tup².  

¶ Presione despu®s ambos soportes (6 ) en los 
agujeros longitudinales hasta escuchar 
claramente un çclicè. 

AVISO:  en el agujero longitudinal en la  parte 
delantera de la m§quina se ha integrado un 
interruptor de seguridad por eso solamente puede 
arrancar la m§quina cuando los soportes est§n 
correctamente dentro de la conexi·n de aspiraci·n. 

AVISO:  Al modificar de nuevo a garlopa mec§nica 
debe procede r en el orden inverso.  

 

AVISO  

 

Cuando modifique de nuevo a garlopa baje 
completamente la mesa de la regruesadora, 
para evitar da¶os.   

 

26.8.3  Cepillado de piezas cortas  

 

 

 

¶ Suelte la pinza de la mesa ( 3 ) y regule la altura 
deseada con el volante ( 4 ).  

¶ La altura actual de la mesa se muestra en la 
escala ( 2 ).  

¶ Ajuste la altura de la mesa al grosor de la pieza 
restando la extracci·n de virutas deseada. 

¶ Arranque m§ximo de virutas: áconsulte los datos 
t®cnicos! 

¶ Fije la altura programada con la pinza de la mesa 
(3 ).  

¶ Encienda la m§quina accionando el pulsador ON.  

¶ Mueva la palanca para el avance ( 1 ) hacia la 
posici·n superior para arrancar.  

AVISO:   Active el dispositivo de avance solo despu®s 
de que la m§quina opere a m§xima velocidad (aprox. 
5 segundos despu®s de arrancar). 

¶ Coloque la pieza de trabajo de forma que la 
superficie para mecanizar mire hacia arriba y 
empuje hacia delante.  

¶ La pieza es desplazada por el avance 
autom§tico. 

Dispositivo de avance:  La madera es alimentada autom§ticamente por dos rodillos montados 
sobre muelles. Presione la pieza contra la mesa de la regruesadora solo hasta que la agarre el 
rodillo de avance.  
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Suele la pieza y deje que haga el recorrido sola.  

Una pieza larga debe recibir apoyo tanto al entrar como al salir de la m§quina, para evitar 
çsaltosè en el extremo de la madera.  

 

 

¶ Tan pronto como se haya mecanizado la mitad 
de la pieza ( 5) vaya al otro lado de la m§quina. 

¶ Si el avance no mueve la pie za ( 6 ), debe 
extraerla a mano.  

 

¶ Tras mecanizar apague la m§quina con el bot·n 
OFF y ponga la palanca de avance en la posici·n 
inferior (avance desactivado).  

¶ áAntes de realizar otras actividades espere a que 
la garlopa haya parado por completo!  

¶ Para rectif icar la m§quina debe estar, 
l·gicamente, en la composici·n inicial. 

 

ATENCIčN 

 

áLas piezas de trabajo largas que asoman, deben estar apoyadas! 

áPosibles da¶os materiales o lesiones por piezas de trabajo que salen disparadas 
hacia arriba o por vuelco de la m§quina! 

26.9  Despu®s del funcionamiento 

AVISO  

 

Tras finalizar los trabajos debe apagar la garlopa mec§nica: 

¶ Apague la m§quina con el bot·n OFF de la unidad de conmutaci·n. 

¶ Desenchufe en la caja de conexi·n y separe as² la m§quina del suministro el®ctrico. 

¶ Configure la cubierta del eje de rectificado de forma que est® completamente tapado. 

 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y 
ELIMINACIčN DE RESIDUOS 

27.1  Limpieza  

AVISO  

 

Los productos de limpieza incorrectos pueden da¶ar la pintura de la m§quina. No 
utilice para limpiar disolventes, diluyentes para lacas nitrocelul·sicas u otros 
productos de limpieza que puedan da¶ar la pintura de la m§quina. áObserve las 
instrucciones y l as indicaciones del fabricante del producto de limpieza!  

 

Prepare las superficies y lubrique todos los componentes desnudos de la m§quina con un aceite 
lubricante sin §cido. 
Posteriormente, es imprescindible limpiar peri·dicamente la m§quina para garantizar un 
funcionamiento seguro y una larga vida ¼til de la m§quina. Por lo tanto, limpie el aparato despu®s 
de utilizarlo, pero como m²nimo una vez a la semana. 

27.2  Mantenimiento  

ADVERTENCIA  
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áPeligro ocasionado por tensiones el®ctricas! Manipular la m§quina con la 
alimentaci·n el®ctrica encendida puede producir lesiones graves o incluso la muerte. 
áAl llevar a cabo trabajos de mantenimiento o de reparaci·n, desconecte siempre la 
m§quina de la alimentaci·n el®ctrica y aseg¼rela contra arranques accidentales!  

La m§quina precisa de poco mantenimiento y ¼nicamente se debe llevar a cabo el mantenimiento 
de unos pocos componentes. áIndependientemente de esto, se deben subsanar inmediatamente 
los fallos y defectos que puedan afectar a la seguridad del usuario!  
 

¶ áAntes de ponerla en funcionamiento, compruebe que los dispositivos de seguridad est§n 
en perfecto estado!  

¶ Compruebe que las conexiones est§n correctamente apretadas al menos una vez a la 
semana.  

¶ Compruebe peri·dicamente que las etiquetas de advertencia y de seguridad de la m§quina 
est§n en perfecto estado y son legibles. 

¶ Tras realizar los trabajos de mantenimiento instale de nuevo los dispositivos de protecci·n 
y compruebe su funcionalidad.  

27.2.1  Plan de mantenimiento  

El tipo y el grad o de desgaste de la m§quina depende en gran medida de las condiciones de 
funcionamiento. Los intervalos que se especifican a continuaci·n se aplican cuando la m§quina se 
utiliza dentro de los l²mites especificados: 
 

Intervalo  Componente  Actividad  

1 vez al d²a 

Seguro antirretorno  

las pinzas antirretorno ð como m²nimo una vez en 
cada turno, control visual, para determinar si est§ 
en perfecto estado, por ejemplo no presenta da¶os 
por impactos en la superficie de contacto y que las 
pinzas caen por su propio peso sin obst§culos en 
medio.  

M§quina Limpieza (eliminar el polvo y las virutas)  

Cuchillas rectas  
Revisi·n del perfecto estado de las cuchillas (sin 
fisuras, abolladuras, dobleces, etc.)  

Dispositivos de 
seguridad  

Revisi·n de la funcionalidad de los dispositivos de 
seguridad.  

mensual  

Correas de transmisi·n Control, si procede tensar de nuevo o renovar.  

Tiempo de marcha en 
inercia  

Revisi·n del tiempo de marcha en inercia (eficacia 
de frenado). El tiempo de marcha en inercia no 
debe exceder los 10 segundos.  

Rodillos de 
entrada/salida  

Control y limpieza a fondo  

Unidad de ajuste de 
altura  

Control, lubricaci·n 

cada seis 
meses  

Cadena (avance)  
Control de da¶os/desgaste, lubricaci·n o 
reemplazo  

Rueda de fricci·n 
(avance)  

Control de da¶os/desgaste, reemplazo si fuese 
necesario  

Tup²s 
Control del ajuste en altura de la mesa de 
colocaci·n 

Piezas m·viles sin 
pintura  

Limpieza de las correas y canales de las poleas con 
un cepillo blando, un pa¶o de lana o papel. áNo 
limpie nunca con disolventes ni agua!  

Unte las piezas m·viles no pintadas de la m§quina 
con una pel²cula fina de aceite o grasa, pero 
proteja las correas y las poleas contra 
ensuciamiento por aceite, grasa, disolventes, 
pintura, etc.  
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27.2.2  Control/li mpieza del seguro antirretorno  

Control:  Cada pinza debe baja a la posici·n de partida inferior solamente por su propio peso tras 
el giro de ascenso.  

Los dientes de la pinza deben estar siempre afilados, pues sino corre riesgo de retorno.  

Limpieza : Limpie l as pinzas sucias con resina o dif²ciles de mover con un cepillo y aguarr§s y 
s®quelas despu®s con un chorro de aire comprimido. 

áReemplace inmediatamente las pinzas da¶adas! 

27.2.3  Cambio/ajuste de las cuchillas rectificadoras  

AVISO  

 

El eje de rectificado puede usar cuchillas rectangulares.  

Si el resultado del rectificado es malo debe reemplazar o, en caso de cuchillas 
rectangulares, afilar las cuchillas.  

Encontrar§ las dimensiones respectivas en los datos t®cnicos. 

 

ADVERTENCIA  

 

áPeligro en los bordes de corte! áCuando trabaje en el eje de rectificado es 
obligatorio usar guantes de protecci·n! Se pueden producir lesiones graves en las 
manos producidas por los bordes de corte afilados  

 

 
 

 

¶ Cambio de la m§quina a regruesadora. 

¶ La conexi·n de aspiraci·n debe estar abierta 
para poder acceder al eje de cuchillas.  

¶ Tire y gire del asa ( 3 ) para soltar el anclaje de la 
mesa y desplace la mesa de retirada ( 4 ) hacia 
arriba.  

 

 

 

 

 

 

 

¶ AVISO:   Para soltar la fijaci·n de la mesa de 
colocaci·n (4 ) y poder volver a plegarla hacia 
abajo extraiga la palanca de seguridad ( 5 ) 
enclavada.  

 

¶ Suelte las barras en cu¶a (1) y retire la cuchilla 
(2).  

¶ Limpie las barras en cu¶a (1), el eje de 
rectificado (2) .  

¶ Coloque de nuevo la cuchilla afilada/nueva (2) y 
la barra en cu¶a (1).  

¶ Apriete ligeramente los tornillos de la barra (3) y 
realice los ajustes.  

¶ Ponga el calibre de ajuste sobre el eje y realice 
el ajuste de la altura correcta con las 2 llaves 
allen (4).  



  

 

HOLZMANN MASCHINEN GmbH   www.holzmann -maschinen.at   79  

 HOB 260ABS  

¶ Apriete las barras en cu¶a. (Par m²nimo 
recomendado 10  Nm).  

¶ No use cuchillas de rectificado cuya altura sea 
inferior a 18 mm debido a la superfic ie de 
fijaci·n demasiado peque¶a. 

¶ Repita el paso en todas las cuchillas de 
rectificado.  

27.2.4  Tensado/control/cambio de la correa  

La tensi·n de la correa est§ correctamente ajusta en f§brica en las m§quinas nuevas. La 
elongaci·n de la correa con el paso del tiempo exige su reajuste.  

Para controlar/ajustar o cambiar la correa debe retirarse la cubierta de la correa/cadena. Afloje 
los  tornillos y retire la cubierta.  

 

¶ Las llaves allen que necesita para tensar o 
cambiar las correas motrices est§n en la caja de 
herramientas.  

  

¶ Ahora puede ver con claridad las siguientes 
correas motrices: para el eje de cuchillas ( 1 ), 
para la aspiraci·n ( 2 ), para el avance ( 3 ) y la 
cadena ( 4 ).  

  

 

 

 

 

 

 

 

1.  Control/cambio de las correas de 
transmisi·n del eje de cuchillas 

 

¶ La correa de transmisi·n del eje de cuchillas se 
tensa con ayuda de la polea ( 5 ) abajo a la 
izquierda.  

¶ Para ello afloje los cuatro tornillos ( 6 ).  
n 

Aumentar la tensi·n de la correa: ahora se 
puede desplazar la polea en direcci·n (+) a m§s 
tensi·n.  

Reducir la tensi·n de la correa: ahora se puede 
desplazar la polea en direcci·n (- ) a menos 
tensi·n.  
 

Cuando alcance la tensi·n correcta, vuelva a 
apretar bien los dos tornillos ( 6 ).  

 

Para la sustituci·n de la correa:  

Destense por completo la correa y s§quela 
pas§ndola por la polea y coloque una correa 
nueva. A continuaci·n ajuste la tensi·n correcta 
de la correa.  

AVISO:  Compruebe la tensi·n de la correa 
presion§ndola por el centro con el pulgar y el ²ndice 
hacia el centro.  
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 ¶ Cuando la correa cede con una presi·n de 2 kg 
2-5 mm ha alcanzado la tensi·n correcta. 

 

¶ Tras concluir vuelva a colocar la cubierta y f²jela 
con los tornillos ( 5  y 6 ).  

 

 

2.  Control/cambio de las correas de 
transmisi·n de la aspiraci·n 

 

¶ Para ello afloje los cuatro tornillos ( 6 ) y destense 
la correa de transmisi·n para el eje de cuchillas 
(1) y para la aspiraci·n (2 ).  

¶ Retire la correa de transmisi·n del eje de 
cuchillas ( 1 ) pasando por la polea ( 5 ).  

¶ Coloque una correa de transmisi·n nueva para la 
aspiraci·n (2 ) y vuelva a poner la otra correa (eje 
de cuc hillas) ( 1 ).  

¶ A continuaci·n ajuste la tensi·n correcta de la 
correa tal como se ha descrito en el punto 1.  

3.  Control/cambio de la rueda de fricci·n (avance) o la correa de transmisi·n 
(avance)  

Con el paso del tiempo la superficie de fricci·n de la rueda se desgasta. Si el grado de desgaste 
es muy alto o la superficie de rodadura est§ da¶ada cambie la rueda. 

 

 

 
 

 
 

 
 
 

¶ La palanca para el avance de la regruesadora ( 7 ) 
debe estar en la posici·n inferior (desactivado). 

¶ Destense y retire la correa de transmisi·n para el 
eje de cuchillas ( 8 ).  

¶ Cambio de la rueda de fricci·n (10 ):  
Desenrosque el tornillo ( 9 ) para la rueda de 
fricci·n y retire la correa de transmisi·n (avance) 
(11 ). Cambie la rueda y vuelva a colocar la 
correa de transmisi·n (avance). Fije la rueda de 
fricci·n con el tornillo. 
 

¶ Cambio de la correa de transmisi·n (avance) 
(11 ):  Si tambi®n es necesario cambiar la correa 
de transmisi·n entonces ret²rela tras desmontar 
la rueda de fricci·n. 

¶ A continuaci·n coloque la correa (avance) (11 ) y 
fije de nuevo la rueda de fricci·n (10 ) con el 
tornillo ( 9 ).  

¶ Ponga de nuevo la correa de transmisi·n para el 
eje de cuchillas ( 8) y ajuste la tensi·n de correa 
correcta, tal como se ha descrito en el punto 1.  

 

AVISO:  Las correas NO se deben tensar demasiado  para evitar da¶ar los rodamientos y 

el sobrecalentamiento.  

Una tensi·n excesiva de la correa provoca elongaci·n, sobrecalentamiento y demasiado desgaste. 

Debe evitar que la correa se desgaste con aceite, grasa lubricante, disolvente, pintura o si milar.  

Limpie y seque la correa y los canales de las poleas usando solo con cepillo suave o un pa¶o de 
lana o papel.  

No use ning¼n disolvente ni detergentes similares y en ninguna circunstancia agua. 

Presionar por el centro  

M§x. 2-5 mm  
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27.2.5  Control/lubricaci·n de la cadena (avance) 

Revise que la cadena no presente ning¼n da¶o (fisuras, estallidos). La cadena se puede mover 
girando la rueda de fricci·n, para poder ver todas las piezas. Lubrique la cadena con grasa de 
m§quina habitual.  

27.2.6  Lubricaci·n de la unidad de ajuste de altura (regruesadora)  

¶ Limpie la m§quina de virutas y polvo.  

¶ Retire la cubierta de la correa/cadena (aflojar los tornillos y descolgar la cubierta).  

¶ Ponga la mesa de la regruesadora hacia abajo del todo.  

¶ Limpie la unidad del husillo/unidad de ajuste de altura y despu®s engr§selas.  

¶ Mueva la mesa de la regruesadora una vez hacia arriba y abajo para que se distribuya la 
grasa.  

¶ Vuelva a montar la cubierta (enganchar la cubierta y apretar los tornillos).  

 ALMACENAMIENTO  

AVISO  

 

Un almacenamiento inadecuado puede da¶ar y deteriorar los componentes. 
áAlmacene los componentes empaquetados o desembalados s·lo en las condiciones 
ambientales especificadas!  

 

áAlmacene la m§quina ¼nicamente en un entorno seco, protegido de las inclemencias 
meteorol·gicas! 

 ELIMINACIčN DE RESIDUOS  

 

Tenga en cuenta las normas de car§cter nacional sobre tratamiento de 

residuos. No elimine nunca la m§quina, los componentes de la m§quina o 

equipos con los residuos municipales. Si es necesario, p·ngase en contacto 

con las autoridades locales pa ra informarse sobre las opciones de eliminaci·n 

que haya disponibles.  

Si compra una nueva m§quina o un aparato similar a su distribuidor, ®ste 

estar§ obligado en determinados pa²ses a eliminar correctamente su m§quina 

usada.  

 SUBSANACIčN DE ERRORES 

 

ADVERTENCIA  

áPeligro ocasionado por tensiones el®ctricas! Manipular la m§quina con la 
conexi·n a la fuente de alimentaci·n activa puede producir lesiones graves e incluso 
la muerte. áPara llevar a cabo trabajos de soluci·n de errores desconecte siempre la 
m§quina de la alimentaci·n el®ctrica y aseg¼rela contra arranques accidentales!  

Muchas posibles fuentes de errores se pueden excluir si la m§quina est§ conectada correctamente 

a la alimentaci·n el®ctrica.  

Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones necesarias y/o no cuenta con la 
formaci·n requerida, encomiende siempre a personal especializado la subsanaci·n del problema. 
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Error  Posible causa  Subsanaci·n 
Tras encender la m§quina esta no se mueve o se apaga autom§ticamente al estar en ralent² 

¶ Corte de corriente  
 

¶ El cable alargador est§ mal 
conectado o defectuoso  
¶ Motor o interruptor 

defectuoso  

¶ Revise el fusible del 
suministro de tensi·n 

¶ Revise el cable y el enchufe  
 

¶ Encomiende a un 
electricista profesional la 
revisi·n del motor o el 

interruptor  
La m§quina se para durante el funcionamiento 

¶ Cuchilla del eje roma  
¶ Trabajando a una velocidad  

de avance muy alta  
¶ Se ha activado  

el guardamotor  

¶ Revise la cuchilla del eje  
¶ Contin¼e trabajando a 

menor velocidad de 
alimentaci·n 

¶ Espere hasta que el motor 
haya enfriado  

La cuchil la de re ctificado se pa ra al to car la pieza, el m otor sigue f uncionando  

¶ Las correas est§n flojas 
¶ Las correas o las poleas 
est§n sucias con grasa o 

aceite  

¶ Tense la correa  
¶ Limpie a fondo la correa y 

la polea o cambie la correa  

La m§quina vibra durante el funcio namiento  

¶ Cuchilla del eje mal 
ajustada  

 
¶ Base irregular o  

pies de ajuste no ajustados  
 

¶ Controle si las cuchillas  
del eje est§n a la misma 

altura  
¶ Compense las 

irregularidades ajustando 
los pies  

La pieza de trabajo se atra nca  

al cepil lar  

¶ Extracci·n de virutas 
programada  

muy alta  
 

¶ Mesa de cepillado sucia  

¶ Reduzca la profundidad de 
entrada y mecanice la 

pieza varias veces  
¶ Limpie el tablero de la 
mesa y tr§telo con cera 

deslizante  
Supe rfic ie insa tisfa ctoria tra s el meca nizado  

¶ Cuchilla del eje roma  
¶ Alimentaci·n irregular de 

la pieza  

¶ Revise la cuchilla del eje  
¶ Introduzca la pieza de 

forma uniforme con una 
presi·n constante 

Supe rfic ie rugosa t ras el mecaniza do  

¶ La pieza de trabajo est§ 
demasiado h¼meda 

¶ Seque la pieza o use 
materiales  

secos  
Supe rfic ie agrie tada t ras el me canizado  

¶ La pieza se mecaniz· a 
contrapelo  

¶ Extracci·n de virutas 
programada  

muy alta  

¶ Mecanice la pieza en la 
direcci·n opuesta 

¶ Reduzca la profundidad de 
entrada y mecanice la 

pieza varias veces  
Los bo rdes rect ificado s no so n rectangu lare s  

¶ En el tope de rectificado se 
ha programado un §ngulo 

incorrecto  

¶ Programe el tope de 
rectificado en 90 Á. 
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 AVANT -PROPOS (FR)  

Cher client, ch¯re cliente,  

 

Le pr®sent manuel d'exploitation contient des informations et des remarques importantes 
relatives ¨ la mise en service et ¨ la manipulation s®curis®e de la machine de rabotage d'usinage 
en ®paisseur HOB 260ABS, ci-apr¯s d®sign®e par ç machine  è. 

 

Le manuel fait partie int®grante de la machine et ne doit pas °tre retir®. Le conserver 
pour une utilisation ult®rieure dans un endroit appropri®, facilement accessible aux 
utilisateurs (op®rateurs), ¨ l'abri de la poussi¯re et de l'humidit®, et le joindre ¨ la machine 
en cas de transmission ¨ des tiers !  

 

Porter une attention particuli¯re au chapitre S®curit® !  

 

Nos produits peuvent l®g¯rement diverger des illustrations et des contenus en raison du 
d®veloppement constant. Si vous d®celez des erreurs, veuillez nous en informer.  

 

Sous r®serve de modifications techniques !  

 

Contr¹ler la marchandise imm®diatement apr¯s r®ception et noter toute r®clamation lors 
de la prise en charge de la marchandise par le livreur  !  

 

Les dommages de transport doivent nous °tre signal®s s®par®ment dans les 24 heures.  

 

Holzmann d®cline toute garantie pour les dommages li®s au transport non-signal®s.  

 

Droits dôauteur 

É 2020 

Cette documentation est prot®g®e par droit dôauteur. Les droits constitutionnels ainsi r®serv®s ! En 
particulier, la r®impression, la traduction et lôextrait de photographies et d'illustrations feront l'objet 
de poursuites judiciaires.  

 

Le tribunal comp®tent est le tribunal r®gional de Linz ou le tribunal comp®tent pour 4170 Haslach. 

 

 

Adresse du service client  

 
HOLZM ANN M ASCHINEN GmbH  

4170 Ha slach, Marktplatz 4  

AUSTRIA  

T®l. +43 7289 71562 -  0  

Fax +43 7289 71562 -  4  

info@holzmann -maschinen.at  

 

 

 

 

 S£CURIT£ 

Cette section contient des informations et des remarques importantes sur la mise en service et 
l'utilisation de la machine de rabotage d'usinage en ®paisseur HOB 260ABS en toute s®curit®. 
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Pour votre s®curit®, veuillez lire attentivement ce manuel d'utilisation avant la mise 
en service. Cela vous permet d'utiliser la machine en toute s®curit® et d'®viter les 
malentendus ainsi que les dommages corporels et mat®riels. Respecter ®galement 
les symboles et pictogrammes utilis®s sur la machine ainsi que les consignes de 
s®curit® et de danger !  

32.1  Utilisation conforme  

La machine  ¨ d®gauchissage et ¨ raboter en ®paisseur est con­ue pour l'usinage du bois ou de 

mat®riaux similaires (par exemple, panneaux de fibres, plaques de bois comprim®es, panneaux 

d'agglom®r®s, panneaux lamin®s et non lamin®s) avec une section rectangulaire ou carr®e. 

 
 

La soci®t® HOLZMANN - MASCHINEN  d®cline toute responsabilit® ou garantie pour toute 

utilisation divergente ou sortant de son contexte et pour les dommages mat®riels ou 

corporels qui en r®sultent. 

32.1.1  Restrictions techniques  

La machine est con­ue pour °tre utilis®e dans les conditions ambiantes suivantes :  

Humidit® relative :  max. 90  %  
Temp®rature (exploitation) +1  ÁC ¨ +40 ÁC 

La machine n'est pas con­ue pour °tre exploit®e en ext®rieur. 

32.1.2  Applications interdites / Mauvaises applications dangereuses  

-  Exploitation de la machine sans aptitude physique et mentale ad®quate 

-  Utilisation de la machine en l'absence de connaissance du mode d'emploi  

-  Changements dans la conception de la machine  

-  Exploitation de la machine dans un environne ment explosif  

-  Exploitation de la machine en dehors des conditions environnementales indiqu®es 

-  Retrait des marquages de s®curit® appos®s sur la machine 

-  Modification, contournement ou d®sactivation des dispositifs de s®curit® de la machine 

-  L'usinage de mat®riaux aux dimensions en dehors des limites indiqu®es dans le pr®sent 

manuel.  

-  L'utilisation d'outils qui ne correspondent pas aux exigences de s®curit® technique de la 

norme relative aux machines -outils pour l'usinage du bois (EN847 -1).  

-  Le nettoyage de la machine ¨ l'eau que ce soit avec l'alimentation ®lectrique enclench®e 

ou coup®e. 
 

L'utilisation non -conforme ou le non -respect des explications et instructions donn®es dans ce 
manuel entra´ne l'expiration de toutes les demandes de garantie et d'indemnisation ¨ lôencontre 
de Holzmann Maschinen GmbH.  

32.2  Exigences des utilisateurs  

La machine est con­ue pour °tre utilis®e par une personne ! L'aptitude physique et mentale ainsi 
que la connaissance et la compr®hension du manuel d'utilisation sont des conditions pr®alables ¨ 
l'utilisation de la machine.  

Veuillez noter que les lois et r®glementations locales en vigueur peuvent d®terminer 
l'©ge minimum de l'op®rateur et restreindre l'utilisation de cette machine !  

Avant de travailler sur la machine, retirer les bague s, bracelets, montres, cha´nes, etc., attacher 
les cheveux longs si n®cessaire, toujours porter des v°tements ferm®s et bien ajust®s lorsque 
vous travaillez sur la machine et toujours remonter les manches longues vers l'int®rieur. 

Les travaux sur les compo sants ou ®quipements ®lectriques ne doivent °tre effectu®s 
que par un ®lectricien qualifi® ou sous la supervision et la surveillance d'un ®lectricien 
qualifi®. 
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32.3  Dispositifs de s®curit® 

La machine est ®quip®e avec les suivant dispositifs de s®curit® :  

 

¶ BOUTONd'arr°t d'urgence (1 )  :  

Pour pouvoir arr°ter ¨ tout moment les mouvements comportant 
des dangers.  

 

¶ Un disjoncteur thermique ( 2 ) contre la surchauffe du moteur 
(pour 230 V). En cas de surcharge du moteur ou en cas de 
panne de courant, le moteur s'arr°te automatiquement. Lorsque 
le moteur a refroidi que l'alimentation ®lectrique a ®t® r®tablie, 
la machine peut ¨ nouveau °tre mise en marche. 

Dispositif de protection 
de portique (carter de 
l'arbre ¨ lame) 

¶ Dispositif de protection s®parant :  

Lors du  d®gauchissage de pi¯ce ¨ usiner, emp°cher l'insertion 
des mains dans l'arbre de rabot en rotation.   

dispositif de protection 
s®parante de protection 
derri¯re la but®e 

¶ Dispositif de protection s®parant :  

Retirer le rabot d'usinage en ®paisseur avant tout travail de 
r®®quipement. 

Cache de la courroie et 
de la cha´ne 

¶ Dispositif de protection s®parant :  

Retirer avant les travaux de maintenance.  

 

¶ Cl®s de s®curit® c¹t® gauche et c¹t® droit sur la fixation du 
raccord d'aspiration  : elles doivent °tre enti¯rement enfonc®es 
(en appuyant dessus, un son ç clic è nette doit °tre audible), 
afin que la machine puisse d®marrer. 

 

¶ Levier de s®curit® c¹t® gauche et c¹t® droit sur le c¹t® inf®rieur 
de la table de d®gauchissage (embo´tement automatique lors du 
rabattement en hauteur de la table de d®gauchissage). 

32.4  Consignes de s®curit® 

Afin d'®viter les dysfonctionnements, les dommages et les risques pour la sant® lors du travail 
avec la machine, les points suivants doivent en particulier °tre respect®s, en plus des r¯gles 
g®n®rales pour un travail en toute s®curit® :  

¶ V®rifier l'int®gralit® et le fonctionnement de la machine avant de la mettre en service. 
N'utilisez la machine que si les protections s®parantes et autres dispositifs de protection 
n®cessaires au processus d'usinage sont en place, en bon ®tat de fonctionnement et 
correctement entretenus.  

¶ Choisir une surface plane, antid®rapante et exempte de vibrations pour le lieu de 
montage.  

¶ Assurer qu'il y a suffisamment d'espace autour de la machine  !  

¶ Assurer  des conditions d'®clairage ad®quates sur le lieu de travail pour ®viter les effets 
stroboscopiques  !  

¶ Assurer un environnement de travail propre.  

¶ N'utiliser que des outils appropri®s, sans fissures et d'autres d®fauts (par exemple, des 
d®formations). 
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¶ Retirer les outils de r®glage de la machine avant de l'allumer. 

¶ Veiller ¨ ce que la zone autour de la machine soit libre d'obstacles (par exemple, de 
poussi¯re, de copeaux, etc.). 

¶ Avant chaque utilisation, v®rifier que la machine est en parfait ®tat. 

¶ Ne jamais laisser la machine en marche sans surveillance.  

¶ La machine ne doit °tre utilis®e, entretenue ou r®par®e que par des personnes qui la 
connaissent et qui ont ®t® inform®es des risques inh®rents au cours des travaux. 

¶ Veiller ¨ ce que des personnes non autoris®es se tiennent ¨ une distance de s®curit® de la 
machine et ®loigner les enfants de celle- ci.  

¶ Porter des v°tements de travail appropri®s (lunettes de protection, protection auditive, 
masque anti -poussi¯re, chaussures de s®curit®) et v°tements de protection serr®s, jamais 
de v°tements amples, cravates, bijoux, etc. -  Danger de happement  !  

¶ Il est d®fendu de travailler avec des gants !  

¶ Cacher les cheveux longs sous une protection.  

¶ Ne pas enlever les ®chardes et les copeaux ¨ la main !  

¶ N'enlevez pas de rebuts o u d'autres parties de la pi¯ce dans la zone de coupe lorsque la 
machine est en marche  !  

¶ Utiliser un b©ton d'insertion !  

¶ Utiliser la machine uniquement avec une aspiration efficace.  

¶ Travailler toujours avec soin et prudence et ne jamais utiliser de force ex cessive.  

¶ Ne pas surcharger la machine  !  

¶ Ne pas travailler sur la machine si vous °tes fatigu®, d®concentr® ou sous l'influence de 
m®dicaments, d'alcool ou de drogues !  

¶ Ne pas utiliser l'appareil dans des zones o½ les vapeurs de peinture, de solvants ou de 
liquides inflammables pr®sentent un danger potentiel (risque d'incendie ou d'explosion !).  

¶ Ne pas fumer ¨ proximit® imm®diate de la machine. (risque d'incendie) !  

¶ S'assurer que l'interrupteur principal est en position ç O è avant de brancher l'appareil ¨ la 
source d'alimentation.  

¶ Veiller ¨ ce que l'appareil soit mis ¨ la terre. 

¶ Utiliser uniquement des rallonges appropri®es. 

¶ Toujours arr°ter la machine avant les travaux de r®®quipement, de r®glage, de mesure, de 
nettoyage, de maintenance ou d'entretien et la d®brancher de l'alimentation ®lectrique 
pour tous travaux de maintenance ou d'entretien. Avant de commencer ¨ travailler sur la 
machine, attendre que tous les outils ou pi¯ces de la machine soient compl¯tement 
immobilis®s et prot®ger la machine contre tout red®marrage involontaire. 

32.5  S®curit® ®lectrique 

¶ Veiller ¨ ce que la machine soit mis ¨ la terre. 

¶ Utiliser uniquement des rallonges appropri®es. 

¶ Un c©ble endommag® ou vrill® augmente le danger de choc ®lectrique. Manipuler le c©ble 
avec pr®caution. Ne jamais utiliser le c©ble pour porter, tirer, ou d®brancher l'outil 
®lectrique. Maintenir le c©ble ®loign® de source de chaleur, d'huile, d'arr°te coupante ou 
de parties mobiles.  

¶ Des fiches r®glementaires et des prises adapt®es r®duisent le risque de choc ®lectrique. 

¶ La p®n®tration d'eau dans l'outil ®lectrique augmente le danger de choc ®lectrique. Ne pas 
exposer les outils ®lectriques ¨ la pluie ou ¨ l'humidit®. 

¶ La machine ne peut °tre utilis®e dans un environnement humide que si la source d'®nergie 
est prot®g®e par un disjoncteur de courant r®siduel. 

¶ Ne pas utiliser l'outil ®lectrique s'il ne peut pas °tre ®teint avec un interrupteur MARCHE-
ARRET.  
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32.6  Instructions sp®ciales de s®curit® pour cette machine 

¶ Il est d®fendu de travailler avec des gants de protection sur les pi¯ces rotatives !  

¶ De la poussi¯re de bois est g®n®r®e lors de l'exploitation de la machine. Pour cette raison, 
brancher une installation d'aspiration appropri®e pour la poussi¯re et les copeaux sur la 
machine  !  

¶ Ne jama is enlever les rebuts ou les autres parties de la pi¯ce ¨ usiner de la zone de coupe 
lorsque la machine tourne.  

¶ En cas d'utilisation de fraises d'un diam¯tre Ó 16  mm et de scies circulaires, celles -ci 
doivent r®pondre aux normes EN 847-1:2013 est EN 847 -2: 2013  ; les porte -outils doivent 
correspondre ¨ la norme EN 847-3:2013  ;  

¶ Un bruit excessif peut entra´ner des dommages auditifs et une perte auditive temporaire 
ou permanente. Porter des protections auditives certifi®es conformes aux normes de sant® 
et de s ®curit® afin de limiter l'exposition au bruit. 

¶ Utiliser exclusivement des lames de rabot homologu®es pour la machine !  

32.7  Mise en garde contre les dangers  

Malgr® leur utilisation pr®vue, certains risques r®siduels subsistent.  

32.7.1  Risques r®siduels :  

¶ Risque de blessures  dues aux outils, notamment lors du changement d'outils  

¶ Risque de blessure  par des pi¯ces ou des parties de pi¯ces qui peuvent °tre projet®es 

¶ Risque de blessure en cas de contrecoup de la pi¯ce ¨ usiner.  
 

En raison de la conception et la construction de la machine, des situations dangereuses peuvent 
®maner lors de la manipulation de la machine, qui sont identifi®es comme suit dans ce mode 
d'empl oi  :  
 

DANGER  

 

Une consigne de s®curit® de ce type indique une situation dangereuse imminente qui, 
si elle n'est pas ®vit®e, peut entra´ner la mort ou des blessures graves. 

 

AVERTISSEMENT  

 

Ce type de consigne de s®curit® indique une situation potentiellement dangereuse 
qui, si elle n'est pas ®vit®e, peut entra´ner des blessures graves ou m°me la mort. 

 

PRUDENCE  

 

Une consigne de s®curit® de ce type indique une situation potentiellement 
dangereuse qui peut entra´ner des blessures l®g¯res ou mod®r®es si elle ne sont pas 
®vit®es. 

 

AVIS  

 

Une note de s®curit® de ce type indique une situation potentiellement dangereuse 
qui, si elle n'est pas ®vit®e, peut entra´ner des dommages mat®riels. 

Ind®pendamment de toutes les consignes de s®curit®, leur bon sens et leur ad®quation 
technique/formation correspondante sont et restent le facteur de s®curit® le plus important pour 
un fonctionnement sans erreur de la machine. La s®curit® au travail d®pend avant tout de 
vous  !  
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 TRANSPORT  

AVERTISSEMENT  

 

Les engins de levage et les ®lingues endommag®s ou insuffisamment solides peuvent 
causer des blessures graves, voire la mort. Toujours contr¹ler les engins de levage et 
les ®lingues pour v®rifier leur capacit® de charge et leur ®tat impeccable. Attacher les 
charges avec pr®caution. Ne jamais se tenir sous des charges suspendues !  

 

AVIS  

 

 

Pour manîuvrer la machine dans 
l'emballage, un transpalette ou un 
chariot ®l®vateur peut ®galement °tre 
utilis®. 

 

Pour un transport appropri®, suivre les instructions et les informations figurant sur l'emballage de 
transport concernant le centre de gravit®, les points d'attache, le poids, le moyen de transport ¨ 
utiliser et la position de transport prescrit e, etc.  
 

Le transport de la machine est effectu® avec les roulettes int®gr®es qui peuvent °tre rabattues 
vers le haut afin de pouvoir changer de site.  

 MONTAGE  
 

34.1  Activit®s pr®paratoires 

34.1.1  V®rifier l'®tendue de la livraison 

ê la livraison, contr¹ler imm®diatement la pr®sence ®ventuelle de dommages dus au transport de 
pi¯ces manquantes ou de raccords viss®s l©ches sur la machine. Signaler imm®diatement tout 
dommage ou pi¯ce manquante ¨ votre revendeur ou ¨ votre entreprise de transport. Les 
dommages vi sibles dus au transport doivent imm®diatement °tre mentionn®s sur le bon de 
livraison conform®ment aux dispositions de la garantie, dans le cas contraire, la marchandise est 
consid®r®e comme transf®r® en bon ®tat. 

34.1.2  Choix d'un site d'installation appropri® 

¶ Choisissez un  emplacement appropri® pour la machine ;  

¶ Ce faisant, tenez compte des exigences en mati¯re de s®curit® ainsi que des dimensions 
de la machine.  

¶ L'emplacement choisi doit garantir un raccord approrpi® au r®seau ®lectrique ainsi que la 
possibilit ® de raccordement ¨ une installation dôaspiration. 

¶ S'assurer que le sol puisse supporter la charge de la machine.  
¶ La machine doit °tre mise ¨ niveau ¨ tous les points d'appui en m°me temps.  
¶ Vous devez ®galement s®curiser une distance d'au moins 0,8 m aut our de la machine.  
¶ Une distance requise pour l'alimentation de pi¯ces longues doit °tre assur®e en amont et 

en aval de la machine.  

34.2  Montage des pi¯ces d®mont®es pour le transport 

La machine est livr®e pr®-assembl®e, les accessoires qui ont ®t® retir®s pour le transport doivent 
°tre assembl®s selon les instructions suivantes et le raccordement ®lectrique doit °tre ®tabli.  
 

 

AVIS  

 

Fixer la machine ¨ raboter et ¨ d®gauchir avec des vis au sol apr¯s le montage. 
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1.  Montage de l'embase  

¶ Monter les plaques rouges de l'embase ( 1 ), entre 
les plaques grises de l'embase.  

¶ Pour cela, chaque plaque n®cessite six vis et 
rondelles interm®diaires (2 ).  

 

 
 

 

¶ Monter l'®l®ment de connexion entre le support 
de roulettes avant et arri¯re (5 ).  

 

¶ Mettre le support de roulettes avant et arri¯re 
sur l'embase de la machine et le fixer avec les 
deux vis respectives ( 6 ) sur chaque coin.  

 

 

 

 

¶ Disposer l'embase avec les roulettes sur le sol. 
Veiller ¨ ce que les roulettes soient rabattues 
vers le haut et adapter la hauteur de pieds ( 7 ) 
au besoin.  

 

  

 

 

¶ Maintenant, relever la machine sur l'embase.  

AVIS  :  La machine est lourde, veuillez vous faire 
assister d'une deuxi¯me personne lors du transport et, 
lors du levage, du transport et de la d®pose de la 
charge, faites attention ¨ maintenir le corps 
correctement  :  
Soulever, poser  :  
Assurez -vous que vous °tes stable lorsque vous 
soulevez / posez (jambes ¨ la largeur des hanches). 
Soulevez / abaissez la charge avec les genoux pli®s 
et le dos droit (comme un halt®rophile). 
Ne pas soulever / d®poser la charge par ¨- coups.  
Porter  :  
Porter la charge avec les deux mains aussi pr¯s du 
corps que possible.  
Porter la charge avec un dos droit .  

¶ La fixation est r®alis®e avec quatre vis et quatre 
rondelles ( 8) dans les al®sages. 

 

 
 

2.  Montage de la but®e de d®gauchissage 

¶ Visser le levier de fixation ( 10 ) au guidage d®j¨ 
mont® (9 ).  

¶ Ins®rer la but®e (11 ) dans le guidage ( 9 ). Pour 
cela, le levier de fixation ( 10 ) doit °tre ouvert. 

¶ Pour fixer la but®e (11 ) dans la position 
souhait®e, le levier de fixation (10 ) doit °tre 
referm®. 

 

¶ Ensuite, le dispositif de protection s®parante de 
protection derri¯re la but®e (12 ) est fix® ¨ la 
but®e.  
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¶ Pour cela, le goujon ( 13 ) est introduit dans les 
al®sages et le  

levier de fixation d'angle ( 14 ) est viss®s avec 
une rondelle plate ( 15 ) et un anneau ®lastique 
(16 ).  

 

 

 

3.  Montage du dispositif de protection de 
portique  

¶ Pousser le di spositif de protection de portiques 
(17 ) orange dans le support rouge ( 18 ). Pour 
cela, le levier orange ( 19 ) doit °tre desserr®. 

¶ Pour la fixation du dispositif de protection de 
portiques dans la position souhait®e, bloquer le 
levier orange ( 19 ).  

  
 

 

4.  Montage du sac ¨ poussi¯re 

¶ Mettre la tubulure d'aspiration sur la machine, et 
la fixer ¨ l'aide de la vis (20 ).  

 

 

 

¶ Fixer le sac de poussi¯re (22 ) ¨ l'aide d'un collier 
de serrage ( 21 ).  

 

34.3  Raccordement ®lectrique 

AVERTISSEMENT  

 

Tension ®lectrique dangereuse !  Le raccordement de la machine au r®seau 
®lectrique ainsi que les contr¹les y aff®rents doivent °tre r®alis®s exclusivement par 
un ®lectricien ou en suivant les instructions et sous la supervision d'un ®lectricien !  
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AVIS  

 

Imm®diatement apr¯s avoir effectu® le branchement ®lectrique, contr¹ler le sens de 
rotation de l'arbre ¨ lame. Le sens de rotation est correct lorsque l'arbre ¨ lame 
tourne dans le sens contraire du sens d'avance. Si cela n'est pas le cas, modifier les 
points de branchement de la phase L1 et L2 et r®p®ter le contr¹le jusqu'¨ ce que le 
sens de rotation de l'arbre soit correct.  

Le raccordement ®lectrique est r®alis® via une combinaison fiche-commutateur. Cet appareil doit 
°tre exploit® via un disjoncteur de protection contre les courants de fuite.  

34.3.1  £tablissement d'une connexion 400 V 

Pour accorder la machine au r®seau ®lectrique, proc®dez comme suit :  

¶ Avec un appareil appropri®, v®rifier le fonctionnement du branchement au z®ro et de la 
mise ¨ la terre. 

¶ Contr¹ler  que la tension d'alimentation et la fr®quence du courant corresponde aux 
donn®es indiqu®es sur le panneau de la machine. Un ®cart de valeur de la tension 
d'alimentation de Ñ 5 % est autoris®. Par exemple, une machine peut fonctionner avec une 
tension d e service de 380  V sur une plage de tension allant de 370 ¨ 400 V. Un fusible de 
s®curit® contre les courts-circuits doit °tre pr®sent dans le r®seau d'alimentation de la 
machine  !  

¶ La section transversale requise du c©ble d'alimentation est disponible dans le tableau des 
charges de courant.  

¶ Il est recommand® d'utiliser un c©ble en caoutchouc de type ȳ07RN (WDE0282), pour 
lequel les mesures de protection contre les dommages m®caniques doivent °tre 
respect®es. 

¶ Brancher le c©ble d'alimentation sur les bornes correspondantes dans le coffret d'entr®e 
(L1, L2, L3, N, ȶȫ) ï voir l'illustration suivante. En pr®sence d'une prise CEE, le 
branchement au r®seau est r®alis® via un accouplement CEE d¾ment aliment® (L1, L2, L3, 
N, ȶȫ). 

Tension    

   
Fiche de raccordement 
400  V :  

 

 

 

 

 

Cinq fils  :  

avec  

conducteur 
neutre  

Quatre fils  :   

sans  

conducteur 
neutre  

34.4  Raccordement sur un syst¯me d'aspiration des copeaux et de la 
poussi¯re 

AVIS  

 

La machine doit °tre raccord®e un dispositif d'aspiration de la poussi¯re et les 
copeaux. Le dispositif d'aspiration doit d®marrer simultan®ment avec le moteur de la 
machine. Les tuyaux d'aspiration doivent °tre difficilement inflammables (DIN4102 
B1) et °tre enti¯rement antistatiques (ou °tre reli®s ¨ la terre des deux c¹t®s) et 
correspondrent au x r¯gles de s®curit® en vigueur. 

 FONCTIONNEMENT  

35.1  Instructions dôutilisation 
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AVERTISSEMENT  

 

La manipulation de la machine lorsque le branchement est effectif sur la source de 
tension peut provoquer des blessures graves, voire la mort. Avant tout travail de 
r®glage ou de conversion, toujours d®brancher la machine de l'alimentation ®lectrique 
et la prot®ger contre une remise en marche involontaire !  

 

PRUDENCE  

 

Ne jamais mettre la machine en marche avec la pi¯ce press®e vers le bas !  

 

AVIS  

 

En pr®sence de r®sidus de r®sine sur le bois, il peut °tre judicieux d'appliquer un 
lubrifiant appropri® sur la table de la machine, afin d'assurer un glissement 
homog¯ne de la pi¯ce ¨ usiner sur la table de rabotage. 

 

35.2  Contr¹les avant la mise en service 

¶ Contr¹ler que tous les dispositifs s®parants sont en place.  

¶ Contr¹ler qu'une lame de rabot correcte est mont®e.  

¶ Contr¹ler si les lames de rabotage sont us®es, les remplacer si n®cessaire (voir la section 
maintenance).  

¶ Contr¹ler pour v®rifier que le raccord au syst¯me d'aspiration est pr®sent. 

¶ Contr¹ler le sens de rotation correct  de l'arbre de rabotage.  

35.3  R®glages 

 
 

 

1.  R®glage en hauteur de la table de 
d®gauchissage 

Table d'entr®e 

L'®paisseur de d®gauchissage est r®gl®e avec la vis 
de r®glage (1 ).  
 

Table de sortie  

La hauteur de la table de sortie peut °tre r®gl®e avec 
la vis de r®glage (2 ).  

 

 

2.  R®glage du cylindre d'introduction et 
d'extraction  

La force de compression du cylindre d'introduction et 
d'extraction ¨ palier amorti par ressort et pr®r®gl®e 
en usine.  

¶ Si une modification de la force de compression 
s'av¯re n®cessaire, celle-ci peut °tre ajust®e 
avec les vis ( 3  et 4 ).  
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¶ La cl® Allen n®cessaire pour le r®glage est 
disponible dans la bo´te ¨ outils, situ®e sur la 
face arri¯re de la machine.  

 

 

 

3.  Bras + dispositif de protection de portique   

¶ Le r®glage de la hauteur souhait®e du dispositif 
de protection de portiques est r®alis® avec la vis 
de r®glage (5 ) en dessous du bras.  

¶ Apr¯s avoir d®tach® le bouton de verrouillage 
orange ( 6 ), le dispositif de protection de 
portique peut °tre d®plac® sur le c¹t® et °tre 
r®gl® sur la largeur de la pi¯ce ¨ usiner.  

¶ Ce bouton de verrouillage orange peut °tre ¨ 
nouveau bloqu® lorsque la position souhait®e est 
atteinte.  

 
 

 
 

 

4.  R®glage de la but®e de d®gauchissage 

L'orientation de la but®e de d®gauchissage ¨ l'angle 
droit doit ¨ nouveau °tre contr¹l®e avant la premi¯re 
mise en service, et r®ajust®e si n®cessaire, afin 
d'obtenir un r®sultat de rabotage pr®cis.  

¶ La mesure de l'angle est r®alis®e avec un 
rapporteur ( 7 ) . Celui -ci est dispos® sur la table 
de d®gauchissage et appuye® sur la but®e 
parall¯le. 

¶ Si le rapporteur n'est pas appuy® compl¯tement 
sur la but®e de d®gauchissage, celui-ci n'est pas 
exactement r®gl® sur l'angle droit et un 
ajustement est n®cessaire. 

¶ Le r®glage de l'angle est r®alis® avec la vis (8 ).  

 

AVIS  :  Si la but®e de d®gauchissage ne peut pas °tre 
d®plac®e compl¯tement en arri¯re, le r®glage en 
hauteur peut °tre ajust® ¨ l'aide des quatre vis (9 ).  

 

 

35.4  Utilisation  

 

 

 

35.4.1  D®marrage de la machine 

En appuyant sur le bouton MARCHE ( 2 ) vert, la 

machine d®marre. 

35.4.2  Arr°ter la machine 

En appuyant sur le bouton ARRąT (3 ), la machine 
s'arr°te.  

35.4.3  Interrupteur  d'arr°t d'urgence  

Dans les cas d'urgence, les mouvements dangereux 
peuvent °tre arr°t®s ¨ tout moment en actionnant 
l'interrupteur d'arr°t d'urgence (1 ).  
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AVIS  :  Le d®verrouillage de l'interrupteur d'arr°t 
d'urgence est r®alis® par un mouvement rotatif dans 
le sens horaire.  

 

35.4.4  Activation/d®sactivation de l'avance du 

rabot d'usinage en ®paisseur 

Activer l'avance  :  

Appuyez sur le levier (4) . L'avance est activ®e.  

D®sactiver l'avance :  

Tirez sur le levier (4) . L'avance est d®sactiv®e. 

 

 

 

35.5  Raccord d'aspiration  

D®gauchissage :  

Le raccord d'aspiration est situ® sous la table 
de d®gauchissage (table de sortie).  

Rabot d'usinage en ®paisseur :  

Apr¯s la transformation pour le rabot 
d'usinage en ®paisseur, le raccord d'aspiration 
est rabattu vers le haut.  

 

  

Ne pas faire fonctionner la machine sans syst¯me d'aspiration branch®.  

35.6  Transformation pour le d®gauchissage 

 

 

¶ Desserrer la pince de table ( 3 ) et mettre la table 
de rabotage en ®paisseur (1 ) dans la position la 
plus basse avec le volant ( 2 ).  

¶ Ensuite, reserrer la pince de table ( 3) .  

 

 

 

 

 

¶ Extraire les fixations ( 4) des deux c¹t®s du 
raccord d'aspiration.  
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¶ Le raccord d'aspiration est positionn® de telle 
fa­on que les deux fixations (4) correspondent 
dans leur position avec les trous oblongs ( 5 ).  

¶ Ensuite, enfoncer les fixations ( 4 ) dans les trous 
oblongs ( 5) jusqu'¨ percevoir un clic net.  

 

REMARQUE  :  un interrupteur de s®curit® est int®gr® 
dans le trou oblong au niveau de la face avant de la 
machine, ce qui permet de d®marrer la machine 
uniquement lorsque les fixations du raccord 
d'aspiration sont compl¯tement embo´t®es. 

 

¶ Monter le tuyau d'aspiration (6 ) aussi bien sur le 
raccord d'aspiration ( 7 ), que sur la machine ( 8 ), 
avec un collier de serrage respectif ( 9 ).  

 

 

¶ Avant de commencer le d®gauchissage, la 
fonction de d®gauchissage doit °tre commut®e.  

¶ Pour cela, abaisser le levier ( 11 ) afin d'®viter 
l'entra´nement inutile des rouleaux d'avance. 

 

 

¶ R®gler l'®paisseur souhait®e de d®gauchissage ¨ 
l'aide de la vis de r ®glage (12 ), situ®e ¨ l'avant 
de la table d'entr®e (13 ).  

¶ ê l'aide de la graduation (14 ), la profondeur de 
coupe r®gl®e peut °tre lue.  

¶ Des profondeurs de coupe entre 0,5 et 1,5 mm 
(1/64~1/16 in.) rendent la meilleure surface.  

 

¶ Fixer la but®e de d®gauchissage (15 ) dans une 
position de travail souhait®e, avec le levier de 
fixation ( 16 ).  

¶ La fixation du r®glage de l'angle de la but®e de 
d®gauchissage est r®alis®e ¨ l'aide de la fixation 
d'angle ( 17 ).  

 

¶ R®gler le dispositif de protection de portique 
(18 ) de fa­on ¨ laisser un ®cart d'environ 5 mm 
entre le dispositif de protection et la pi¯ce ¨ 
usiner.  
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35.7  D®gauchissage 

AVERTISSEMENT  

 

La partie inutilis®e de l'arbre de rabotage doit °tre recouverte par le cache. Ne jamais 
saisir les pi¯ces ¨ usiner avec les doigts au niveau des ar°tes, mais toujours disposer 
les deux mains avec les doigts sur la pi¯ce ¨ usiner pendant le rabotage. Si la pi¯ce ¨ 
usiner est courte et ®troite, utiliser le b©ton d'insertion. 

 

Raboter uniquement des pi¯ces ¨ usiner qui reposent de mani¯re stable sur la machine et qui 
peuvent °tre orient®es de mani¯re s®curis®e !  

 

 

¶ Fixer la but®e de d®gauchissage (1 ) dans une position de 
travail souhait® avec le levier de fixation. 

¶ L'®paisseur de d®gauchissage souhait®e est r®gl®e avec la 
vis de r®glage (2 ).  

¶ R®gler le dispositif de protection de portique (3) de fa­on 
¨ laisser un ®cart d'environ 5 mm entre le dispositif de 
protection et la pi¯ce ¨ usiner. 

¶ Allumer la machine avec le bouton MARCHE.  

¶ Appuyer la pi¯ce d'une main contre la table de 
d®gauchissage (4 ).  

¶ Avec l'autre main ( 5), pousser la pi¯ce ¨ usiner et de 
mani¯re homog¯ne sur l'arbre de rabotage. 

¶ Une fois ce processus achev®, arr°ter la machine ¨ raboter 
avec le bouton ARRąT. 

¶ Avant de poursuivre, patienter jusqu'¨ ce que l'arbre de 
rabotage soit enti¯rement arr°t® !  

35.7.1  D®gauchissage de pi¯ces ¨ usiner ®troites 

 

 

¶ Abaisser le dispositif de protection de portique de fa­on ¨ 
recouvrir l'arbre du rabot.  

¶ D®placer le dispositif de protection de portique en direction 
de la pi¯ce ¨ usiner et le bloquer ¨ une distance d'environ 
5 mm.  

¶ Lors du d®gauchissage, disposer la pi¯ce ¨ usiner avec le 
c¹t® ®troit sur la table de d®gauchissage et appuyer d'une 
main contre la but®e de d®gauchissage et la table de 
d®gauchissage. 

¶ Avec l'autre main, pousser la pi¯ce ¨ usiner et de mani¯re 
homog¯ne sur l'arbre de rabotage. 

35.7.2  D®gauchissage de pi¯ce ¨ usiner avec une but®e de d®gauchissage appropri®e 

 

 

¶ Desserrer la fixation d'angle de la but®e de d®gauchissage. 

¶ Disposer la pi¯ce ¨ usiner contre la but®e de 
d®gauchissage, et ajuster  

l'angle. Ensuite, fixer la but®e. 

¶ Abaisser le dispositif de protection de portique de fa­on ¨ 
recouvrir l'arbre du rabot en maintenant une distance de 5 
mm par rapport ¨ la pi¯ce ¨ usiner. 

¶ Mise en marche de la machine  

¶ Lors du d®gauchissage, disposer la pi¯ce ¨ usiner sur la 
table de d®gauchissage et appuyer d'une main contre la 
but®e de d®gauchissage et la table de d®gauchissage. 
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¶ Avec l'autre main, pousser la pi¯ce ¨ usiner et de mani¯re 
homog¯ne sur l'arbre de rabotage. 

35.7.3  D®gauchissage de pi¯ces ¨ usiner courtes 

 ¶ Lors du d®gauchissage de pi¯ce ¨ usiner courtes, 
l'emploi d'un b©ton de pouss®e ou similaire est 
n®cessaire !  

¶ Ajuster la but®e parall¯le et le dispositif de 
protection de portique ¨ la dimension du bois 
pouss®. 

¶ Disposer la pi¯ce ¨ usiner et pousser lentement 
et de mani¯re homog¯ne sur l'arbre de rabotage. 

¶ Le b©ton de pouss®e doit °tre remis sur le c¹t® 
de la machine apr¯s utilisation.   

35.7.4  D®gauchissage de pi¯ces ¨ usiner avec une petite coupe transversale 

 

 ¶ Lors du d®gauchissage de pi¯ces ¨ usiner avec 
une petite coupe transversale, un angle en bois 
additionnel est mont® (voir l'illustration ¨ 
gauche)  !  

¶ Fixer l'angle de bois ou un objet similaire en 
for­ant le serrage contre la but®e d'angle comme 
illustr®. 

¶ Lors du d®gauchissage, disposer la pi¯ce ¨ 
usiner sur la table de d®gauchissage et appuyer 
contre l'angle de bois additionnel et la table de 
d®gauchissage. 

Pousser la pi¯ce ¨ usiner lentement et de 
mani¯re homog¯ne sur l'arbre de rabotage. 

35.8  Rabot d'usinage en ®paisseur 

AVIS  

 

Pour le rabotage d'usinage en ®paisseur de pi¯ce ¨ usiner, des transformations sont 
n®cessaires sur la machine de rabotage en ®paisseur. 

 

 

 

 

AVERTISSEMENT  

 

Avant les transformations, la machine doit °tre arr°t®e et °tre s®curis®e pour 
emp°cher tout red®marrage.  

35.8.1  Conditions de travail du rabotage d'usinage en ®paisseur 

 

 

¶ Les pi¯ces ¨ usiner longues qui d®passent doivent °tre suffisamment soutenues ! Pour 
cela, utiliser un outil auxiliaire tel qu'un chevalet ¨ rouleaux, etc. en cas de non- respect de 
cette instruction, il y a un danger que la pi¯ce ¨ usiner se rabatte abruptement en hauteur 
et/ou que la machine bas cule  !  

¶ Utiliser la fonction de rabotage d'®paisseur uniquement pour r®duire l'®paisseur d'une 
pi¯ce ¨ usiner avec une surface d®j¨ d®gauchie !  
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¶ En cas de pi¯ces ¨ usiner avec une diff®rence d'®paisseur, l'extraction des copeaux ¨ 
l'®paisseur maximale doit °tre mesur®e. Les pi¯ces ¨ usiner doivent °tre usin®es sur le 
c¹t® ou l'®paisseur est maximale.  

¶ Avant de commencer l'usinage, contr¹ler si le bois utilis® ne contient pas de corps 
®trangers et de branches, afin d'®viter des ruptures dangereuses. 

¶ Raboter un iquement des pi¯ces ¨ usiner qui reposent de mani¯re stable sur la machine et 
qui peuvent °tre orient®es de mani¯re s®curis®e !  

¶ Si plusieurs pi¯ces doivent °tre usin®es l'une apr¯s l'autre, toutes les pi¯ces doivent 
pouvoir traverser avec la m°me ®paisseur sans modifier le r®glage. 

¶ R®aliser l'usinage depuis l'attaque jusqu'¨ ce que l'®paisseur souhait®e soit obtenue. 

35.8.2  Transformation de l'®quipement pour la fonction de rabotage en ®paisseur 

  
 

 

¶ Tout d'abord, retirer la but®e de d®gauchissage 
(1 ) en desserrant le levier de fixation ( 2 ).  

 

¶ Pour d®monter le raccord d'aspiration dans la 
position pour le d®gauchissage, retirer 
maintenant les deux fixations ( 6 ).  

 

 

¶ Il faut maintenant amener le raccord d'aspiration 
sur la partie sup®rieure de la table d'entr®e. 

¶ Pour cela, le raccord d'aspiration est positionn® 
de telle fa­on que les deux fixations (6 ) 
correspondent dans leur position avec les trous 
oblongs ( 7) sur la table de d®gauchissage.  

¶ Ensuite, enfoncer les deux fixations ( 6 ) dans les 
trous oblongs jusqu'¨ percevoir un ç clic  è net. 

REMARQUE  :  un interrupteur de s®curit® est int®gr® 
dans le trou oblong au niveau de la face avant de la 
machine, ce qui permet de d®marrer la machine 
uniquement lorsque les fixations du raccord 
d'aspiration sont c ompl¯tement embo´t®es. 

AVIS  :  Lors du r®®quipement pour le d®gauchissage, 
proc®der dans l'ordre inverse.  

AVIS  

 

Lors du r®®quipement pour le d®gauchissage, 
abaisser compl¯tement la table de rabotage 
d'®paisseur pour ®viter tout endommagement.   
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35.8.3  Rabotage d'usinage en ®paisseur des pi¯ces ¨ usiner 

 

 

 

¶ D®tachez la pince de table (3 ) et r®gler la 
hauteur souhait®e de la table de rabotage en 
®paisseur avec le volant (4 ).  

¶ La hauteur actuelle de la table est affich®e sur la 
graduation ( 2 ).  

¶ R®gler la hauteur de la table ¨ l'®paisseur de la 
pi¯ce ¨ usiner en retirant l'extraction souhait®e 
de copeaux.  

¶ Extraction de copeaux maximale  : voir les 
caract®ristiques techniques !  

¶ Fixer la hauteur r®gl®e avec la pince de table (3 ).  

¶ Allumer la machine en appuyant sur le bouton 
MARCHE. 

¶ D®placer le levier d'avance (1 ) dans la position 
sup®rieure pour le d®marrage.  

AVIS  :   Activer le dispositif d'avance uniquement 
apr¯s que la machine a atteint son r®gime de service 
complet (environ 5  secondes apr¯s le d®marrage). 

¶ Disposer la pi¯ce ¨ usiner de fa­on ¨ ce que la 
surface ¨ usiner soit orient®e vers le haut et 
pousser vers l' avant.  

¶ La pi¯ce ¨ usiner est aspir®e par la pouss®e 
automatique.  

Dispositif d'avance  :  Le bois est introduit automatiquement par de rouleaux ¨ palliers amortis 
par ressort. Appuyer la pi¯ce ¨ usiner contre la table d'usinage en ®paisseur jusqu'¨ ce qu'elle 
soit entra´n®e par le cylindre d'avance. 

Laisser traverser la pi¯ce ¨ usiner sans pousser. 

Une pi¯ce ¨ usiner longue doit °tre soutenue aussi bien ¨ l'entr®e qu'¨ la sortie de la machine, 
afin d'®viter la formation de ç talons  è ¨ l'extr®mit® de la planche.  

 

 

¶ D¯s que la moiti® de la pi¯ce ¨ usiner a ®t® 
trait®e (5), passer au c¹t® commande opposer 
de la machine.  

¶ Si la pi¯ce ¨ usiner n'est plus d®plac®e par 
l'avance ( 6 ), la retirer manuellement.  

 

¶ Apr¯s le processus, ®teindre la machine avec le 
bouton ARRąT et disposer le levier d'avance sur 
la position inf®rieure (avance d®sactiv®e). 

¶ Avant de poursuivre, patienter jusqu'¨ ce que 
l'arbre de rabotage soit enti¯rement arr°t® !  

¶ Pour le d®gauchissage, la machine doit °tre 
d¾ment remont®e dans l'ordre inverse.  

 

PRUDENCE  

 

Les pi¯ces ¨ usiner longues qui d®passent doivent °tre soutenues !  

Dommages mat®riels et blessures possibles par contrecoup de la pi¯ce en hauteur 
basculement de la machine  !  

35.9  Apr¯s l'exploitation 

AVIS  
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Si les travaux sont termin®s, la raboteuse doit °tre ®teinte :  

¶ £teindre la machine avec le bouton ARRąT sur l'unit® de commutation. 

¶ D®brancher la prise sur le bo´tier de connexion et ainsi la machine de l'alimentation 
®lectrique.  

¶ R®glez le cache de l'arbre de rabotage de telle fa­on que l'arbre de rabotage soit 
compl¯tement recouvert. 

 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION  

36.1  Nettoyage  

AVIS  

 

Des produits de nettoyage incorrects peuvent attaquer la peinture de la machine. Ne 
pas utiliser de solvants, de diluants nitro ou d'autres agents de nettoyage qui 
pourraient endommager la peinture de la machine. Respecter les sp®cifications et les 
instructions du fabricant du produit de nettoyage  !  

 

Pr®parer les surfaces et lubrifier les parties nues de la machine avec une huile lubrifiante sans 
acide.  
En outre, un nettoyage r®gulier est une condition pr®alable ¨ un fonctionnement s¾r de la 
machine et ¨ une longue dur®e de vie. Il faut donc nettoyer l'appareil apr¯s chaque utilisation, 
mais au moins une fois par semaine.  

36.2  Maintenance  

AVERTISSEMENT  

 

Danger d¾ ¨ la tension ®lectrique !  Manipuler la machine avec l'alimentation 
®lectrique intacte peut entra´ner des blessures graves, voire mortelles. D®brancher 
toujours l'appareil de l'alimentation ®lectrique avant d'effectuer des travaux 
d'entretien ou de r®paration et prot®ger- le contre une remise sous tension 
involontaire  !  

La machine n®cessite peu d'entretien et seules quelques pi¯ces doivent °tre r®par®es. 
Ind®pendamment de cela, les fautes ou d®fauts qui pourraient nuire ¨ la s®curit® de l'utilisateur 
doivent °tre ®limin®s imm®diatement !  
 

¶ Avant chaque op®ration, v®rifiez le parfait ®tat des dispositifs de s®curit® !  

¶ V®rifier le bon serrage des connexions au moins une fois par semaine. 

¶ V®rifier r®guli¯rement que les ®tiquettes d'avertissement et de s®curit® sur la machine 
sont en bon ®tat et lisibles. 

¶ Apr¯s les travaux de maintenance, r®installer les dispositifs de protection et v®rifier leur 
fonctionnement.  

36.2.1  Plan de maintenance  

Le type et le degr® d'usure des machines d®pendent dans une large mesure des conditions de 
fonctionnement. Les intervalles ®num®r®s ci-dessous s'appliquent lorsque la machine est utilis®e 
dans les limites sp®cifi®es :  
 

Intervalle  Composant  Activit® 

1x par jour  Dispositif anti - retour  

Les pinces de dispositif anti retour ð au moins 
une fois par  ®quipe de travails par inspection 
visuelle pour d®terminer si elles se trouvent dans 
un bon ®tat de fonctionnement, par exemple, 
qu'elles ne pr®sentent pas de dommages de la 
surface de contact par des chocs, et que les 
pinces retombent sans entrave sous l 'action de 
leur poids propre.  
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Machine  Nettoyage (de la poussi¯re et des copeaux) 

Lames de rabot  
Contr¹le de la lame de rabot pour v®rifier son 
®tat impeccable (pas de fissures, de bosses, de 
torsions etc.)  

Dispositifs de s®curit® 
Contr¹le de l'®tat de fonctionnement des 
dispositifs de s®curit®. 

Tous les mois  

Courroie d'entra´nement Contr¹le, si n®cessaire retendre ou remplacer.  

Dur®e d'inertie 
Contr¹le de la dur®e d'inertie (freinage). La 
dur®e d'inertie ne doit pas d®passer 10 secondes.  

Cylindre 
d'introduction/extraction  

Contr¹le et nettoyage minutieux  

Unit® de r®glage de la 
hauteur  

Contr¹le, lubrification 

Semestriellement  

Cha´ne (avance) 
Contr¹le de la pr®sence de dommages/d'usure, 
lubrifier ou remplacer  

Roue de friction 
(avance)  

Contr¹le de la pr®sence de dommages/d'usure, 
remplacer si n®cessaire 

Table de d®gauchissage 
Contr¹le du r®glage en hauteur de la table 
d'entr®e 

Pi¯ces mobiles non 
peintes  

Nettoyer la courroie et les canaux de la poulie de 
courroie avec une brosse, un chiffon en laine ou 
en papier. Ne jamais utiliser de d®tergent et de 
l'eau  !  

Appliquer une fine couche d'huile ou de graisse 
sur les pi¯ces mobiles non peintes de la machine, 
mais prot®ger la courroie et les poulies pour 
emp°cher toute contamination par de l'huile, de 
la graisse, du d®tergent, de la peinture etc. 

36.2.2  Contr¹ler/nettoyer le dispositif anti- retour  

Contr¹le :  Chaque pince s®par®e doit revenir dans la position basse initiale apr¯s la rotation en 
avant uniquement sous l' influence de son propre poids.  

Les dents des pinces doivent toujours °tre aiguis®es car sinon un danger de contrecoup subsiste. 

Nettoyage  :  nettoyer les pinces encrass®es par de la r®sine ou difficilement mobiles avec une 
brosse et de l'essence de t®r®benthine puis les s®cher ¨ l'air comprim®. 

Remplacer imm®diatement toute pince endommag®e !  

36.2.3  Remplacer / ajuster la lame de rabot  

AVIS  

 

L'arbre de la lame convient aux lames tri®es.  

En cas de motif de rabotage irr®gulier, les lames de rabot doivent °tre remplac®es ou 
r®aff¾t®es dans le cas d'une lame stri®e.  

Les dimensions appropri®es sont disponibles dans les donn®es techniques. 
 

AVERTISSEMENT  

 

Danger d¾ aux ar°tes tranchantes  !  Lors des interventions sur l'arbre ¨ lame, 
imp®rativement porter des gants de protection ! Blessures graves aux mains en 
raison des ar°tes tranchantes. 
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¶ Modifier l'®quipement de la machine en mode de 
rabotage en ®paisseur. 

¶ Ce faisant, le raccord d'aspiration doit °tre 
ouvert afin de permettre un acc¯s aux arbres ¨ 
lames.  

¶ Tirer et tourner la poign®e (3 ) pour desserrer le 
verrouillage de la table, et pivoter la table 
d'entr®e (4 ) vers le haut.  

 

 

 

 

 

 

¶ AVIS  :   Pour d®tacher la fixation de la table 
d'entr®e (4 ) et pouvoir la rabattre vers le bas, 
tirer le levier de s®curit® embo´t® (5 ).  

 

¶ Desserrer le lardon conique (1) et retirer les 
lames de rabot (2).  

¶ Nettoyer le lardon conique (1) et l'arbre de 
rabotage (2 ).  

¶ Remettre en place une lame de rabot (2) 
aiguis®e/neuve et un lardon conique (1).  

¶ Serrer l®g¯rement la cale (3) et proc®der au 
r®glage. 

¶ Installer un gabarit sur l'arbre de rabotage et 
proc®der aux r®glages de la hauteur correcte au 
moyen des 2 vis ¨ six pans creux (4).  

¶ Serrer fermement le lardon conique (Couple 
minimum de serrage recommand® 10 Nm).  

¶ Ne pas utiliser de lames de rabot avec une 
hauteur inf®rieure ¨ 18 mm en raison de la 
surface de serrage trop r®duite. 

¶ R®p®ter le proc®d® pour toutes les lames de 
rabot  

36.2.4  Tendre/contr¹ler/remplacer une courroie 

Sur les machines neuves la tension de courroie est correctement r®gl®e en usine. En raison de 
l'allongement de la courroie sur la dur®e d'utilisation, il est n®cessaire de retendre la courroie.  

Pour le contr¹le/le r®glage ou le remplacement de la courroie, il est n®cessaire de retirer le carter 
de la courroie/cha´ne. Desserrer les vis et retirer le carter.  

 

¶ La cl® Allen n®cessaire pour tendre ou remplacer 
la courroie d'entra´nement est disponible dans la 
bo´te ¨ outils. 
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¶ Vous avez maintenant une visibilit® compl¯te sur 
les courroies d'entra´nement suivantes : pour 
l'arbre ¨ lames (1 ), pour l'aspiration ( 2 ), pour 
l'avance ( 3) et pour la cha´ne (4 ).  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  Contr¹le/remplacement de la courroie 
d'entra´nement de l'arbre ¨ lame 

 

¶ Pour tendre la courroie d'entra´nement de l'arbre 
¨ lames, s'aider de la poulie (5) situ®e sur le 
c¹t® inf®rieur gauche. 

¶ Pour cela, desserrer les quatre vis ( 6 ).  
n 

Augmenter la tension de courroie  :  maintenant, 
la poulie peut °tre d®plac®e en direction (+) 
pour augmenter la tension de courroie.  

R®duire la tension de courroie :  maintenant, la 
poulie peut °tre d®plac®e en direction (- ) pour 
r®duire la tension de courroie.  
 

Lorsque la tension correcte et atteinte, serrer 
fermement les vis (6) .  

 

Pour remplacer la courroie  :  

D®tendre compl¯tement la courroie et la retirer 
de la p oulie, puis mettre en place une courroie 
neuve. Ensuite, ®tablir ¨ nouveau une tension de 
courroie correcte.  

AVIS  :  Contr¹ler la tension de courroie en appliquant 
une pression avec le pouce et l'index sur le centre de 
la courroie.  

¶ La tension de courroie c orrecte est atteinte 
lorsque la courroie descend de 2 ¨ 5 mm ¨ une 
pression de 2  kg.  

 

¶ Une fois termin®, raccrocher le carter et le fixer 
au moyen des vis ( 5  et 6 ).  

 

 

2.  Contr¹le/remplacement de la courroie 
d'entra´nement de l'aspiration 

 

¶ Pour cela, desserrer les quatre vis ( 6) et d®tendre 
la courroie d'entra´nement de l'arbre ¨ lames (1 ) 
et de l'aspiration ( 2 ).  

¶ Tendre la courroie d'entra´nement de l'arbre ¨ 
lames ( 1 ) en utilisant la poulie ( 5 ).  

¶ Disposer de nouvelle courroie d'entra´nement 
pour l'aspi ration ( 2 ) et remettre en place la 
courroie d'entra´nement (arbre ¨ lames) (1 ).  

¶ Ensuite, r®tablir la tension correcte de la courroie 
comme d®crit au point 1. 

Comprimer 
au centre  

Max. 2 ¨ 5 mm  
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3.  Contr¹ler/remplacer la roue de friction (avance) ou la courroie d'entra´nement 
(avance)  

Les surfaces de friction de la roue s'usent avec le temps. En cas d'usure trop importante, ou de 
surface de contact endommag®e, la roue doit °tre remplac®e. 

 

 

 
 

 
 

 
 
 

¶ Le levier d'avance d'®paisseur de rabotage (7 ) 
doit °tre en position basse (d®sactiv®). 

¶ D®tendre et retirer la courroie d'entra´nement de 
l'arbre ¨ lames (8 ).  

¶ Remplacement de la roue de friction ( 10 )  :  retirer 
la vis ( 9 ) de la roue de friction et retirer la 
courroie d'entra´nement (avance) (11 ). 
Remplacer la roue, et remettre en place la 
courroie d'entra´nement (avance). Fixer la roue 
de friction avec la vis.  
 

¶ Remplacement de la courroie d'entra´nement 
(avance) ( 11 )  :  si un remplacement de la 
courroie d'entra´nement est ®galement 
n®cessaire, la retirer apr¯s avoir d®mont® la roue 
de friction.  

¶ Ensuite, mettre la courroie (avance) ( 11 ) et 
resserrer la roue de friction ( 10 ) au moyen de la 
vis ( 9 ).  

¶ Remettre en place la courroie d'entra´nement de 
l'arbre ¨ lames (8) et r®gler la tension de 
courroie correcte comme indiqu® au point 1. 

 

AVIS  :  Les courroies ne doivent PAS °tre tendues trop fort afin d'®viter tout 

endommagement des paliers et une surchauffe exag®r®e. 

Une tension trop importante de la courroie provoque son ®longation, sa surchauffe et son usure 
rapide.  Toute contamination d e la courroie avec de l'huile, de la graisse de lubrification, des 
d®tergents, de la peinture, entre autres, doit °tre ®vit®e. Nettoyer et s®cher les courroies et les 
canaux des poulies uniquement avec une brosse souple ou un chiffon propre en laine ou en papier.  

Ne pas utiliser de d®tergents ou d'autres produits de nettoyage et en aucun cas de l'eau. 

36.2.5  Contr¹ler/lubrifier la cha´ne (avance) 

Contr¹ler la pr®sence ®ventuelle de dommages sur la cha´ne (fissures, ruptures). La cha´ne peut 
°tre d®plac®e en faisant tourner la roue de friction, afin de voir tous les maillons. Lubrifier la 
cha´ne avec de la graisse pour machine normale.  

36.2.6  Lubrifier l'unit® de r®glage de la hauteur (Rabot d'usinage en ®paisseur)  

¶ Nettoyer la machine pour enlever les copeaux et la poussi¯re.  

¶ Retirez le carter de la courroie/de la cha´ne (desserrer les vis et d®crocher le carter).  

¶ Abaisser compl¯tement la table de rabotage en ®paisseur.  

¶ Nettoyer la broche/l'unit® de r®glage en hauteur, puis graisser avec de la graisse pour 
machine.  

¶ D®placer la table de rabotage d'®paisseur une fois en haut et une fois en bas, afin de 
r®partir la graisse.  

¶ Remonter le carter (accroch® le carter et serrer les vis). 

 ENTREPOSAGE  

AVIS  
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Un mauvais entreposage peut endommager et d®truire des composants importants. 
Ne stocker les pi¯ces emball®es ou non emball®es que dans les conditions ambiantes 
pr®vues !  

 

Entreposer la machine exclusivement dans un environnement sec, prot®g® des influences 
m®t®orologiques ext®rieures !  

 £LIMINATION 

 Respecter les r®glementations nationales en mati¯re d'®limination des 

d®chets. Ne jamais jeter la machine, les composants de la machine ou les 

mat®riaux d'exploitation dans les d®chets r®siduels. Si n®cessaire, contacter 

les autorit®s locales pour conna´tre les options d'®limination disponibles. 

En cas dôachat dôune machine neuve ou dôun appareil ®quivalent chez votre 

revendeur sp®cialis®, il est tenu, dans certains pays, de se d®barrasser de 

votre ancienne machine de mani¯re appropri®e. 

 RESOLUTION DE PANNE  

 

AVERTISSEMENT  

Danger d¾ ¨ la tension ®lectrique !  La manipulation de la machine lorsque le 
branchement est effectif sur la source de tension peut provoquer des blessures 
graves, voire la mort. D®brancher toujours la machine de l'alimentation ®lectrique 
avant d'effectuer des travaux de d®pannage et la prot®ger contre une remise sous 
tension involontaire  !  

De nombreuses sources d'erreur possibles peuvent °tre ®limin®es ¨ l'avance si la machine est 

correctement connect®e au syst¯me d'alimentation ®lectrique.  

Si vous ne pouvez pas effectuer correctement les r®parations n®cessaires et/ou si vous n'avez 
pas la formation requise, toujours faire appel ¨ un sp®cialiste pour r®soudre le probl¯me. 

 

 

D®faut Cause possible  R®solution 
La machine ne d®marre pas apr¯s la mise en marche ou s'®teint automatiquement au ralenti 

¶ Panne de courant  
 

¶ Rallonge pas correctement 
branch®e ou d®fectueuse 
¶ Moteur ou interrupteur 

d®fectueux 

¶ Contr¹ler le fusible de 
l'alimentation ®lectrique 

¶ Contr¹ler le c©ble et la 
prise  

 
¶ Faire contr¹ler le moteur 

ou l'interrupteur par un 
®lectricien agr®® 

La mach ine cale pe ndant l'explo itat ion  

¶ Lame de l'arbre ¨ lame 
®mouss®e 

¶ Travail ¨ une vitesse 
d'avance trop  

importante  
¶ Le disjoncteur - moteur s'est  

d®clench® 

¶ Contr¹ler la lame de l'arbre 
¨ lame 

¶ Continuer le travail en 
r®duisant la vitesse 

d'insertion  
¶ Attendre que le moteur 

refroi disse  
La lame de rabot s'arr°te au contact avec la pi¯ce ¨ usiner, le moteur continu ¨ tourner 

¶ Les courroies sont l©ches 
¶ Les courroies ou les poulies 

de courroie sont 
contamin®es par de la 

graisse de lubrification ou 
de l'huile  

¶ Tendre la courroie  
¶ Nettoyer ¨ fond les 

courroies et les poulies de 
courroie, ou remplacer les 

courroies  

La mach ine vib re penda nt l'exp loita tion  

¶ Lame de l'arbre ¨ lame mal 
r®gl®e 

 
¶ Sol irr®gulier ou  

pieds d'appui mal ajust®s 

¶ Contr¹ler si la lame et  
l'arbre ¨ lame ont la m°me 

hauteur  
¶ Compenser les irr®gularit®s 
en r®glant les pieds d'appui 
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La pi¯ce ¨ usiner se bloque lors du  

rabotage en ®paisseur 

¶ Enl¯vement de copeaux 
trop  

important  
 

¶ Table de rabotage en 
®paisseur encrass®e 

¶ R®duire la profondeur 
d'ex®cution et usiner la 
pi¯ce ¨ plusieurs reprises 

¶ Nettoyer la surface de la 
table et la traiter avec de la 

cire lubrifiante  
Surface de qualit® insatisfaisante apr¯s l'usinage 

¶ Lame de l'arbre ¨ lame 
®mouss®e 

¶ Introduction irr®guli¯re de 
la pi¯ce ¨ usiner 

¶ Contr¹ler la lame de l'arbre 
¨ lame 

¶ Introduire la pi¯ce ¨ usiner 
de mani¯re homog¯ne avec 

une pression constante  
Surface irr®guli¯re apr¯s l'usinage 

¶ Pi¯ce ¨ usiner trop humide ¶ Faire s®cher la pi¯ce ¨ 
usiner ou utiliser un 

mat®riau  
sec  

Surface fissur®e apr¯s l'usinage 

¶ Pi¯ce usin®e contre le sens 
de la fibre  

¶ Enl¯vement de copeaux 
trop  

important  

¶ Usiner la pi¯ce dans le sens 
oppos® 

¶ R®duire la profondeur 
d'ex®cution et usiner la 
pi¯ce ¨ plusieurs reprises 

Les ar°tes rabot®es ne sont pas ¨ angle droit 

¶ Angle incorrect r®gl® sur la 
but®e de d®gauchissage 

¶ R®gler la but®e de 
d®gauchissage ¨ 90Á. 
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 PREFAZIONE (IT)  

Gentile Cliente,  

 

Queste istruzioni per l'uso contengono informazioni e importanti avvertenze sulla messa in 
servizio e uso della pialla combinata a filo e spessore HOB 260ABS , di seguito definita 
ñmacchinaò. 

 

Le istruzioni per l'uso sono una componente della macchina e non devono essere rimosse. 
Per un uso futuro, conservateli in un luogo adatto, facilmente accessibile agli utenti 
(operatori) e protetto dalla polvere e dall'umidit¨, e accludeteli alla macchina in caso di 
cessione a terzi!  

 

Prestate particolare attenzione al capitolo sulla sicurezza!  

 

A causa del costante sviluppo dei nostri prodotti ¯ possibile che le immagini e i contenuti siano 
leggermente differenti. Se doveste riscontrare errori, siete pregati di informarci.  

 

Con riserva di modifiche tecniche!  

 

Al ricevimento della merce controllatela immediatamente e fate annotare eventuali 
contestazioni al momento della consegna, all'addetto al recapito, sulla lettera di vettura!  

 

I danni di trasporto devono essere segnalati a noi entro 24 ore.  

 

Holzmann non pu¸ assumere alcuna garanzia per danni da trasporto non annotati .  

 

Copyright  

É 2020 

Questa documentazione ¯ protetta da copyright. Con riserva dei diritti costituzionali risultanti! In 
particolare saranno perseguite legalmente la riproduzione, traduzione e il prelievo di foto e 
immagi ni.  

 

Come Foro competente si pattuisce il Tribunale di Linz o il Tribunale di competenza per 4170 

Haslach.  

 

 

Indirizzo dei centri di assistenza clienti  

 
HOLZM ANN M ASCHINEN GmbH  

4170 Ha slach, Marktplatz 4  

AUSTRIA  

Tel +43 7289 71562 Dw 0  

Fax +43 7289 71562 D w 4  

info@holzmann -maschinen.at  

 

 

 SICUREZZA  

Il presente paragrafo contiene informazioni e importanti avvertenze sulla messa in servizio e uso 
sicuri della pialla combinata a filo e spessore HOB 260ABS.  
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Per la vostra sicurezza, leggere attentamente le presenti istruzioni per l'uso prima 
della messa in servizio. Ci¸ consente di maneggiare la macchina in modo sicuro e di 
evitare malintesi, nonch® lesioni personali e danni alle cose. Osservare inoltre i 
simboli e i pittogrammi utilizzati su lla macchina e le informazioni di sicurezza e di 
pericolo!  

41.1  Uso conforme previsto  

La pialla combinata a filo e spessore ¯ progettata per la lavorazione del legno o di materiali simili 

al legno (ad es. pannelli di fibra, pannelli di legno pressato, pannelli di truciolato, compensato, 

pannelli laminati e non laminati) a sezione rettangolare o quadrata.  

 
 

Per un uso diverso o che esula da questo e per danni materiali o lesioni da questo 

derivanti HOLZMANN - MASCHINEN  non si assume alcuna responsabilit¨ o non fornisce 

alcuna garanzia.  

41.1.1  Limitazioni tecniche  

La macchina ¯ progettata per lavorare alle seguenti condizioni ambientali: 

Umidit¨ rel.: max. 90%  
Temperatura (funzionamento)  da +1Á C a +40Á C 

La macchina non ¯ progettata per l'uso all'aperto. 

41.1.2  Applicazioni vietate / Uso improprio pericoloso  

-  Funzionamento della macchina senza un'adeguata idoneit¨ fisica e mentale 

-  Uso della macchina senza conoscere le istruzioni per l'uso  

-  Modifiche strutturali della macchina  

-  Funzionamento della macchina in un ambiente esplosivo  

-  Funzionamento della macchina al di fuori dei condizioni ambientali specificate  

-  Rimozione delle marcature di sicurezza apposte sulla macchina  

-  Cambiare, bypassare o disattivare i dispositivi di sicurezza della macchina  

-  Lavorazione di mater iali con dimensioni al di fuori dei limiti specificati in questo manuale.  

-  Utilizzo di utensili che non soddisfano i requisiti tecnici di sicurezza della norma per le 

macchine utensili per la lavorazione del legno (EN847 -1).  

-  Non pulire la macchina con acqua, n® con l'alimentazione elettrica accesa n® con la 

macchina spenta.  
 

L'uso improprio o la mancata osservanza delle informazioni e delle istruzioni contenute nel 
presente manuale comporta l'annullamento di tutte le richieste di garanzia e di risarcime nto danni 
nei confronti della Holzmann Maschinen GmbH.  

41.2  Requisiti dell'utente  

La macchina ¯ progettata per il funzionamento da parte di una sola persona! I prerequisiti per il 
funzionamento della macchina sono l'attitudine fisica e mentale e la conoscenza e  la 
comprensione delle istruzioni per l'uso.  

Si tenga presente che le leggi e regolamenti locali possono prevedere un limite minimo 
di et¨ dell'operatore e limitare l'uso di questa macchina! 

Togliersi anelli, bracciali, orologi, collane, ecc. prima di lavo rare sulla macchina, legare i capelli 
lunghi, se necessario, indossare sempre abiti chiusi e aderenti quando si lavora sulla macchina e 
piegare sempre e solo verso l'interno le maniche lunghe.  

I lavori sugli impianti elettrici o strumenti operativi devono essere eseguiti da un 
elettricista qualificato o da personale addestrato, sotto la guida di un elettricista 
qualificato, secondo le norme elettrotecniche.  

41.3  Dispositivi di sicurezza  

Questa macchina ¯ munita dei seguenti dispositivi di sicurezza: 
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¶ PULSANTE-  Arresto di emergenza ( 1 ):  

Per poter fermare i movimenti pericolosi in qualsiasi momento.  

 

¶ Interruttore termico ( 2 ) contro il surriscaldamento del motore 
(per 230V). Se il motore ¯ sovraccarico o in caso di mancanza di 
corrente, il motore si spegne automaticamente. La macchina pu¸ 
essere riaccesa quando il motore si ¯ raffreddato o ¯ stata 
ripristinata l'alimentazione elettrica.  

Dispositivo di protezione 
ponte (copertura albero 
portalame)  

¶ Dispositivo di protezione di separazione:  

Impedisce l' innesto con l'albero pialla rotante durante la piallatura 
a filo.   

Dispositivo di protezione 
di separazione dietro 
allôarresto 

¶ Dispositivo di protezione di separazione:  

Prima di eseguire interventi di trasformazione rimuovere la pialla 
a spessore.  

Copri -cinghia e copri -
catena  

¶ Dispositivo di protezione di separazione:  

Rimuovere prima di eseguire lavori di manutenzione.  

 

¶ Tasti di sicurezza a sinistra e a destra dell'attacco 
dellôaspirazione: questi devono essere completamente spinti 
all'interno (si deve avvertire un clic distinto quando si spinge 
all'interno) per consentire l'avvio della macchina.  

 

¶ Leve di sicurezza a sinistra e a destra sul lato inferiore del piano 
di piallatura a filo (si innestano automaticamente quando il piano 
di piallatura a filo viene ripiegato).  

41.4  Avvertenze per la sicurezza  

Per evitare malfunzionamenti, danni e pericoli per la salute, oltre alle regole generali per un lavoro 
sicuro, durante il lavoro con la macchina si deve tener conto in particolare dei seguenti punti:  

¶ Prima della messa in funzione controllare che la macchina sia integra e funzionante. 
Utilizzare la macchina solo se le protezioni e gli altri dispositivi di protezione separatori 
necessari per il processo di lavorazione sono  presenti, in buono stato di funzionamento e 
di manutenzione.  

¶ Scegliere come luogo di installazione una superficie piana, priva di vibrazioni e antiscivolo.  

¶ Assicurarsi che ci sia abbastanza spazio intorno alla macchina!  

¶ Garantire condizioni di luce suffic ienti sul posto di lavoro per evitare effetti stroboscopici!  

¶ Assicuratevi un ambiente di lavoro pulito!  

¶ Utilizzare solo utensili adatti, che siano privi di cricche e altri difetti (ad es. deformazioni).  

¶ Rimuovere gli utensili di regolazione dalla macchina prima di accenderla.  

¶ Mantenere l'area intorno alla macchina libera da ostacoli (ad es. polvere, trucioli, ecc.).  

¶ Prima di ogni utilizzo, controllare che la macchina sia in perfette condizioni.  

¶ Non lasciare mai la macchina in funzione incustodita.  

¶ La macchi na pu¸ essere azionata, sottoposto a manutenzione o riparata solo da persone 
che la conoscono e che sono state informate dei pericoli che si presentano nel corso di 
questi lavori.  

¶ Assicurarsi che le persone non autorizzate mantengano una distanza di sicure zza adeguata 
dalla macchina e, in particolare, che tengano i bambini lontano dalla macchina.  
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¶ Indossare indumenti da lavoro di protezione adeguati (protezione per gli occhi, protezione 
per lôudito, maschera antipolvere, scarpe di sicurezza) e indumenti da lavoro protettivi 
aderenti -  mai abiti larghi, cravatte, gioielli, ecc. -  Pericolo di trascinamento!  

¶ Non ¯ consentito lavorare con i guanti sulle parti rotanti! 

¶ Nascondere i capelli lunghi sotto unôapposita protezione. 

¶ Non rimuovere mai schegge e trucioli a  mano!  

¶ Non rimuovere sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione dall'area di taglio mentre la 
macchina ¯ in funzione! 

¶ Utilizzare uno spintore!  

¶ Mettere in funzione la macchina solo unitamente a un sistema di aspirazione efficace.  

¶ Lavorare sempre con cur a e cautela e non esercitare mai una forza eccessiva.  

¶ Non sovraccaricare la macchina!  

¶ Non lavorare sulla macchina se si ¯ stanchi, non concentrati o sotto l'influenza di farmaci, 
alcool o droghe!  

¶ Non utilizzare la macchina in aree dove i vapori di vernice, solventi o liquidi infiammabili 
costituiscono un potenziale pericolo (pericolo di incendio o di esplosione!).  

¶ Non fumare nelle immediate vicinanze della macchina (pericolo di incendio)!  

¶ Prima di collegare la macchina alla fonte di alimentazione, accertarsi che l'interruttore 
generale sia in posizione "O".  

¶ Assicurarsi che lôapparecchio sia messo a terra. 

¶ Utilizzare solo cavi di prolunga adatti.  

¶ Spegnere sempre la macchina prima di qualsiasi lavoro di conversione, regolazione, 
misuraz ione, pulizia, manutenzione o assistenza e scollegare sempre la macchina 
dall'alimentazione elettrica per lavori di manutenzione o assistenza. Prima di iniziare a 
lavorare sulla macchina, attendere che tutti gli utensili o le parti della macchina si siano 
completamente fermati e assicurare la macchina contro il riavvio involontario.  

41.5  Sicurezza elettrica  

¶ Fare attenzione a che la macchina sia collegata a terra.  

¶ Utilizzare solo cavi di prolunga adatti.  

¶ Un cavo danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di s cosse elettriche. Maneggiare il 
cavo con cura. Non utilizzare mai il cavo per trasportare, tirare o scollegare l'utensile 
elettrico. Tenere il cavo al riparo da fonti di calore, olio, spigoli vivi o parti in movimento.  

¶ Spine corrette e prese adeguate riduc ono il rischio di scosse elettriche.  

¶ L'acqua che penetra negli elettroutensili aumenta il rischio di scosse elettriche. Non 
esporre gli elettroutensili alla pioggia o all'umidit¨. 

¶ La macchina pu¸ essere utilizzata in un ambiente umido solo se la fonte di alimentazione ¯ 
protetta da un interruttore differenziale.  

¶ Non utilizzare l'elettroutensile se non ¯ possibile accenderlo e spegnerlo con l' INTERRUTTORE 

ON/ OFF.  

41.6  Istruzioni speciali di sicurezza per questa macchina  

¶ Non ¯ consentito lavorare con i guanti sulle parti rotanti!  

¶ Lôuso della macchina genera polvere di legno. Pertanto, durante l'installazione, collegare la 
macchina ad un adeguato sistema di aspirazione della polvere e dei trucioli!  

¶ Non rimuovere mai sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione da ll'area di taglio mentre 
la macchina ¯ in funzione. 

¶ Quando si utilizzano utensili di fresatura con diametro Ó 16 mm e lame per sega circolare, 
devono essere conformi alla norma EN 847 -1:2013 e alla norma EN 847 -2:2013; i 
portautensili devono essere conform i alla norma EN 847 -3:2013;  

¶ Un rumore eccessivo pu¸ causare danni all'udito e una perdita temporanea o permanente 
dell'udito. Indossare una protezione acustica certificata secondo le norme di salute e 
sicurezza per limitare l'esposizione al rumore.  
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¶ Utilizz are solo utensili da taglio omologati per la macchina!  

41.7  Indicazioni di pericolo  

Nonostante l'uso corretto, permangono alcuni rischi residui.  

41.7.1  Rischi Residui:  

¶ Rischio di lesioni  da utensili, specialmente quando si cambia utensile  

¶ Pericolo di lesioni  dovute a pezzi/parti di pezzi in lavorazione che possono essere scagliati 
via  

¶ Pericolo di lesioni per contraccolpo del pezzo in lavorazione.  
 

Per via della struttura e design della macchina, con lôuso della stessa possono insorgere situazioni 
di pericolo, che sono contrassegnate nelle presenti istruzioni per lôuso nel seguente modo: 
 

PERICOLO  

 

Un avvertenza di sicurezza di questo genere indicata una situazione pericolosa 
immediata che causa la morte o lesioni gravi se non viene evitato.  

 

AVVERTENZA  

 

Unôavvertenza di sicurezza di questo tipo indica una potenziale situazione pericolosa 
che potrebbe portare a gravi lesioni o addirittura alla morte se non viene evitata.  

 

ATTENZIONE  

 

Unôavvertenza di sicurezza cos³ strutturata indicata una potenziale situazione 
pericolosa che pu¸ causare lesioni minori o lievi se non viene evitata. 

 

NOTA  

 

Unôavvertenza di sicurezza di questo genere indicata una potenziale situazione 
pericolosa che pu¸ causare danni materiali se non viene evitata. 

 

Nonostante tutte le norme di sicurezza, il loro buon senso e la vostra adeguata idoneit¨ 
tecnica/formazione sono e rimangono i fattori di sicurezza pi½ importanti per il funzionamento 
senza errori della macchina. Il lavoro sicuro dipende prima di tutto da voi!  

 TRASPORTO  

AVVERTENZA  

 

I dispositivi di sollevamento e imbracature di carico danneggiati o non 
sufficientemente resistenti possono provocare gravi lesioni o addirittura la morte. 
Prima dell'uso, controllare sempre i paranchi e le imbracature di carico per verificare 
la capacit¨ di carico sufficiente e le condizioni perfette. Fissare i carichi con 
attenzione. Non sostare mai sotto a carichi sospesi!  

 

NOTA  
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Per manovrare la macchina nell'imballo 
¯ possibile usare anche un carrello 
elevatore per bancali o un carrello 
elevatore a forche frontali.  

 

Per un trasporto corretto, seguire le istruzioni e le informazioni sull'imballaggio di trasporto 
relative al baricentro, ai punti di imbracatura, al peso, al mezzo di trasporto da utilizzare e alla 
posizione di trasporto prescritta, ecc.  
 

Il trasporto della macchina avviene tramite le ruote integrate, che si possono ripiegare in caso di 
cambio di posizione.  

 MONTAGGIO  

 

43.1  Attivit¨ preparatorie 

43.1.1  Controllare la dotazione di fornitura  

Controllare la macchina subito dopo la consegna per escludere la presenza di danni di trasporto, 
parti e raccordi a vite mancanti. Segnalare danni o parti mancanti immediatamente al vostro 
rivenditore o allo spedizioniere. I danni visibili dovuti  al trasporto devono essere annotati 
immediatamente sulla bolla di consegna in conformit¨ con le disposizioni della garanzia, altrimenti 
la merce si considera come correttamente ricevuta.  

43.1.2  Selezionare un luogo di installazione adatto  

¶ Scegliere un  posto adeg uato alla macchina.  

¶ A questo riguardo osservare i requisiti di sicurezza e le dimensioni della macchina.  

¶ Il luogo prescelto deve garantire una connessione adeguata alla rete elettrica, come pure 
la possibilit¨ di collegarsi a un sistema di aspirazione.  

¶ Accertarsi che il pavimento possa sopportare il carico della macchina.  
¶ La macchina deve essere livellata orizzontalmente su tutti i punti di appoggio 

contemporaneamente.  
¶ Ĉ necessario mantenere una distanza di almeno 0,8m per mettere al sicuro tutt'attorno la 

macchina.  
¶ Davanti e dietro la macchina deve essere prevista la distanza necessaria per alimentare i 

pezzi da lavorare lunghi.  

43.2  Montaggio delle parti smontare per trasporto  

La macchina viene fornita premontata, gli accessori smontati per il  trasporto devono essere 
montati secondo le seguenti istruzioni e il collegamento elettrico deve essere effettuato.  
 

 

NOTA  

 

Dopo il montaggio, fissare la pialla combinata a filo e spessore al pavimento con le 
viti.  
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1.  Montaggio base  

¶ Montare gli elementi di base rossi ( 1 ), tra gli 
elementi di base grigi.  

¶ Per fare ci¸ sono necessarie sei viti e rondelle 
(2 ) per ogni elemento.  

 

 
 

 

¶ Montare l'elemento di collegamento tra il 
supporto ruote anteriore e posteriore ( 5 ).  

 

¶ Applicare i supporti ruote ant eriori e posteriori 
alla base della macchina e fissarli con due viti 
ciascuno ( 6 ) ad ogni angolo.  

 

 

 

 

¶ Posizionare la base insieme alle ruote sul 
pavimento. Assicurarsi che le ruote siano 
sollevate e, se necessario, regolare l'altezza del 
piede ( 7 ).  

 

  

 

 

¶ Ora sollevate la macchina sulla base.  

AVVERTENZA:  La macchina ¯ pesante, chiedere 
l'assistenza di una seconda persona per il trasporto e 
di assicurarsi di avere la corretta postura quando si 
solleva, si trasporta e si posiziona il carico:  
Sollevamento, abbassamento:  
Accertarsi di essere stabili durante il 
sollevamento/abbassamento (gambe larghe fino 
all'anca).  
Sollevare / abbassare il carico con le ginocchia 
piegate e la schiena dritta (come il sollevatore di 
pesi).  
Non sollevare / abbassar e il carico a scatti.  
Trasporto:  
Trasportare il carico con entrambe le mani tenendolo 
il pi½ vicino possibile al corpo. 
Trasportare il carico con la schiena dritta.  

¶ Il montaggio viene effettuato con quattro viti e 
rondelle ( 8 ) nei fori.  

 

 
 

2.  Montaggio de llôarresto di piallatura a filo 

¶ Avvitare la leva di fissaggio ( 10 ) alla guida gi¨ 
montata ( 9 ).  

¶ Inserire l'arresto ( 11 ) nella guida ( 9 ). A tal fine 
¯ necessario aprire la leva di fissaggio (10 ).  

¶ Per fissare l'arresto ( 11 ) nella posizione 
desiderata, la leva di fissaggio ( 10 ) si chiude di 
nuovo.  

 

¶ Il dispositivo di protezione di separazione viene 
poi fissato allôarresto dietro lôarresto stesso (12 ).  
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¶ A tale scopo, la vite prigioniera ( 13 ) viene 
inserito nei fori e la  

leva di fissaggio angolare ( 14 ) viene avvitata 
con una rondella ( 15 ) e una rondella elastica 
(16 ).  

 

 

 

3.  Montaggio del dispositivo di protezione del 
ponte  

¶ Far scorrere il dispositivo di protezione del ponte 
arancione ( 17 ) nel  supporto rosso ( 18 ). Si deve 
rilasciare la leva arancione ( 19 ).  

¶ Per fissare il dispositivo di protezione del ponte 
nella posizione desiderata, bloccare la leva 
arancione ( 19 ).  

  
 

 

4.  Sacchetto raccoglipolvere  

¶ Fissare l'ugello di aspirazione alla macchina e 
fissarlo con la vite ( 20 ).  

 

 

 

¶ Fissare il sacchetto raccoglipolvere ( 22 ) con una 
fascetta stringitubo ( 21 ).  

 

43.3  Allacciamento elettrico  

AVVERTENZA  

 

Tensione elettrica pericolosa!  Il collegamento della macchina alla rete elettrica e i 
relativi controlli devono essere eseguiti solo da un elettricista qualificato o sotto la 
guida e la supervisione di un elettricista qualificato!  
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NOTA  

 

Controllare il senso di rotazione degli alberi lama subito dopo aver effettuato il 
collegamento elettrico. Il senso di rotazione ¯ corretto se gli alberi lama ruotano in 
direzione opposta al senso di avanzamento. In caso contrario, modificare i punti di 
collegamento dei conduttori di fase L1 e L 2 e ripetere il controllo fino a quando il 
senso di rotazione degli alberi non ¯ corretto. 

Il collegamento elettrico avviene tramite una combinazione di interruttori e spine. Questo 
apparecchio deve essere azionato tramite un interruttore differenziale.  

43.3.1  Stabilire il collegamento a 400 V  

Per collegare la macchina alla rete elettrica, procedere come segue:  

¶ Utilizzare un dispositivo adeguato per verificare che il collegamento del neutro e la messa 
a terra funzionino correttamente.  

¶ Controllare  che la tensione di alimentazione e la frequenza di corrente corrispondano alle 
specifiche riportate sulla targhetta della macchina. Ĉ ammesso uno scostamento dal valore 
della tensione di alimentazione pari al Ñ 5 %. Ad esempio, una macchina con tensione di 
lavoro di 380 V  pu¸ funzionare nel campo di tensione da 370 a 400 V. Ci deve essere un 
fusibile di cortocircuito nel sistema di alimentazione della macchina!  

¶ Per la sezione trasversale richiesta  del cavo di alimentazione, fare riferimento ad una 
tabella della capacit¨ di trasporto della corrente.  

¶ Si raccomanda di utilizzare un cavo di gomma tipo ȳ07RN (WDE0282), adottando misure 
di protezione contro i danni meccanici.  

¶ Collegare il cavo di alimentazione agli appositi morsetti della scatola d'ingresso  (L1, L2, L3, 
N, ȶȫ) ï vedi figura seguente. Se ¯ presente una spina ȷȫȫ, il collegamento alla rete 
elettrica avviene tramite un giunto ȷȫȫ opportunamente alimentato (L1, L2, L3, N, ȶȫ) 

Tensione    

   
Collegamento a spina 
400V:  

 

 

 

 

 

5-adrig:  

con  

conduttore N  

4-adrig:   

senza  

conduttore N  

43.4  Collegamento ad un sistema di aspirazione di trucioli e polveri  

NOTA  

 

La macchina deve essere collegata ad un sistema di aspirazione per polveri e trucioli. 
Il dispositivo di aspirazione d eve avviarsi contemporaneamente al motore della 
macchina. I tubi flessibili di aspirazione utilizzati devono essere ignifughi (DIN4102 
B1) e permanentemente antistatici (o messi a terra su entrambi i lati) e devono 
essere conformi alle relative norme di si curezza.  

Integrato nella macchina  

 USO  

44.1  Istruzioni per l'uso  

 

AVVERTENZA  
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La manipolazione della macchina in presenza di allacciamento alla fonte di tensione 
pu¸ causare gravi lesioni o la morte. Scollegare sempre la macchina dalla rete 
elettrica prima di effettuare qualsiasi lavoro di trasformazione e assicurarla contro il 
reinserimento involontario!  

 

ATTENZIONE  

 

Non avviare mai la macchina con il pezzo in lavorazione premuto!  

 

NOTA  

 

Se ci sono residui di resina sul legno, pu¸ essere consigliabile applicare un 
lubrificante adatto al piano della macchina per garantire che il pezzo in lavorazione 
scivoli uniformemente sul piano di piallatura.  

 

44.2  Controllo prima della messa in servizio  

¶ Controllare  che tutti i dispositivi di protezione separatori siano montati.  

¶ Controllare  se le lame di piallatura adatte sono montate correttamente.  

¶ Controllare  se le lame di piallatura sono usurate; se necessario sostituirle (vedi paragrafo 
Manutenzione).  

¶ Controlla re se ¯disponibile il collegamento ad un sistema di estrazione. 

¶ Controllare il corretto  senso di rotazione dell'albero pialla.  

44.3  Impostazioni  

 
 

 

1.  Regolazione in altezza  dei banchi di piallatura  

Banco di entrata  

Lo spessore di piallatura a filo viene impostato con la 
vite di regolazione ( 1 ).  
 

Banco di prelievo  

L'altezza del piano di prelievo pu¸ essere regolata 
con la vite di regolazione ( 2 ).  

 

 

2.  Regolazione  Rullo di entrata e di uscita  

La forza applicata dal rullo di entrata e di uscita a 
molla ¯ impostata in fabbrica.  

¶ Se ¯ necessario modificare la forza applicata, 
essa pu¸ essere regolata con le viti(3 e 4 ).  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ La chiave a brugola necessaria per la regolazione 
si trova nella cassetta degli attrezzi, che si trova 
sul retro della macchina.  
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3.  Braccio  + dispositivo di protezione del ponte   

¶ L'altezza desiderata del dispositivo di protezione 
del ponte sôimposta con la vite di regolazione (5 ) 
sotto il braccio.  

¶ Dopo aver rilasciato la manopola di bloccaggio 
arancione ( 6), la protezione del ponte pu¸ 
essere spinta lateralmente e regolata in funzione 
della larghezza del pezzo.  

¶ Questa manopola arancione di bloccaggio si 
blocca nuovamente quando si raggiunge la 
posizione desi derata.  

 
 

 
 

 

4.  Impostazione  Arresto piallatura a filo  

L'allineamento della recinzione di piallatura a filo 
dovrebbe essere controllato nuovamente prima della 
messa in funzione iniziale e, se necessario, 
riaggiustato per ottenere un risultato di piallatura 
esatto.  

¶ L'angolo viene misurato con un goniometro ( 7 ) . 
Questo viene posizionato sul piano di piallatura a 
filo e applicato allôarresto parallelo. 

¶ Se la lama angolare non si riesce a regolare 
completamente a contatto con lôarresto di 
piallatura a filo, questo non ¯ impostato con 
l'esatto angolo retto ed ¯ necessario regolarlo.  

¶ L'angolo si regola con la vite ( 8 ).  

 

AVVERTENZA:  Se lôarresto di piallatura a filo non 
pu¸ essere spinto completamente all'indietro, la 
regolazione in altezza pu¸ essere regolata con le 
quattro viti ( 9 ).  

 

 

44.4  Uso  

 

 

 

44.4.1  Avviare  la macchina  

La macchina si avvia premendo il pulsante verde ON 

(2 ).  

44.4.2  Fermare la macchina  

La macchina si ferma premendo il pulsante OFF ( 3 ).  

44.4.3  Interruttore -  ARRESTO DI EMERGENZA  

In caso di emergenza, i movimenti pericolosi possono 
essere arrestati in qualsiasi momento azionando 
l'interruttore di ARRESTO DI EMERGENZA ( 1 ).  
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AVVERTENZA:  L'interruttore di ARRESTO DI 
EMERGENZA viene sbloccato con un movimento 
rotatorio in senso orario.  

 

44.4.4  Attivare/disattivare avanzamento pialla 

a spessore  

Attivare l'alimentazione:  

Spingere la leva (4) . La velocit¨ di avanzamento ¯ 
attivata.  

Disattivare l'alimentazione:  

Estrarre la leva (4) . L'avanzamento ¯ disattivato. 

44.5  Attacco aspirazione  

Piallatura a filo:  

Il raccordo di aspirazione si trova sotto il 
banco di piallatura a filo (banco di prelievo).  

Piallatura a spessore:  

Dopo la conversione alla piallatura a spessore, 
il raccordo di aspirazione viene piegato verso 
l'alto.  

 

  

Non mettere in funzione la macchina senza il sistema di estrazione collegato.  

44.6  Conversione in piallatura a filo  

 

 

¶ Allentare il morsetto del piano ( 3 ) e posizionare 
il piano di piallatura a spessore ( 1 ) con il 
volantino ( 2) nella posizione pi½ bassa.  

¶ Fissare di nuovo il morsetto del piano ( 3 ).  

 

 

 

 

 

¶ Estrarre i supporti ( 4 ) su entrambi i lati del 
raccordo di aspirazione.  
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¶ Il raccordo di aspirazione ¯ posizionato in modo 
tale che la posizione dei due supporti ( 4 ) 
coincida con quella dei fori longitudinali ( 5 ).  

¶ Quindi premere i supporti ( 4 ) nei fori 
longitudinali ( 5 ) fino ad avvertire un clic distinto.  

 

NOTA:  un interruttore di sicurezza ¯ integrato nel 
foro longitudinale nella parte anteriore della 
macchina, il che significa che la macchina pu¸ essere 
avviata solo quando i supporti del raccordo di 
aspirazione sono completamente innestati.  

 

¶ Montare il tubo fle ssibile di aspirazione ( 6 ) sia 
sul raccordo di aspirazione ( 7 ) che sulla 
macchina ( 8 ) stessa rispettivamente con una 
fascetta stringitubo ( 9 ).  

 

 

¶ Prima di iniziare la piallatura a filo, passare alla 
funzione di piallatura a filo.  

¶ A tale scopo, si ruota la leva ( 11 ) verso il basso 
per evitare un'inutile rotazione dei rulli di 
alimentazione.  

 

¶ Lo spessore di piallatura a filo desiderato viene 
impost ato con la vite di regolazione ( 12 ), che si 
trova sulla parte anteriore del banco di entrata 
(13 ).  

¶ La profondit¨ di taglio impostata pu¸ essere letta 
aiutandosi con la scala ( 14 ).  

¶ Con profondit¨ di taglio comprese tra 0,5 e 1,5 
mm (1/64~1/16 in.) si ottiene la migliore finitura 
superficiale.  

 

¶ Fissare lôarresto di piallatura a filo (15 ) nella 
posizione di lavoro desiderata con la leva di 
fissaggio ( 16 ).  

¶ L'impostazione dell'angolo dellôarresto di 
piallatura a filo viene fissata con il dispositivo di 
fissaggio angolare ( 17 ).  

 

¶ Regolare il dispositivo di protezione del ponte 
(18 ) in modo che ci sia una distanza di circa 5 
mm tra il dispositivo di protezione  e il pezzo in 
lavorazione.  
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44.7  Piallatura a filo  

AVVERTENZA  

 

La parte inutilizzata dell'albero pialla deve essere coperta dal coperchio. Non afferrare 
mai i pezzi in lavorazione con le dita sui bordi, ma tenere sempre entrambe le mani 
con le dita sul pezzo in lavorazione durante la piallatura. Se il pezzo da lavorare ¯ 
corto e stretto, utilizzare lo spintore.  

 

Piallare solo pezzi piani che poggiano saldamente sulla macchina e che possono essere guidati in 
modo sicuro !  

 

 

¶ Fissare lôarresto di piallatura a filo ( 1 ) nella posizione di 
lavoro desiderata con la leva di fissaggio.  

¶ Lo spessore di piallatura a filo desiderato viene impostato con 
la vite di regolazione ( 2 ).  

¶ Regolare il dispositivo di protezione del ponte ( 3 ) in modo 
che ci sia una dis tanza di circa 5 mm tra il dispositivo di 
protezione e il pezzo in lavorazione.  

¶ Accendere la macchina con il pulsante ON.  

¶ Premere il pezzo da lavorare contro il banco di piallatura a filo 
con una mano ( 4 ).  

¶ Spingere il pezzo da lavorare lentamente e uniform emente 
sull'albero pialla con lôaltra mano (5 ).  

¶ Dopo l'operazione, spegnere la piallatrice con il tasto OFF.  

¶ Attendere che lôalbero pialla si sia fermato prima di eseguire 
ulteriori lavori!  

44.7.1  Piallatura a filo di pezzi stretti  

 

¶ Abbassare il dispositivo di protezione del ponte in modo che 
l'albero pialla sia coperto.  

¶ Spostare il dispositivo di protezione del ponte sul pezzo e 
fissarlo ad una distanza di ca. 5 mm.  

¶ Durante la piallatura a filo, posizionare il pezzo con il lato 
stret to sul piano di piallatura a filo e premerlo con una mano 
contro lôarresto di piallatura a filo e il piano di piallatura a filo. 

¶ Spingere il pezzo da lavorare lentamente e uniformemente 
sull'albero pialla con lôaltra mano. 

44.7.2  Piallatura a filo di pezzi con a rresto di piallatura a filo inclinato  

 

 

¶ Allentare il fissaggio angolare dellôarresto di piallatura a filo. 

¶ Posizionare il pezzo da lavorare contro lôarresto di piallatura a 
filo e regolare l'angolo  

. Poi fissare lôarresto. 

¶ Abbassare il dispositivo di protezione del ponte in modo che 
l'albero pialla sia coperto, 5 mm di distanza dal pezzo in 
lavorazione.  

¶ Accendere la macchina.  

¶ Durante la piallatura a filo, posizionare il pezzo da lavorare 
sul piano di piallatura a filo e prem erlo con una mano contro 
lôarresto di piallatura a filo e il piano di piallatura a filo. 

¶ Spingere il pezzo da lavorare lentamente e uniformemente 
sull'albero pialla con lôaltra mano. 
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44.7.3  Piallatura a filo di pezzi corti  

 ¶ Per piallare a filo pezzi corti, utilizzare uno 
spintore in legno o simili!  

¶ Regolare lôarresto parallelo e il dispositivo di 
protezione del ponte in funzione delle dimensioni 
del tronco scorrevole.  

¶ Posizionare il pezzo da lavorare e spingerlo 
lentamente e uniformemente sull'albero pialla 
con lo spintore in legno.  

¶ Dopo l'uso, lo spintore in legno deve essere 
applicato nuov amente al lato della macchina.  

44.7.4  Piallatura a filo di pezzi con sezione trasversale ridotta  

 

 ¶ Per la piallatura a filo di pezzi con una piccola 
sezione trasversale, viene montato un ulteriore 
supporto angolare di legno (vedi foto a sinistra)!  

¶ Con dei morsetti fissare il supporto angolare in 
legno o simili sullôarresto angolare come 
mostrato in figura.  

¶ Durante la piallatura a filo, posizionare il pezzo 
da lavorare sul piano di piallatura a filo e 
premerlo contro il supporto angolare di legno 
aggiuntivo e il piano di piallatura a filo.  

Spingere il pezzo da lavorare lentamente e 
uniformemente sull'albero pialla.  

44.8  Piallatura a spessore  

NOTA  

 

Per la piallatura a spessore dei pezzi ¯ necessario convertire la piallatrice. 

 

AVVERTENZA  

 

Prima di iniziare i lavori di conversione, spegnere la macchina e proteggerla dalla 
riaccensione.  

44.8.1  Condizioni di lavoro piallatura a spessore  

 

 

¶ I pezzi lunghi e sporgenti  devono essere adeguatamente sostenuti! Utilizzare a tal fine 
ausili adeguati, come ad es. cavalletti a rulli, ecc. Se queste istruzioni non vengono 
rispettate, c'¯ il rischio che il pezzo in lavorazione si sollevi e/o che la macchina si inclini! 

¶ Utilizzar e la funzione di piallatura a spessore solo per ridurre lo spessore di un pezzo con 
una superficie gi¨ piallata! 

¶ Nel caso di pezzi con una differenza di spessore, l'asportazione di truciolo deve essere 
calcolata rispetto allo spessore massimo. I pezzi devo no essere lavorati prima sul lato con 
il massimo spessore.  

¶ Prima di iniziare i lavori, verificare che il legno da utilizzare sia privo di corpi estranei e di 
nodi per evitare pericolose fratture.  

¶ Piallare solo pezzi piani che poggiano saldamente sulla mac china e possono essere guidati 
in modo sicuro!  
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¶ Se si devono lavorare pi½ pezzi in successione, tutti i pezzi dello stesso spessore devono 
essere fatti passare uno dopo l'altro senza modificare la regolazione.  

¶ Eseguire la lavorazione dall'inizio fino al rag giungimento dello spessore desiderato.  

44.8.2  Conversione alla funzione di piallatura a spessore  

  
 

 

¶ Per prima cosa rimuovere lôarresto di piallatura a 
filo ( 1 ) allentando la leva di fissaggio ( 2 ).  

 

¶ Per smontare il raccordo di aspirazione nella 
posizione per la piallatura a filo, estrarre ora i 
due supporti ( 6 ).  

 

¶ Ora ¯ necessario fissare il raccordo di aspirazione 
alla parte superiore del banco di prelievo.  

¶ A tale scopo il raccordo di aspirazione ¯ 
posizionato in modo tale che entrambi i suppo rti 
(6 ) coincidano nella loro posizione con i fori 
longitudinali ( 7 ) del piano di piallatura a filo.  

¶ Quindi premere entrambi i supporti ( 6 ) nei fori 
longitudinali fino ad avvertire un ñclicò distinto. 

NOTA:  un interruttore di sicurezza ¯ integrato nel 
for o longitudinale nella parte anteriore della 
macchina, il che significa che la macchina pu¸ essere 
avviata solo quando i supporti del raccordo di 
aspirazione sono completamente innestati.  

AVVERTENZA:  Per riconvertire alla piallatura a filo, 
procedere in ord ine inverso.  

NOTA  

 

Per la riconversione alla piallatura a filo, 
abbassare completamente il piano di piallatura 
a filo per evitare danni.    

 

44.8.3  Piallatura a spessore dei pezzi  

 

 

¶ Allentare il morsetto del piano ( 3 ) e impostare 
l'altezza desiderata del piano di piallatura a 
spessore con il volantino ( 4 ).  

¶ L'altezza attuale del piano viene visualizzata 
sulla scala ( 2 ).  

¶ Adattare l'altezza del piano allo spessore del 
pezzo meno l'asportazione di truciolo desiderata.  

¶ Massima asportazione di truciolo: vedi dati 
tecnici !  

¶ Fissare l'altezza regolata con il morsetto dal 
piano ( 3 ).  
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¶ Accendere la macchina premendo il pulsante ON.  
¶ Spostare la leva di avanzamento ( 1 ) nella 

posizione superiore per iniziare.   
AVVERTENZA:   Attivare il dispositivo di 
alimentazione solo dopo che la macchina ha 
raggiunto la piena velocit¨ di funzionamento (circa 5 
secondi dall'inizio).  
¶ Inserire il pezzo da lavorare in modo che la 

superficie da lavorare sia rivolta verso l'alto e 
spingerlo in avanti.  

¶ Il pezzo viene trascinato dall'avanzamento 
automatico.  

Dispositivo di avanzamento:  Il legno viene alimentato automaticamente da due rulli a molla. 
Premere il pezzo da lavorare solo contro il piano di piallatura a spessore fino a quando non 
viene catturato dal rullo di avanzamento.  

Far passare il pezzo senza spingere.  

Un pezzo lungo deve  essere sostenuto sia in entrata che in uscita dalla macchina per evitare 
"gradini" alla fine del legno.  

 

 

¶ Una volta lavorata la met¨ del pezzo (5 ), 
passare al lato operativo opposto della macchina.  

¶ Se il pezzo non viene pi½ mosso 
dall'avanzamento ( 6 ),  estrarre manualmente il 
pezzo.  

 

¶ Dopo il processo di lavoro, spegnere la macchina 
con il pulsante OFF e portare la leva di 
avanzamento nella posizione inferiore 
(avanzamento disattivato).  

¶ Attendere che lôalbero pialla si sia fermato prima 
di eseguire ulter iori lavori!  

¶ Per la piallatura a filo, la macchina deve essere 
rimontata in senso inverso.  

 

 

ATTENZIONE  

 

I pezzi lunghi, sporgenti devono essere sorretti!  

Sono possibili danni materiali e lesioni o ribaltamento della macchina causato dallôalta 
velocit¨ del pezzo! 

44.9  Dopo l'uso  

NOTA  

 

Al termine del lavoro, la piallatrice deve essere spenta:  

¶ Spegnere la macchina con il tasto OFF dell'unit¨ di commutazione. 

¶ Scollegare la spina dalla scatola di connessione e quindi scollegare la macchina 
dall'alimentazione elettrica.  

¶ Regolare il coperchio dell'albero pialla in modo che l'albero pialla sia completamente 
coperto.  
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 PULIZIA MANUTENZIONE, STOCCAGGIO, SMALTIMENTO  

45.1  Pulizia  

NOTA  

 

Detergenti non corretti possono corrodere la vernice sulla macchina. Per la pulizia 
non utilizzare solventi, diluente nitro o altri detergenti che potrebbero danneggiare la 
vernice della macchina. Rispettare le specifiche e le istruzioni del produttore del 
detergente!  

 

Preparare le superfici e lubrificare le parti nude della macchina con un olio lubrificante privo di 
acidi.  
Una pulizia regolare ¯ il presupposto per il funzionamento sicuro della macchina e la sua lunga 
durata. Pertanto, pulire l'apparecchio dopo ogni util izzo, come minimo almeno una volta la 
settimana.  

45.2  Manutenzione  

AVVERTENZA  

 

Pericolo di tensione elettrica!  La manipolazione della macchina con 
l'alimentazione elettrica accesa pu¸ causare gravi lesioni o la morte. Pertanto, 
scollegare sempre la macchina d all'alimentazione elettrica prima di eseguire lavori di 
manutenzione o riparazione e proteggerla dal il reinserimento involontario!  

La macchina richiede poca manutenzione e solo pochi componenti devono essere sottoposte a 
manutenzione. Indipendentemente da ci¸ i guasti o i difetti che potrebbero compromettere la 
sicurezza dell'utente devono essere eliminati immediatamente!  
 

¶ Prima di ogni utilizzo controllare che i dispositivi di sicurezza siano in condizioni perfette.  

¶ Controllare almeno una volta alla settimana che i collegamenti siano bene in sede.  

¶ Controllare regolarmente che le etichette di avvertimento e di sicurezza della macchina 
siano in perfette condizioni e leggibili.  

¶ Dopo i lavori di manutenzione, reinstallare  i dispositivi di protezione e verificare il 
funzionamento.  

45.2.1  Schema di manutenzione  

Il tipo e il grado di usura della macchina dipendono in larga misura dalle condizioni operative. Gli 
intervalli elencati di seguito si applicano quando la macchina viene uti lizzata entro i limiti 
specificati:  
 

Intervallo  Componente  Attivit¨ 

ogni giorno  

Protezione anti - ritorno  

le pinze anti - ritorno ð almeno una volta per ogni 
turno di lavoro per verificare che siano in buone 
condizioni di lavoro, ad esempio che non abbiano 
danni alla superficie di contatto a causa 
dell'impatto e che le pinze arretrino senza essere 
ostacolate dal loro stesso peso.  

Macchina  Pulizia (di polvere e trucioli)  

Lame pialla  
Controllare che le lame di piallatura siano in 
perfette condizioni (assenza di crepe, 
ammaccature, piegature, ecc.)  

Dispositivi di sicurezza  
Verifica della funzionalit¨ dei dispositivi di 
sicurezza.  

Una volta al 
mese  

Cinghia di trasmissione  
Controllare e, se necessario, tendere di nuovo o 
sostituzione.  

Tempo di 
funzionamento per 
inerzia  

Controllo del tempo di ritardo (effetto frenante). Il 
tempo di ritardo non deve superare i 10 secondi.  
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Rulli di 
ingresso/espulsione  

Controllare e pulire a fondo  

Unit¨ di regolazione in 
altezza  

Controllo, lubrificare  

ogni sei mesi  

Catena (alimentazione)  
Verificare la presenza di danni/usura, lubrificare, 
se necessario sostituire  

Ruota di frizione 
(avanzamento)  

Verificare la presenza di danni/usura, se necessario 
sostituire  

Piani di piallatura a filo  
Controllo dell'impostazione dell'altezza del banco di 
entrata  

Parti mobili non 
verniciate  

Pulire le cinghie e i canali della puleggia con una 
spazzola morbida, un panno di lana o di carta. Non 
usare mai solventi e acqua!  
Applicare un sottile strato di olio o grasso sulle 
parti mobili non verniciate della macchina, ma 
proteggere le cinghie e le pulegge contro la 
contaminazione da olio, grasso, solventi, vernice, 
ecc.  

45.2.2  Controllare/pulire la protezione anti - ritorno  

Controllo:  Ogni singola pinza deve tornar e nella posizione di partenza inferiore dopo la rotazione 
verso l'alto, solo per effetto del proprio peso.  

I denti della pinza devono essere sempre affilati, altrimenti aumenta il rischio di contraccolpo.  

Pulizia:  pulire le pinze sporche di resina o che si  spostano difficilmente con una spazzola e 
trementina, quindi asciugare con un getto d'aria compressa.  

Sostituire immediatamente la pinza danneggiata!  

45.2.3  Sostituire / regolare le lame di piallatura  

NOTA  

 

L'albero pialla ¯ adatto per lame per spellatura.  

Se la piallatura ¯ scadente, le lame di piallatura devono essere sostituite o, nel caso 
di lame per spellatura, riaffilate.  

Le dimensioni appropriate si trovano nei dati tecnici  
 

AVVERTENZA  

 

Pericolo dovuto a spigoli taglienti affilati!  Indossare sempre guanti protettivi 
quando si lavora sullôalbero pialla! Lesioni alle mani dovute a spigoli taglienti affilati 

 

 
 

¶ Convertire la macchina alla modalit¨ di piallatura 
a spessore.  

¶ Il raccordo di aspirazione deve essere aperto per 
poter accedere allôalbero portalame. 

¶ Tirare e girare la maniglia ( 3 ) per sbloccare il 
blocco del piano e ruotare il piano di prelievo ( 4 ) 
verso l'alto.  
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¶ AVVERTENZA:   Per allentare il fissaggio del 
piano di prelievo ( 4 ) e per poterlo ripiegare 
nuovamente, estrarre la leva di sicurezza inserita 
(5 ).  

 

¶ Allentare le barre a cuneo (1) e rimuovere le 
lame di piallatura (2).  

¶ Pulire le barre a cuneo (1) e l'albero pialla (2).  

¶ Inserire nuovamente la lama di piallatura 
affilata/nuova (2) e la barra scanalata (1).  

¶ Stringere leggermente le viti della barra a cuneo 
(3) ed eseguire la procedura di regolazione.  

¶ Posizionare il calibro di regolazione sull'albero 
pialla e im postare l'altezza corretta con le 2 viti a 
brugola (4).  

¶ Serrare la barra a cuneo. (Coppia di serraggio 
minima raccomandata 10Nm).  

¶ Non utilizzare lame di piallatura con un'altezza 
inferiore a 18 mm perch® la superficie di 
serraggio ¯ troppo piccola. 

¶ Ripete re il processo per tutte le lame di 
piallatura.  

45.2.4  Tensione/controllo/sostituzione cinghia  

Per le nuove macchine la tensione della cinghia ¯ impostata correttamente in fabbrica. A causa 
dell'allungamento delle cinghie nel corso del tempo, ¯ necessario ritensionare la cinghia.  

Per controllare/regolare o sostituire la cinghia, rimuovere il copric inghia/copricatena. Allentare le 
viti e rimuovere il coperchio.  

 

¶ La chiave a brugola necessaria per il 
tensionamento o la sostituzione delle cinghie di 
trasmissione si trova nella cassetta degli attrezzi.  

  

¶ Ora avete una chiara visione delle seguenti 
cinghie di trasmissione: per lôalbero portalame 
(1 ), per l'aspirazione ( 2 ), per l'avanzamento ( 3 ) 
e sulla catena ( 4 ).  

  1.  Controllare/sostituire cinghia di 
trasmissione albero lama  
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¶ La cinghia di trasmissione dellôalbero lama viene 
tensionata con la puleggia ( 5 ) in basso a 
sinistra.  

¶ A tal fine allentare le quattro viti ( 6 ).  
n 

Aumentare la tensione della cinghia:  ora la 
puleggia pu¸ essere spostata in direzione (+) pi½ 
tensione della cinghia.  

Ridur re la tensione della cinghia: ora la puleggia 
pu¸ essere spostata in direzione (- ) meno 
tensione della cinghia.  
 

Una volta raggiunta la corretta tensione, serrare 
nuovamente le viti ( 6 ).  

 

Per cambiare la cinghia:  

Allentare completamente le cinghie e rimuoverle 
dalle pulegge e inserire nuove cinghie. Quindi 
ripristinare la corretta tensione della cinghia.  

AVVERTENZA:  Controllare la tensione della cinghia 
comprimendo la cinghia al centro con il pollice e 
l'indice.  

¶ La corretta tensione della cinghia si ha quando la 
cinghia cede 2 -5 mm sotto una pressione di 2 
kg.  

 

¶ Al termine, riposizionare il coperchio e fissarlo 
con le  viti ( 5 e 6 ).  

 

 

2.  Controllo/sostituzione cinghia di 
trasmissione aspirazione  

 

¶ A tale scopo allentare le quattro viti ( 6 ) e 
allentare le cinghie di trasmissione dellôalbero 
lama ( 1) e dellôaspirazione (2 ).  

¶ Rimuovere la cinghia di trasmissione dellôalbero 
lama ( 1 ) dalla puleggia a ( 5 ).  

¶ Inserire nuove cinghie di trasmissione 
dell'aspirazione ( 2 ) e reinserire la cinghia di 
trasmissione (albero lama) (1 ).  

¶ Quindi ripristinare la corretta tensione della 
cinghia come descritto al punto 1.  

3.  Controllo/sostituzione ruota di frizione (avanzamento) o la cinghia di trasmissione 
(avanzamento)  

Le superfici d'attrito della ruota col tempo si consumano. In caso di eccessiva usura o di 
superficie di scorrimento danneggiata, la ruota deve essere sostituita.  

 

 

 
 

¶ La leva di avanzamento della pialla a spessore 
(7 ) deve essere nella posizione inferiore 
(disattivata).  

¶ Allentare e rimuovere la cinghia di trasmissione 
dellôalbero lama (8 ).  

¶ Sostituzione Ruota di frizione ( 10 ):  Svitare la vite 
(9 ) della ruota di frizione e rimuovere la cinghia 
di trasmissione (avanzamento) ( 11 ). Sostituire la 
ruota e riapplicare la cinghia di trasmissione 
(avanzamento). Fissare la ruota di frizione con 
una vite.  
 

Comprimere nel mezzo  

Max. 2 -5 mm  
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¶ Sostituzione della cinghia di trasmissione 
(avanzamen to)( 11 ): se ¯ necessario sostituire 
anche la cinghia di trasmissione, rimuoverla dopo 
aver smontato la ruota di frizione.  

¶ Inserire quindi la cinghia (avanzamento) ( 11 ) e 
fissare nuovamente la ruota di frizione ( 10 ) con 
la vite ( 9 ).  

¶ Rimontare la cinghia di trasmissione dellôalbero 
lama ( 8 ) e ripristinare la corretta tensione della 
cinghia come descritto al punto 1.  

 

AVVERTENZA:  NON tendere eccessivamente  le cinghie per evitare danni ai cuscinetti e 

un eccessivo riscaldamento.  

Una tensione eccessi va della cinghia causa allungamento, surriscaldamento e rapida usura della 
cinghia stessa.  

Si deve evitare la contaminazione delle cinghie con olio, grasso, solventi, vernice, ecc.  

Pulire e asciugare le cinghie e i canali della puleggia solo con una spazzo la morbida o con un panno 
di lana o di carta pulito.  

Non utilizzare detergenti per la pulizia a base di grassi, detergenti corrosivi o acqua.  

45.2.5  Controllare/lubrificare la catena (avanzamento)  

Controllare eventuali danni alla cinghia (crepe, scheggiature). La  catena pu¸ essere spostata 
ruotando la ruota di frizione per visualizzare tutte le parti. Lubrificare le catene con il normale 
grasso per macchine.  

45.2.6  Lubrificare l'unit¨ di regolazione dell'altezza (pialla a spessore)  
¶ Eliminare trucioli e polvere dalla macchina.  
¶ Rimuovere il coperchio della cintura/catena (allentare le viti e sganciare il coperchio).  
¶ Portare il piano di piallatura a spessore completamente in basso.  
¶ Pulire il mandrino/unit¨ di regolazione dell'altezza e poi ingrassare con grasso per 

macchine.  
¶ Spostare il piano di piallatura a filo verso l'alto e verso il basso 1 volta per distribuire il 

grasso.  
¶ Rimontare il coperchio (agganciare il coperchio e strin gere le viti).  

 STOCCAGGIO  

NOTA  

 

Uno stoccaggio improprio pu¸ danneggiare e distruggere componenti importanti. 
Conservare le parti imballate o non imballate solo nelle condizioni ambientali 
previste!  

 

Conservare la macchina solo in un ambiente asciutto e protetto dagli agenti atmosferici esterni!  

 SMALTIMENTO  
 

Osservare le norme nazionali sullo smaltimento dei rifiuti. Non smaltire mai la 

macchina, i componenti della macchina o i materiali operativi nei rifiuti 

residui. Contattare eventualmente le autorit¨ locali per informazioni sulle 

opzioni di smaltimento disponibili.  

Quando si acquista una nuova macchina o un apparecchio equivalente dal 

rivenditore specializzato, questo ¯ obbligato a smaltire il vecchio apparecchio. 
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 RIMEDI IN CASO DI ANOMALIE  

 

AVVERTENZA  

Pericolo di tensione elettrica!  La manipolazione della macchina in presenza di 
allacciamento alla fonte di tensione pu¸ causare gravi lesioni o la morte. Pertanto, 
scollegare la macchina dall'alimentazione di tensione prima di eseguire misure di 
ricerca dei guasti e proteggerla dalla ri accensione involontaria!  

Molte possibili fonti di errore possono essere eliminate in anticipo se la macchina ¯ collegata 

correttamente al sistema di alimentazione.  

Qualora non vi sentiste in grado di effettuare correttamente delle riparazioni resesi nece ssarie, 
e/o non disponete della necessaria formazione, rivolgetevi sempre a un esperto per risolvere il 
problema.  

Errore  Possibili cause  Soluzione  
La macchina no n si avvia dopo l'a ccensione o s i spegne automat icamente durante i l funzionamento a vuoto  

¶ Interruzione di corrente  
 

¶ Cavo di prolunga non 
collegato correttamente o 

difettoso  
¶ Motore o interruttore 

difettoso  

¶ Controllare il fusibile 
dell'alimentatore  

¶ Controllare cavo e spina  
 

¶ Far controllare il motore o 
l'interruttore da un 

elettricista autorizzato  
La macchina s i ferma durante il funzio namento  

¶ Lama dellôalbero pialla 
smussata  

¶ Lavorare con una  
velocit¨ di avanzamento 

troppo elevata  
¶ Salvamotore  

scattato  

¶ Controllare la lama 
dellôalbero pialla 

¶ Proseguire il lavoro con 
una velocit¨ di 

alimentazione inferiore  
¶ Aspettare che il motore si 

raffreddi  
La lama di pialla tura si ferma a conta tto co n il pe zzo, i l moto re cont inua a funzio nare  

¶ Le cinghie sono allentate  
¶ Le cinghie e le pulegge 

sono sporche di grasso o 
olio  

¶ Tendere la cinghia  
¶ Pulire accuratamente le 

cinghie e le pulegge o 
sostituire le cinghie  

La macchina vibra durante il funzio namento  

¶ Lama dell'albero pialla non 
correttamente regolata  

 
¶ Superficie irregolare o  
piedini di livellamento non 

regolati  
 

¶ Verificare se le lame 
dellôalbero pialla  

hanno la stessa altezza  
¶ Compensare le irregolarit¨ 

regolando i piedini di 
livellamento  

Il pezzo da lavo rare s i blocca durante  
la pialla tura a spessore  

¶ Impostata  
asportazione di truciolo 

eccessiva  
 

¶ Piano di piallatura a 
spessore sporco  

¶ Ridurre la profondit¨ di 
passata e lavorare il pezzo 

a pi½ riprese 
¶ Pulire la superficie del 

piano e trattare con la 
sciolina  

Supe rfic ie inso ddisfa cente do po la lavo razio ne  

¶ Lama dellôalbero pialla 
smussata  

¶ Alimentazione irregolare 
del pezzo in lavorazione  

¶ Controllare la lama 
dellôalbero pialla 

¶ Alimentare il pezzo in 
lavorazione in modo 

uniforme e con pressione 
costante  

Supe rfic ie ruvida dopo la lavorazione  

¶ Pezzo troppo umido  ¶ Asciugare il  
pezzo o utilizzare materiale 

asciutto  
Supe rfic ie fessurata do po la lavo razio ne  

¶ Il pezzo ¯ stato lavorato 
contro la direzione di 

crescita  
¶ Impostata  

asportazione di truciolo 
eccessiva  

¶ Lavorazione del pezzo in 
direzione opposta  

¶ Ridurre la profondit¨ di 
passata e lavorare il pezzo 

a pi½ riprese 

I bord i pial lati non sono a d angolo retto  

¶ Angolo errato impostato 
sullôarresto di piallatura a 

filo  

¶ Impostate l'arresto di 
piallatura a filo su 90Á. 
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 PLĆN ZAPOJENĉ / WIRING DIAGRAM / DIAGRAMA DE 
CABLEADO  / SCH£MA £LECTRIQUE / SCHEMA ELETTRICO  

49.1  230 V  

 

 

49.2  400 V  
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 NĆHRADNĉ DĉLY / SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIO  
/ PIECES DE RECHANGE  / PARTI DI RICAMBIO  

50.1  Objedn§vka n§hradn²ch d²lŢ / spare parts order / Pedido de piezas  
/ Commande de pi¯ces d®tach®es / Ordinazione delle parti di 
ricambio  

( CZ)  Pouģit²m origin§ln²ch d²lŢ od spoleļnosti Holzmann pouģ²v§te d²ly, kter® spolu dokonale sed² a jejich 
mont§ģ je ļasovŊ m®nŊ n§roļn§. Origin§ln² n§hradn² d²ly jsou z§rukou delġ² ģivotnosti stroje. 

DšLEĢIT£ 

Pouģit² jinĨch neģ origin§ln²ch n§hradn²ch d²lŢ m§ za n§sledek ztr§tu z§ruky! 

Plat²: PŚi vĨmŊnŊ komponent/d²lŢ pouģ²vejte pouze origin§ln² n§hradn² d²ly 
 

 

PŚi objedn§v§n² d²lŢ pouģijte servisn² formul§Ś, kterĨ najdete na konci tohoto n§vodu na obsluhu. Vģdy 
uv§dŊjte typ stroje, ļ²slo n§hradn²ho d²lu a jeho n§zev. Aby se pŚedeġlo neshod§m, doporuļujeme spoleļnŊ  
s objedn§vkou zaslat i kopii vĨkresu rozpadu n§hradn²ch d²lŢ, na kter®m V§mi poģadovan® d²ly oznaļ²te.  

Nebo pouģijte moģnost online objedn§vky prostŚednictv²m katalogu n§hradn²ch d²lŢ nebo 
formul§Śe ģ§dosti o n§hradn² d²ly na naġem webu 

Adresu pro objedn§n² d²lŢ naleznete v kontaktech na z§kaznickĨ servis.  

 

(EN)  With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation 
time and elongate your products lifespan.  

l IMPORTANT 

The installation of other than original spare parts voids the warranty!  

So you always have to use  original spare parts  

 

When you place a spare parts order  please  use the service formula you can find  in the last chapter of  this 
manual.  Always take a note of the machine type, spare parts number and part name. We recommend to copy  
the spare parts diagram and mark the spare part you need.  

Or use the electronic ordering opportunity via the spare parts catalogue or spare parts request form on our 
homepage  

You find the order address in the preface of this operation manual.  

 

(ES) Con las piezas de recambio de Holzmann, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre 
s². El ajuste ·ptimo de los componentes acorta el tiempo de instalaci·n y aumenta la vida ¼til. 

l AVISO  

áLa instalaci·n de piezas de recambio no originales lleva a la p®rdida de garant²a! 

Por lo tanto: Al llevar a cabo la sustituci·n de componentes/piezas, utilice 
¼nicamente piezas de recambio originales 

 

 

Para pedir piezas de recambio utilice el formulario del servicio de atenci·n al cliente que encontrar§ al final 
del presente manual. Indique siempre el tipo de m§quina, la referencia de la pieza de recambio y la 
denominaci·n. Para evitar malentendidos, se recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas 
de recambio en el que se marque claramente las piezas de recambio necesarias.  

O utilice la opci·n de pedido online a trav®s del cat§logo de piezas de recambio o del formulario de 
solicitud de p iezas de recambio que encontrar§ en nuestra p§gina web 

Encontrar§ la direcci·n de pedidos en las direcciones del servicio postventa que se encuentra en el pr·logo de 
esta documentaci·n. 

 

(FR)  Les pi¯ces de rechange HOLZMANN sont con­ues pour correspondre id®alement. La pr®cision dôajustage 
optimale des pi¯ces r®duisent les temps de pose et augmente la dur®e de vie. 

l AVIS  
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Le montage de pi¯ces autres que les pi¯ces de rechange d'origine entra´ne la perte de la 
garantie  !  

Par cons®quent, la r¯gle est la suivante  : Utiliser uniquement des pi¯ces 
de rechange d'origine pour le remplacement des composants/pi¯ces 

 

 

Pour commander des pi¯ces de rechange, veuillez utiliser le formulaire de service ¨ la fin de ces instructions. 
Toujours indiquer le type de machi ne, le num®ro de pi¯ce de rechange et la d®signation. Afin d'®viter tout 
malentendu, nous vous recommandons de joindre une copie du plan des pi¯ces d®tach®es ¨ la commande de 
pi¯ces d®tach®es, sur laquelle les pi¯ces d®tach®es requises sont clairement indiqu®es.  

Vous pouvez aussi utiliser l'option de commande en ligne via le catalogue de pi¯ces d®tach®es ou 
le formulaire de demande de pi¯ces d®tach®es sur notre page d'accueil. 

Pour l'adresse de commande, voir Adresses du service ¨ la client¯le dans l'avant-propos de la pr®sente 
documentation . 

 

(IT)  Con le parti di ricambio Holzmann utilizzate pezzi di ricambio che combaciano e sono adatti tra loro. 
L'esattezza di adattamento ottimale dei pezzi accorcia i tempi di montaggio e aumenta la durata di vita.  

l NOTA 

Il montaggio di altre parti di ricambio diverse da quelle originali causa la perdita della garanzia!  

Pertanto vale la regola: Per la sostituzione di componenti/parti utilizzare 
solo parti di ricambio originali  

 

 

Per ordinare parti di ricambio usare il modulo dell'assistenza che trovate al termine di queste istruzioni. 
Indicare sempre il tipo di macchina, il numero di parte di ricambio e la denominazione. Per evitare 
incomprensioni, si raccomanda di allegare agli o rdini di parti di ricambio una copia del disegno delle parti di 
ricambio, su cui sono contrassegnate le parti di ricambio richieste.  

Oppure utilizzate l'opzione di ordinazione online tramite il catalogo ricambi o il modulo di richiesta 
ricambi sulla nostr a homepage  

L'indirizzo per gli ordini si trova sotto gli indirizzi dei centri di assistenza clienti nella prefazione di questa 
documentazione . 
 

( CZ) ElektronickĨ katalog n§hradn²ch d²lŢ najdete na naġ² webov® str§nce (n§hradn² d²ly)  

(EN) For electronic spare -parts catalogue please refer to our homepage (spare -parts)  

(ES) Encontrar§ el cat§logo electr·nico de piezas de recambio en nuestra p§gina web (piezas de 
recambio)  

(FR) Vous pouvez trouver le catalogue ®lectronique des pi¯ces d®tach®es sur notre page 
d'accueil (pi¯ces d®tach®es) 

(IT) Potete trovare il catalogo elettronico dei ricambi sulla nostra homepage (ricambi)  
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50.2  Explosionszeichnung / explosion drawing / Vista de despiece  / 
Vue ®clat®e / Disegno esploso  
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No.  Description  QTY.  No.  Description  QTY.  

1 Dust chute assembly  1 34  Screw  1 

2 Socket head screw  2 34A  Spacer ring  2 

3 Interlock switch  1 34B  Set screw  2 

4 Switch mounting plate  1 35  Infeed table  1 

5 Flat washer  4 35A  Outfeed table  1 

6 Socket head screw  7 35B  Insert  2 

6A Socket head screw  9 35C Slot cover  2 

6B Lock washer  9 36  Lock nut  4 

6C Hex nut  9 37  Guide plate  2 

7 Wire for interlock switch  1 38  Bearing house  2 

7A Wire clamper  1 39  Hex head bolt  4 

7B Self tapping screw  4 40  Ball bearing  2 

7C Self tapping screw  1 41  Adjusting screw  4 

8 Wire clamper  12  42  Blade  2 

9 Rivet  1 43  Blade clamp  2 

9A Screw  1 44  Blade lock screw  10  

10  Pin 2 45  Deflector plate  2 

11  Blade guard lock knob  1 46  Key  1 

11A  Link plate  1 47  Cutterhead  1 

11B  Support arm  1 48  Retaining ring  4 

12  Pin 1 49  Bushing  1 

13  Blade guard support  1 50  Set screw  2 

14  Blade guard  1 51  Pulley  1 

15  Set screw  1 52  Infeed roller  1 

16  Spring  1 53  Pin 8 

17  Rod 1 54  Hex head bolt  8 

18  Adjusting knob  1 55  Nut  2 

19  Spring  1 56  Retaining ring  2 

20  Arm support bracket  1 57  Infeed table support  1 

21  Shaft  1 57A  Outfeed table support  1 

22  Spring  1 57 -1 Flange nut  3 

23  Flat washer  1 57 -2 Connecting bracket  1 

24  Lock nut  1 57 -3 Flat washer  2 

25  Socket pan head screw  2 57 -4 Socket head screw  2 

26  Flat washer  2 57 -5 Support plate  1 

27  Cover plate  1 57 -6 Socket head screw  3 

28  Hex head bolt  2 57 -7 Shaft  1 

29  Flat washer  14  57 -8 Adjusting knob  1 

30  Lock nut  1 57 -9 Socket head screw  1 

31  Flat washer  1 57 -10  Pin guide bracket  1 

32  Infeed table adjusting knob  1 57 -11  Pin 1 

33  Flat washer  2 57 -12  Retaining ring  1 
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No.  Description  QTY.  No.  Description  QTY.  

57 -13  Spring  1 94  Socket head screw  1 

57 -14  Socket head screw  2 95  Lock knob  1 

57 -15  Socket head screw  2 96  Handwheel  1 

57 -16  Socket head screw  2 97  Hex head bolt  2 

57 -17  Pin 2 98  Flat washer  2 

58  Socket head screw  4 99  Thickness scale  1 

59  Guide rod  3 100A  Cut depth scale  1 

60  Flange nut  6 100  Body  1 

61  Shaft  1 100 -1 Lock nut  1 

62  Kickback plate  28  100 -2 Flat washer  1 

63  Socket head screw  2 100 -3 Spring  1 

64  Flat washer  2 100 -4 Lock block  1 

64A  Lock washer  2 100 -5 Handle  1 

65  Sprocket  2 100 -6 Shaft  1 

66  Roller bearing  4 100 -7 Spring  1 

67  Spring house  4 100 -8 Bushing  1 

68  Spring  4 100 -9 Knob  1 

69  Screw  4 
100 -
10  

Set screw  1 

70  Outfeed roller  1 101  Tube  1 

71  Screw  4 101 -1 Extension Tube  1 

72  Bushing  4 102  Tube nut  1 

73  Screw fixed plate  2 103  Cover  1 

73A  Screw fixed plate  2 104  Socket head screw  5 

74  Table  1 105  Lower switch box  1 

75  Pointer  1 106  Upper switch box  1 

76  Socket head screw  1 106A  Switch  1 

76A  Flat washer  1 107  Strain relief  3 

77  Flat washer  4 108  Power cord  1 

78  Bearing  4 109  Motor  1 

79  Chain  4 110  Flat washer  4 

80  Washer  4 111  Hex head bolt  4 

81  Lock nut  4 111A  Lock washer  4 

82  Chain  1 112  Key  1 

83  Locket nut  1 113  Motor pulley  1 

84  Flat washer  1 114  Flat washer  1 

85  Spring pin  1 115  Hex bolt  1 

86  Sprocket  1 115A  Lock washer  4 

87  Shaft  1 116  V-belt  1 

88  Bearing  2 117  Fan house  1 

89  Bevel gear  2 118  Socket head screw  1 

90  Bevel gear support bracket  1 118A  Lock washer  1 

91  Bearing  2 119  Flat washer  2 

92  Spring pin  1 120  Fan 1 

93  Shaft  1 121  Shaft  1 
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No.  Description  QTY.  No.  Description  QTY.  

122  Ball bearing  2 154 -1 Gear  1 

123  Self tapping screw  4 154 -2 Sprocket  1 

123A  Flat washer  4 154 -3 Square bushing  1 

123B  Lock washer  4 155  Gear shaft  1 

124  Fan house cover  1 156  Flat washer  1 

125  Set screw  1 157  Hex head bolt  1 

126  Fan pulley  1 158  Chain  1 

126A  V-belt  1 159  Spring  2 

127  Sprocket  1 160  Hex head bolt  1 

127A  Socket head screw  1 161  Sprocket support plate  1 

127B  Cord clamp  1 162  Idler sprocket  1 

127C  Flat washer  1 163  Lock nut  1 

127D  Hex nut  1 164  Carriage bolt  1 

128  Socket head screw  4 165  Lock block  1 

129  Flat washer  4 166  Flat washer  1 

130  Body cover  1 167  Lock handle  1 

130A  Tool box  1 168  Socket head screw  2 

131  Socket head screw  1 169  Guide bracket  1 

132  Dust export  1 169A  Set screw  4 

132A  Filt bag  1 170  Fence support  1 

133  Socket head screw  2 171  Hex head bolt  1 

134  Flat washer  2 172  Lock nut  1 

135  Socket pan head screw  1 173  Carriage bolt  1 

136  Socket head screw  1 174  Flat washer  1 

137  Lock nut  1 175  Lock handle  1 

138  Flat washer  1 176  Flat head screw  4 

140  Belt tension lever  1 177  Socket head screw  2 

140 -1 Tension lever glove  1 178  Fence angle support plate  1 

140 -2 Flat head screw  1 178A  Hex nut  2 

141  Spring  1 179  Angle pointer  1 

142  Socket head screw  1 180  Fence  1 

143  Hex head bolt  1 181  Square nut  4 

144  Flat washer  2 182  Hose  1 

145  Connecting plate  1 183  Hose clamp  3 

146  Idler pulley  1 184  6mm Hex wrench  1 

147  Ball bearing  1 185  5mm Hex wrench  1 

147A  Retaining ring  1 185A  4mm Hex wrench  1 

147B  Retaining ring  1 185B  3mm Hex wrench  1 

148  Lock nut  1 185C  8-10mm Spanner  1 

149  Bearing  2 185D  Guide block  2 

150  Flat belt pulley  1 185E  Shaft  1 

151  Flat belt  1 185F  Retaining ring  4 

152  Shaft  1 188  Socket head screw  4 

153  Retaining ring  1 189  Flat washer  4 
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No.  Description  QTY.  No.  Description  QTY .  

190  Self tapping screw  4 202  Socket pan head screw  12  

191  Self tapping screw  4 203 -1 Front caster support  1 

192  Terminal  1 203 -2 Swivel caster  2 

193  Self tapping screw  2 203 -3 Connecting lever  1 

194  Overload protector  1 203 -4 Rear caster support  1 

195  Emergency switch  1 203 -5 Flat washer  16  

196  Rubber bushing  1 203 -6 Socket head screw  16  

197  Quick connector  6 203 -7 Rigid caster  2 

199  Small leg plate  1 204  Cable tie  2 

199 -1 Socket head screw  8 205  Right fence cover  1 

199 -2 Hex nut  4 206  Left fence cover  1 

199 -3 Foot  4 207  Flat washer  1 

200  Large leg plate  2 208  Socket head screw  1 

201  Connecting plate  1 209  Push stick  1 

201 -1 Connecting plate  1 
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 PROHLĆĠENĉ O SHODŉ/CERTIFICATE OF CONFORMITY / 
DECLARACIčN DE CONFORMIDAD / D£CLARATION DE 
CONFORMIT£ / DICHIARAZIONE DI CONFORMITê 

 

 

Dovozce  / Distributor / Dystrybutor  
HOLZMANN MASCHINEN È 

4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA  

Tel.: +43/7289/71562 -0; Fax.: +43/7289/71562 -4 

www.holzmann -maschinen.at  
 

N§zev / Name / Denominaci·n / D®signation / Denominazione  

Srovn§vac²-tlouġŠkovac² fr®zka / combined planer thicknesser / Garlopa mec§nica-
regruesadora  / Pialla combinata a filo e spessore  

Typ / Model / Modelo  / Type  / Modello  

HOB 260ABS  

SmŊrnice ES / EC - directives / Directivas CE  / Directives CE  / Direttive CE  

¶ Maschinenrichtlinie / Machinery Directive  2006/42/EC  

Pouģit® normy  / applicable Standards / Normas aplicables  / Normes applicables  / Norme 
applicate:  

¶ EN 61029 -1:2009/A11:2010  

¶ EN 61029 -2-3:2011  

¶ EN ISO 12100:2010  
 

( CZ) T²mto prohlaġujeme, ģe vĨġe uvedenĨ typ stroje splŔuje bezpeļnostn² a zdravotn² poģadavky 
smŊrnic ES. Toto prohl§ġen² ztr§c² svou platnost, pokud by doġlo ke zmŊn§m nebo ¼prav§m stroje, 
kter® n§mi nebyly odsouhlaseny. 
 
(EN)  Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health 
requirements of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being 
explicitly authorized by us in advance renders this document null and void.  
 
(ES)  Por medio de la presente, declaramos que las m§quinas arribas mencionadas debido a su 
concepci·n y construcci·n en la versi·n comercializada por nosotros cumplen todos los requisitos 
esenciales en materia de seguridad y de salud de las directivas UE mencionadas. Esta declaraci·n 
perder§ su validez en caso de que se lleven a cabo modificaciones en la m§quina que no hayan sido 
acordadas con nosotros.  

 

(FR)  Nous d®clarons par la pr®sente qu'en raison de leur conception, les machines susmentionn®es 
dans la version que nous commercialisons sont conformes aux exigences fondamentales de s®curit® 
et de sant® des directives CE mentionn®es. Cette d®claration perd sa validit® en cas de modifications 
non convenues avec nous apport®es ¨ la machine. 

 

(IT)  Con la presente dichiariamo che le macchine sopraindicate, nella versione da noi messa in 
circolazione, sono conformi nella loro struttura ai requisiti essenziali di sicurezza e salute delle 
direttive UE elencate. La presente dichiarazione ¯ nulla se si apportano modifiche alla macchina che 
non sono state da noi autorizzate.  

 

Technische Dokumentation  

HOLZMANN -MASCHINEN  

4170 Haslach, Marktplatz 4  

 

Haslach, 03.06.2020  

Ort / Datum place/date  

 

 

 

 

 

DI (FH) Daniel Schºrgenhuber 

Jednatel  / Director  
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 ZĆRUĻNĉ PODMĉNKY ( CZ)  

1.) Z§ruka:  

Spoleļnost HOLZMANN poskytuje z§ruku na mechanick® a elektrick® ļ§sti stroje v trv§n² 2 let pro nekomerļn² pouģit² 
vĨrobku a v d®lce 1 rok pŚi pouģit² pro ¼ļel podnik§n², a to poļ²naje datumem n§kupu stroje. Spoleļnost HOZMANN 
vĨslovnŊ upozorŔuje na to, ģe ne vġechny vĨrobky z jej²ho sortimentu jsou urļeny pro komerļn² pouģit². Dojde-li v r§mci 
vĨġe uvedenĨch lhŢt k z§vad§m, kter® nejsou vylouļeny podm²nkami uvedenĨmi v ļ§sti "Podm²nky", pak spoleļnost 
HOLZMANN oprav² nebo vymŊn² zaŚ²zen²/stroj podle vlastn²ho uv§ģen². 
 

2.) Reklamace :  

Pro ovŊŚen² opr§vnŊnosti reklamace mus² kupuj²c² kontaktovat prodejce. Prodejce n§slednŊ p²semnŊ nahl§s² reklamovanou 
z§vadu spoleļnosti HOLZMANN. V pŚ²padŊ opr§vnŊn® reklamce vyzvedne spoleļnost HOLZMANN reklamovanĨ vĨrobek  

u prodejce. Z§silky prodejce, kter® nebyly pŚedem koordinov§ny a schv§leny spoleļnost² HOLZMANN nebudou 
akceptov§ny. 
 

3.) Podm²nky:  

a) Reklamace budou akceptov§ny pouze tehdy, pokud spoleļnŊ s vĨrobkem bude dod§na kopie origin§ln² faktury nebo 
pokladn²ho dokladu autorizovan®ho prodejce spoleļnosti Holzmann. N§roky ze z§ruky zanikaj² v pŚ²padŊ, ģe stroj nebyl 
dod§n kompletn² nebo se strojem nebylo dod§no jeho pŚ²sluġenstv². 

b) Z§ruka se nevztahuje na bezplatn® kontroly, ¼drģbu, inspekci nebo servisn² pr§ce na stroji. Z§vady zpŢsoben® 
nespr§vnĨm pouģit²m koncovĨm uģivatelem nebo prodejcem stroje nebudou rovnŊģ akceptov§ny jako reklamace. 

c) Vylouļeny jsou z§vady na spotŚebn²ch d²lech: uhl²kov® kart§ļky, odpadn² vaky, noģe, v§lce, Śezac² desky, Śezac² 
zaŚ²zen² a ostŚ², veden², spojky, tŊsnŊn², obŊģn§ kola, pilov® listy, hydraulick® oleje, olejov® filtry, posuvn® ļelisti, sp²naļe, 
ŚetŊzy atd. 

d) Vylouļeny ze z§ruky jsou poġkozen² vĨrobku zapŚ²ļinŊn§: nevhodnĨm nebo nespr§vnĨm pouģit²m, chybnĨm pouģit²m 
vĨrobku pro jin® neģ jeho bŊģn® ¼ļely, nedodrģen²m n§vodu na obsluhu a pokynŢ k ¼drģbŊ, vyġġ² moc², d§le pak opravy 
nebo technick® zmŊny a ¼pravy neautorizovanou d²lnou nebo samotnĨm koncovĨm uģivatelem a pouģit²m neorigin§ln²ch 
d²lŢ nebo pŚ²sluġenstv², kter® nejsou od spoleļnosti Holzmann. 

e) Vznikl® n§klady (n§klady na pŚepravu) a vĨdaje pŚi neopr§vnŊnĨch reklamac²ch budou po kontrole naġimi 
kvalifikovanĨmi pracovn²ky vyfakturov§ny z§kazn²kovi nebo prodejci. 

f) Vadn® vĨrobky po uplynut² z§ruļn² doby: Oprava bude provedena pouze na z§kladŊ ¼hrady z§lohov® faktury nebo  
na z§kladŊ faktury prodejce podle nacenŊn² opravy (vļetnŊ n§kladŢ na pŚepravu) spoleļnost² Holzmann. 

g) N§roky ze z§ruky budou uzn§ny pouze z§kazn²kŢm prodejce spoleļnosti Holzmann, kterĨ vĨrobek poŚ²dil pŚ²mo  
u spoleļnosti Holzmann. Tyto n§roky jsou v pŚ²padŊ pŚeprodeje vĨrobku nepŚenosn®. 
 

4.) Reklamace o n§hradu ġkody a jin® n§roky:  

OdpovŊdnost spoleļnosti Holzmann je ve vġech pŚ²padech omezena do vĨġe hodnoty zboģ². N§roky na n§hrady ġkody  
z dŢvodu nedostateļn®ho vĨkonu, nedostatkŢ nebo z nich vyplĨvaj²c²ch vad nebo vĨpadkŢ v obratu kvŢli z§vadŊ vznikl®  
v z§ruļn² dobŊ nebudou uzn§ny. Spoleļnost Holzmann trv§ na sv®m z§konn®m pr§vu prov®st vylepġen² vĨrobku. 
 

SERVI S 
 

Po uplynut² z§ruļn² doby mohou bĨt opravy realizov§ny i u neautorizovanĨch servisn²ch firem. K dispozici je V§m 
samozŚejmŊ i nad§le servis spoleļnosti HOLZMANN-Maschinen . V takov®m pŚ²padŊ uplatnŊte Vaġe nez§vazn® 
popt§vky/reklamace s ¼daji dle bodu C) na n§ġ z§kaznickĨ servis nebo n§m poġlete vyplnŊnĨ pŚiloģenĨ servisn² formul§Ś.  

Mail: info@holzmann -maschinen.at  

FAX: +43 7289 71562 4   
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 GUARANTEE TERMS (EN)  

1.) Warranty:  

For mechanical and electrical components Company Holzmann Maschinen GmbH garants a warranty period of 2 years for 

DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use -  starting with the purchase of the final consumer 

(invoice date).  

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine 

at its own discretion.  

 

2.) Report:  

In order to  check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his retailer. The retailer has to report 

in written form the occurred defect to Holzmann. If the warranty claim is legitimate, Holzmann will pick up the defective 

machine from the re tailer. Returned shippings by retailers which have not been coordinated with Holzmann will not be 

accepted. A RMA number is an absolute must -have for us -  we wonót accept returned goods without an RMA number! 

 

3.) Regulations:  

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of 

Holzmann is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the machine are missing.  

b) The warranty does not include free check ing, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to 

incorrect usage through the final consumer or his retailer will not be accepted as warranty claims either.  

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers , knives, rollers, cutting plates, cutting devices, 

guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.  

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which 

the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not 

authorized workshops or by the customer himself, usage of non -original Holzmann spare parts or accessories.  

e) A fter inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty 

claims will be charged to the final customer or retailer.  

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only rep air after advance payment or retailerôs invoice 

according to the cost estimate (incl. freight costs) of Holzmann.  

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized Holzmann retailer who directly purchased the 

machine from Holzmann. Thes e claims are not transferable in case of multiple sales of the machine.  

 

4.) Claims for compensation and other liabilities:  

The liability of company Holzmann is limited to the value of goods in all cases.  

Claims for compensation because of poor performance , lacks, damages or  

loss of earnings due to defects during the warranty period will not be accepted.  

Holzmann insists on its right to subsequent improvement of the machine.  

 

SERVICE  

 

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still 

at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filin g 

the SERVICE form on the following page and send it:  

via Mail to info@holzma nn -maschinen.at  

or via Fax to: +43 7289 71562 4  
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 DECLARACIčN DE GARANTĉA (ES) 

1.) Garant²a: 

Para los componentes el®ctricos y mec§nicos, HOLZMANN concede una garant²a de 2 a¶os para el uso no comercial. 

Para el uso comercial, hay un per²odo de garant²a de 1 a¶o a partir de la fecha de compra del usuario final/comprador. 
HOLZMANN se¶ala expresamente que no todos los art²culos de la gama est§n destinados al uso comercial. Si durante este 
per²odo se producen defectos que no est®n excluidos en los detalles enumerados en el punto "Disposiciones", HOLZMANN 
reparar§ o sustituir§ el aparato a su discreci·n. 
 

2.) Notificaci·n: 

El distribuidor notificar§ por escrito a HOLZMANN el defecto que se ha producido en el aparato. En caso de que la 
reclamaci·n de garant²a sea leg²tima, HOLZMANN recoger§ el aparato en el distribuidor o ®ste lo enviar§ a HOLZMANN. No 
se aceptar§n las devoluciones que no hayan sido coordinadas previamente con HOLZMANN. Todas las devoluciones 
deber§n llevar un n¼mero RMA proporcionado por HOLZMANN. De lo contrario, HOLZMANN no podr§ aceptar la mercanc²a 
ni procesar la reclamaci·n ni la devoluci·n. 
 

3.) Disposiciones:  

a) S·lo se aceptar§n reclamaciones de garant²a si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del recibo de 
compra del socio comercial de Holzmann. La reclamaci·n de garant²a expirar§ si el aparato no se env²a completo con 
todos los accesorios.  

b) La garant²a no incluye trabajos de comprobaci·n, mantenimiento, inspecci·n o de servicio gratuitos en el aparato. Los 
defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco  

estar§n cubiertos por la garant²a. 

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. ej., escobillas de carb·n, bolsas colectoras, cuchillas, 
rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, gu²as, acoplamientos, juntas, impulsores, hojas de sierra, aceites 
hidr§ulicos, filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc. 

d) Quedan excluidos los da¶os en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato (no 
conforme a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de mantenimiento, o por 
fuerza mayor, por reparaciones inadecuadas o modificaciones t®cnicas llevadas a cabo por talleres no autorizados o por 
los propios socios comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios no originales de HOLZMANN.  

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspecci·n) en caso de reclamaciones de garant²a no 
justificadas se facturar§n al socio comercial o distribuidor despu®s de que nuestro personal especializado haya realizado 
las comprobaciones.  

f) Aparatos fuera del per²odo de garant²a: las reparaciones s·lo se llevar§n a cabo tras el pago por adelantado o la factura 
del distribuidor con arreglo a la estimaci·n de costes (incluidos los gastos de transporte) de la empresa HOLZMANN. 

g) Las reclamaciones de garant²a s·lo se conceder§n a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN que haya 
comprado el aparato directamente a la empresa HOLZMANN. Estas reclamaciones no se podr§n transferir en caso de que 
el aparato  

se venda varias veces  
 

4.) Reclamaciones por da¶os y perjuicios y otras responsabilidades: 

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa Holzmann se limita al valor del aparato. No se aceptar§n 
reclamaciones por da¶os y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, da¶os indirectos o p®rdidas de ingresos 
ocasionados por un defecto durante el per²odo de garant²a. La empresa Holzmann insiste en su derecho legal a una 
mejora posterior del aparato.  
 

SERVICIO DE ATENCIčN AL CLIENTE 
 

Una vez expirado el per²odo de garant²a, los trabajos de reacondicionamiento y de reparaci·n s·lo podr§n ser llevados a 
cabo por em presas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN -Maschinen GmbH estar§ encantado de seguir 
apoy§ndole con su servicio de atenci·n al cliente y de reparaciones. En este caso, realice una consulta no vinculante a 
nuestro servicio postventa para obten er informaci·n sobre los costes indicando los datos que figuran en el punto C) o 
env²enos su consulta utilizando el formulario que se encuentra en la siguiente p§gina.  

Mail: info@holzmann -maschinen.at  

FAX: +43 7289 71562 4  
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 D£CLARATION DE GARANTIE (FR)  

1.) Garantie  :  

HOLZMANN accorde une p®riode de garantie de 2 ans pour les composants ®lectriques et m®caniques et ®lectriques 
destin®s ¨ un usage non-commercial  ;  

pour un usage commercial, la p®riode de garantie est dô1 an, ¨ compter de l'achat de l'utilisateur/acheteur final. 
HOLZMANN souligne express®ment que tous les articles de la gamme ne sont pas destin®s ¨ un usage commercial. Si des 
d®fauts surviennent dans les d®lais susmentionn®s/d®fauts qui ne sont pas bas®s sur les d®tails d'exclusion ®num®r®s 
dans les ç Dispositions  è, HOLZMANN r®parera ou remplacera l'appareil ¨ sa propre discr®tion. 
 

2.) Message  :  

Le revendeur signale par ®crit ¨ HOLZMANN le d®faut qui s'est produit sur l'appareil. Si la demande de garantie est 
justifi®e, l'appareil sera retir® chez le revendeur HOLZMANN ou envoy® ¨ HOLZMANN par le revendeur. Les retours sans 
accord pr®alable avec HOLZMANN ne seront pas accept®s. Chaque envoi retourn® doit °tre muni d'un num®ro RMA fourni 
par HOLZMANN, sinon l'acceptation des marc handises et le traitement des r®clamations et des retours par HOLZMANN ne 
seront pas possibles.  
 

3.) Dispositions  :  

a) Les demandes de garantie ne seront accept®es que si l'appareil est accompagn® d'une copie de la facture originale ou 
d'un re­u de caisse du partenaire commercial de la soci®t® Holzmann. La garantie est annul®e si l'appareil n'est pas 
rapport® complet avec tous les accessoires pour la collecte. 

b) La garantie exclut les travaux gratuits de contr¹le, de maintenance, d'inspection ou dôentretien sur l'®quipement. Les 
d®fauts dus ¨ une mauvaise utilisation par l'utilisateur final ou son revendeur ne seront pas non plus accept®s comme 
r®clamation au titre de la garantie. 

 

c) Sont exclus les d®fauts des pi¯ces d'usure telles que les balais de charbon, les sacs collecteurs, les couteaux, les 
rouleaux, les plaques de coupe, le mat®riel de coupe, les guides, les accouplements, les joints, les roues, les lames de 
scie, les huiles hydrauliques, les filtres ¨ huile, les m©choires coulissantes, les interrupteurs, les courroies, etc.  

d) Sont exclus les dommages caus®s aux appareils par une utilisation incorrecte, par une mauvaise utilisation de l'appareil 
(non conforme ¨ son utilisation normale) ou par le non- respect des instructions d'utilisation et de maintenance, ou par la 
force majeure, par des r®parations ou des modifications techniques inappropri®es effectu®es par des ateliers non autoris®s 
ou par les partenaires commerciaux eux -m°mes, par l'utilisation de pi¯ces de rechange ou d'accessoires HOLZMANN non 
originaux.  

e) Les frais occasionn®s (frais de transport) et les d®penses (frais d'inspection) en cas de r®clamations injustifi®es au titre 
de la garantie seront factur®s au partenaire commercial ou au revendeur apr¯s examen par notre personnel sp®cialis®. 

f) Appareils en dehors de la p®riode de garantie : La r®paration n'est effectu®e qu'apr¯s paiement anticip® ou facture du 
revendeur selon le devis (frais de transport inclus) de la soci®t® HOLZMANN. 

g) Les droits de garantie ne sont accord®s qu'aux partenaires commerciaux d'un revendeur HOLZMANN qui ont achet® 
l'appareil directement chez HOLZMANN. Ces droits ne sont pas transf®rables si l'appareil  

est vendu plusieurs fois  
 

4.) Demandes de dommages -int®r°ts et autres responsabilit®s :  

La responsabilit® de la soci®t® Holzmann se limite dans tous les cas ¨ la valeur marchande de l'appareil. Les droits ¨ 
dommages -int®r°ts pour cause de mauvais fonctionnement, de d®fauts, ainsi que de dommages indirects ou de manque ¨ 
gagner dus ¨ un d®faut pendant la p®riode de garantie ne sont pas reconnus. La soci®t® Holzmann insiste sur le droit l®gal 
de r®parer un appareil. 
 

SERVICE  
 

Apr¯s l'expiration de la p®riode de garantie, les travaux de r®paration peuvent °tre effectu®s par des entreprises 
sp®cialis®es appropri®es. La soci®t® HOLZMANN-Maschinen GmbH se tient ¨ votre disposition pour vous aider en mati¯re 
de service et de r®paration. Dans ce cas, envoyez une demande de devis sans engagement, en indiquant les informations 
voir C), ¨ notre service client¯le ou envoyez-nous simplement votre demande ¨ l'aide du formulaire joint au verso.  

Mail: info@holzmann -maschinen.at  

FAX: +43 7289 71562 4  
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 DICHIARAZIONE DI GARANZIA (IT)  

1.) Garanzia:  

HOLZMANN concede un periodo di garanzia di 2 anni per i componenti elettrici e meccanici per uso non commerciale;  

in caso di utilizzo commerciale, ¯ prevista una garanzia di 1 anno, a partire dall'acquisto da parte dell'utente 
finale/acquirente. HOZMANN sottolinea espressamente che non tutti gli articoli della gamma sono destinati ad un uso 
commerciale. Se entro i suddetti periodi/difetti che non si basano sui dettagli di esclusione elencati al capitolo 
"Disposizioni", HOLZMANN riparer¨ o sostituir¨ l'apparecchio a propria discrezione.  
 

2.) Comunicazioni:  

Il rivenditore comunicher¨ per iscritto a HOLZMANN i difetti che si sono verificati nell'apparecchio. Se la richiesta di 
garanzia ¯ giustificata, l'apparecchio viene ritirato presso il rivenditore HOLZMANN o inviato alla HOLZMANN dal 
rivenditore stesso. Restituzioni senza previo accordo con HOLZMANN non sono accolte e non possono essere accettate. 
Ogni spedizione di ritorno deve essere provvista di un numero RMA fornito da HOLZMANN, altrimenti l'accettazione della 
merce e l'elaborazione dei reclami e dei resi da parte di HOLZMANN non ¯ possibile. 
 

3.) Disposizioni:  

a) Il diritto alla garanzia sar¨ accettato esclusivamente se alla macchina sar¨ allegata copia della fattura originale ovvero 
dello scontrino di acquisto d el rivenditore Holzmann. Il diritto alla garanzia decade qualora, al momento del ritiro, la 
macchina non sia completa di tutti gli accessori.  

b) La garanzia esclude il controllo, la manutenzione, l'ispezione o gli interventi di assistenza gratuiti sull'app arecchio. 
Evetuali anomalie dovute allôuso non conforme alle disposizioni da parte dellôutente finale o del proprio rivenditore non 
saranno accettate come diritto alla garanzia.  

 

c) Sono esclusi i difetti delle parti soggette ad usura come spazzole di carb one, sacchetti di raccolta, coltelli, rulli, piastre 
di taglio, dispositivi di taglio, guide, giunti, guarnizioni, giranti, lame, oli idraulici, filtri dell'olio, ganasce scorrev oli, 
interruttori, cinghie, ecc.  

d) Sono esclusi i danni agli apparecchi causa ti da un uso improprio, da un uso errato dell'apparecchio (non conforme al 
suo scopo normale) o dallôinosservanza delle istruzioni per l'uso e la manutenzione, oppure da cause di forza maggiore, da 
riparazioni o modifiche tecniche improprie effettuate da o fficine non autorizzate o dagli stessi partner commerciali, dall'uso 
di ricambi o accessori non originali HOLZMANN.  

e) I costi sostenuti (costi di trasporto) e le spese (costi di ispezione) in caso di richieste di garanzia ingiustificate sar anno 
fatturati al partner commerciale o al rivenditore dopo la verifica da parte del nostro personale specializzato.  

f) Dispositivi non coperti da garanzia: Le riparazioni devono essere effettuate solo dopo il pagamento anticipato o la 
fattura del rivenditore in conformi t¨ al preventivo dei costi (incluse le spese di trasporto) di HOLZMANN. 

g) I diritti di garanzia sono concessi solo ai partner commerciali di un rivenditore HOLZMANN che ha acquistato 
l'apparecchio direttamente da HOLZMANN. Tali diritti non sono trasferibi li in caso di vendite multiple dell'apparecchio  

 
 

4.) Diritto al risarcimento danni e ulteriori responsabilit¨: 

In tutti i casi la societ¨ Holzmann risponde solo limitatamente al valore della macchina. Il diritto al risarcimento danni a 
causa di cattive prestazioni, anomalie e danni conseguenti ovvero la perdita di guadagno dovuta a un difetto rilevato 
durante il periodo di garanzia non saranno riconosciuti. La societ¨ Holzmann fa valere il diritto alla riparazione della 
macchina.  
 

ASSISTENZA  
 

Tra scorso il periodo di garanzia i lavori di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti da ditte specializzate 
opportune. Anche la HOLZMANN -Maschinen GbmH continua a essere a vostra disposizione per l'assistenza e le riparazioni. 
In tal caso inoltrate  una richiesta di preventivo senza impegno, indicando le informazioni come da punto C) al nostro 
servizio assistenza clienti o inviateci semplicemente la vostra richiesta tramite il modulo allegato.  

Mail: info@holzmann -maschinen.at  

Fax: +43 7289 71562 4  
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 SLEDOVĆNĉ VħROBKU | PRODUCT MONITORING  
Po dod§n² vĨrobku n§s zaj²m§ Vaġe spoko-
jenost s n²m. PŚi procesu zlepġov§n² vĨrob-
kŢ jsme totiģ z§visl² na V§s a Vaġich zkuġe-
nostech s jejich pouģ²v§n²m: 

-  Pot²ģe, kter® se vyskytly bŊhem 
provozu vĨrobku. 

-  Chybn® funkce stroje, kter® se 
vyskytly za urļitĨch provozn²ch 
podm²nek. 

-  Vaġe vlastn² zkuġenosti z provozu, 
kter® mohou bĨt uģiteļn® i pro ostatn² 
uģivatele stroje. 

Pros²me V§s o zaznamen§n² Vaġich zkuġe-
nost² a zasl§n² na naġi adresu emailem, 
faxem nebo p oġtou 

We monitor the quality of our delivered 

products in the frame of a Quality Management 

policy.  

Your opinion is essential for further product 

development and product choice. Please let us 

know about your:  

-  Impressions and suggestions for 

improvement.  

-  experiences that may be useful for other 
users and for product design  

-  Experiences with malfunctions that occur in 

specific operation modes  

We would like to ask you to note down your 

experiences and observations and send them to 

us via FAX, E -Mail or by post  

Moje  postŚehy / My experiences  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Jm®no / name: 

VĨrobek / product: 

Datum n§kupu / purchase date: 

Zakoupeno v / purchased from:  

E- Mail/ e - mail :  

DŊkujeme za Vaġi spolupr§ci! / Thank you for your cooperation!  
 

 

ADRESA / address:  

HOLZMANN MASCHINEN  

4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA  

Tel : +43 7289 71562 0  

Fax: +43 7289 71562 4  

info@holzmann - maschinen.at  
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