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2 BEZPELNOSTNC S YMNBRELYYSIGNS/ SEcALES DE
SEGURIDAD / SYMBOLES DE S{ GBEGNAL BI
SICUREZZA

oy BEZPELNOSTNE SYMBOLY _ ~ SAFETYSIGNS Es ;I(EBI\TII;AICi_AE(fDEDL(E)SSEGU
V h Z N ASYMBOLS DEFINITION OF SYMBOLS SeMBOLOS

R SYMBOLES DE SECURITE _ SEGNALIDISICUREZZA
SIGNIFICATION DES SYMBOLES SIGNIFICATO DEI SIMBOLI

CE-SHODN!E-Tento virobek je v soul a
Ccz
c € ES.
EN CE-Conformal! - This product complies with the EC -
directives.
a CONFORMI DA D E&dproducto cumple con las
ES T
directivas CE.
FR CONFORMI TE-Q®EE produit r®pond aux
T CONFORMI Té -QEEst o prodotto =~ <con
direttive CE.
CZ Dodrgujte n8vdd k obsluze
EN  Follow the instructions!
ES &4Observe el manual de instruccio
FR  Respecter le manuel !
IT Osservare le istruzioni!
CZ PSi pr&ci na r ot uzjakc§zcghn ol §psotuegczhv a
EN Do not use gloves when working on rotating parts!
ES aEst 8 prohibido usar guantes cua
componentes rotatorios!
Port de gants interdit | ors des
FR .
rotation !
IT Vietato utilizzare guanti quando si lavora su parti rotanti!
CZ Poug2vejte osobn2 olchr
EN  Wear personal protective equipment!
ES aUse el equipo de prot
Porter un ®quipement di
FR . .
individuelle !
Indossare i dispositivi di protezione
IT  individuale!
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CZ Vistraha pSed Seznimi poranhn? mi
EN  Warning about cut injuries!
ES 4Advertencia de sufrir | esiones
FR  Attention aux coupures !
IT Attenzione alle lesioni da taglio!
CZ PoranBn2 rukou od pohyblivich | 8§
EN  Hand injury due to moving parts!
ES alLesiones en |l as manos por | as p
FR Bl essures aux mains en railson de
IT Lesioni manuali dovute a parti in moto!
cz Neliteln® nebo odstranhDn® vistragn® ¢gt2tky al
okamgitn vyrmDnDny
EN Missing or non  -readable security stickers have to be replaced immediately!
aDeben sustituirse i nméetleroadeadnatantiay/ollas s
ES pegatinas que haya en | a m8quina, gue se haya
retirado!
FR Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles ou
retir®s sur |l a machine doi vem®dP at emeampl ac ®s
T | segnali di avvertimento e/o le etichette applicate sulla macchina, che sono

illeggibili o sono stati rimossi, devono essere sostituiti immediatamente!
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TECHNIK A /TECHNICS/ TE£CNI CAECHNIQUE /
TECNOLOGIA

31 Soul 8st dol/dv8lumeryde suministro / Contenu de la livraison
| Dotazione di fornitura

Popis / Description/ Denomi nalci - Popis / Description/ Denomi nalci
D®s i g n d Dénonmnazione * 7" D®s i gn d Dénonmnazione
Srovng&vhotugSkovalk?2 fr®zKk UpevRovaei a(pask/dixation handle
1 jointer & planer / Regruesadora / Raboteuse 11 |/ Pal anca ddevieride fxation- n/
/ Pialla combinata a filo e spessore Leva di fissaggio
Pod®Ipm @& v 2/ pldner fence / Tope de - . . -
2 rectificado / But ®e de d®gauchi 12 Le hov ! ] lgstL_ld_)bm_Ib/ ETDLD [T
. . / Goujon / Vite prigioniera
Arresto per pialla a filo

L2.s

Sac? h Acdrindagon / Tubo de 14 - Z8kl adnz2z k lvk/pasyg plates /
3 as pi r aduyaurdaspiration / Tubo di 14 El ement os d/ePlaquesadallernbase /
aspirazione C | Elementi di base

Dr 8§k pSedneanp)/rol en

Hadi ¢ ov® /hoseoclipg / Abrazaderas / front caster support assembly  (swivel

4 3 e 15 caster )/ Soporte delantero de la rueda de
Colliers de tuyau / Fascette stringitubo di r e c/Rouleties pivotantes avant /
Supporto ruote orientabili anteriori
. . . Spoj ov ac ?copneciinglever/
5 Posuvng tsyilldlAn_g s_tlc_k / 16 El ement o d/eflu®@memt de clo
corredera / BOt on do&i hS3patoré i on .
Elemento di collegamento
) Dr g8k zadn?gédv many )e/n
PS2pojka ddgd&8w8nzxoll ect rear caster support assembly (rigid castor) /
6 del sistema déRamcmi raci | 17 Soporte trasero de la rueda fija (Rueda de
d'aspiration / Attacco aspirazione di recgd Support de roul ktt
Supporto ruote posteriori
Dr § ®lo d ® npRrhaov 2/thdlder planer - oL .
fence / Tope de rectificado (soporte) / MR S.' dl o h_o bl ofplaner kmfgawge 99
7 18 | / Calibre para cuchillarecta / Gabarit de la
Support But ®e de dArgstouc h - .
. ) lame de rabot/  Dima per lame pialla
per pialla a filo (Supporto)
Ochrannl kryt hobl/badeac?2 i -
. Gr ouby p o dsctewswase frame /
8 I e S HOIEC I RI J 19 Tornillos bastidor/ Vi s du ch®©ssi s

Cache de protection de portique | Copertura
di protezione ponte

Hr d1 o o d/s@ctiof soéket/

9 Tubul aduras de Tabslge r aci | 20
d'aspiration /  Presa di aspirazione
Prachovl /b=d&/Besa para el polvo /
Sac 7 c o/pSachetio raccogli  -polvere

Viti sottotelaio

N8vod k ofbnanuai/z dnstrucciones de
uso / Mode demploi / Manual e doéus

10
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3.2 Komponent y & OvIl 8dac? /gEonpangntesy elementos de
mando / Composants et ® ®ment s /dCemponentieth nd e
elementi di comando

Popis / descripton/ Denomi naci - N A Popis /description/ Deno mi nalc i
D®s i g n d Denoninazione D®s i g n d Dénontinazione

N A

Srovng&vhotdgSkov alkcémbihed®z |

planer and thicknesser / Garlopa me c § n- ( Tl ou g Sk o v/ghicRnessirtg plane table /
1 regruesadora / Machine ° rabotl 7 Mesa regruesadora / Table de la raboteuse  /
d ®g a u d Rialla combinata a filo e Banco pialla a spessore
spessore
Rul n2 nkaosltoaven? /[hdndwheglSk y
P o d 8 v a c fentsy pldnér table / Mesa de for thickness adjustment / Ajuste de grosor
2 deposil/cTia-bnl e d'/eBancad® e 8 convolante / Vol ant de r ®gl a
entrata | ' ®p ai/sVvelentino regolazione dello
spessore

Tepl ot n2 (230y¥)9 theamal circuit

VT st up n Pback plafdr table / Mesa de breaker (230V) / Di syuntor t®r

3 retirada / Table de sortie / Banco di prelievo 9 / Disjoncteur thermique (230V) /
Interruttore termico di sicurezza (230V)
Kryt hobl oval/bRhdeguard8 | c e Tl al 2ndkwz ov ®h o z kemeérgenceg n 2
4 Cubierta protectora del puente | Cache de 10 stop switch/ Pulsador de PARADA DE
protection de portique | Copertura di EMERGENCIA / BOUTOND'A RR gd'urgence /
protezione ponte PuLsaANTE Arresto di emergenza
Pod®Il n® p/rplanerfende 6 Tope de Tl al 2MYRNUTO/ OFF switch/ Interruptor
5 rectificado / But ®e de d®ga/uchi 11 de APAGADO / INTERRUPTEURd ' ar/r ° t
Arresto per pialla a filo INTERRUTTORE Off
Rul n2 nkaosltoaven2 hl oubky
handwheel for adjusting surface cutting g
h . > Tl a | 2Z2ARNUTO / ON switch / Interruptor
6 depth / Ajuste de profundidad de rectificado 12 2E ENEEREED /) ICEEEL TR RS
convolante / Vol ant de r ®gl a | NTERRUTTORE ON
profondeur de d®ydantiochi s ¢
regolazione prof ondi t ™ di pas
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -

HOB 260ABS



MANN
N MASCHINEN
- |

/7

33 Techni ck ®&daj/e Techni cal Data / D®Dtoorsn ®e®Cni cosS
techniques / Datitecnici

Spe cifika ce / specification / Especi fi d&pi®cn fica
| Specifica
Na p D1ivltage/ Tensi/Tension / 230V ~ 400 V
Tensione 50 ~50

D®I k a k al/lwable length / Longitud del

cable / Longueur du/ laumbezza cavo 1800 1800

JmenovitlT vT ko dratedorotorroutput
power/  Potencia nominal del motor /
Pui ssance d®bit®e utile abs
Potenza nominale del motore

Pol et hobl ov adiumberohcot@rT
knives/  Cantidad de cuchillas rectificadoras /
Nombre de lames de rabot /' Numero lame
pialla

1.8

RozmBDr hobl ov ac/Pclhiter block ¢ e
dimension / Dimensiones de las cuchillas
rectificadoras / Dimensions de la lame de

rabot / Dimensioni lame di piallatura

258 x 2,5 x 20

Ot 8] ky hobl ov a c/zuiter blockgspesdt
! Velocidad de las cuchillas rectificadoras /

Vitesse de rotation d'arbre de lame / Vel oci 6700
del |l 6al bero portal am
D®I ka s ac? /damdatian &ngth /
Longitud de la manguera de aspiraci - 920
Longueur du tuyau d'aspiration / Lunghezza
tubo di aspirazione
Hrdl o odsig§v/Anguction siock
boquillas de ddpiarmadir-en de 75
tubulure d'aspiration / Bocchettoni di

aspirazione |

Vi gka sr ovn§v ac/ylhnertablé height
/ altura de la mesa / hauteur de la table / 925
altezza tavolo pialla

R o z mDstroje / overall dimensions / 1160 x 950 x
Dimensiones / Dimensions / Misura 1100
Hmotnost netto / net weight / Peso neto / 88

Poids net / Peso netto

Hl adina akustick®NA(ISOB7K& /h u

sound power level LWA / Nivel de potencia

sonora LWA (ISO 3746) /' Niveau de puissance 96,2 k3

acoustique L  wa (ISO 3746) / Livello di potenza
sonoral wa (ISO 3746)

Hladina akust i ck ®h dPA(IS@ k1202) /

sound pressure level LPA / Ni vel de pr 83,2 k3
sonoral pa (1ISO 11202) / Niveau de pression
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acoustigue L pa (ISO 11202) / Livello di
pressione sonora L pa (ISO 11202)

Srovns8v/ig8nurface planer /| GatD®@aumei §dePaia filo

Max. § 2 Ska sr ov/m8xvpaniig width/
anchura m8x. de [(lLargaurimia dua d o
rabot de d®g au/cMax dasylaegze pialla

afilo

254

Max. t | ou g $kav n § v/ &ax2cutting depth
/ profundi dad m8x./ £pai cscretuy
maxi mal e de d®gaudax spessOR a
filo

Rozsah natpdde@®2n®ho prangle t k
range of planer fence / zona de giro del tope
de rectificado / Battement de | a 90-45
d®g auc hi s/sArandirotazione arresto
pialla a filo

Roz mBDr sr ov n Stola c/avdrlong table
dimension / di mensiones del t

Di mensions de | a tabl e de
Dimensioni banco piallatura a filo

RozmBDpod®|I n®ho p 1 @anerferica
dimension / dimensiones del tope de
rectificado / Di mensi ons de | a 643 x 126
d ®g auc hi s/sRingeasioni arresto pialla a
filo

1050 x 260

T1 ou g Sk o/\hiknéss planer / Regruesadora /Rabot d' usi nage en ®pai g
Pialla a spessore

Max. pracovn? (§2Ska ob)/mixku
cutting width / anchura m8x. de
(anchura de la pieza de trabajo) / Largeur
ma X . de travail (Il argeur de
Max. larghezza di lavoro (larghezza pez zo da
lavorare)

Max. pracovn2 WIlgka obrnomaku
cutting thickness / altura m8x. de
(altura de pieza de trabajo) / Hauteur max. de 160
travail (hauteur de | & Maxi
altezza di lavoro (altezza pezzo da lavorare)

Max. ¥b NDr t S tnaxkcutting depth /
retirada m§8x. HPeofordeur ma. aes 2
rabotage / Max. asportazione di truciolo

254

Roz mBDgr acovn? hol/dménsidns
working table / dimensiones de la mesa de
trabajo / Dimension de la table de travail /

Piano di lavoro dimensioni

480 x 254

(CZ) Pozn8mka k emis2?2m hluku: Uveden® hodnoty jsou emisn?2 hodnoty, a proto nem
Al kol i existuje korelace mezi %Yrovn?2 emi g2 oa inmits?§, dmalaz e | ;o Ipe telviend i ovchv? o dipta,t
faktory, kter® ovlivRuj?2 %roveR imis2 skutelnh pS2tomnich na pruacotvji.gtpio| eptats§?
a dal g2ch pracovn2ch procesplr.acRoniajltdn®& ehomonhootuy vnaj ednotlivich zem2ch 1igit. T
umognit lepg2 odhad. nebezpel2 a rizik

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the

same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether addit ional

precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of t he workspace and

other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also var y from

country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(ES) Avi so sobre |l os valores de ruido: Los valores indicados son val oamismode emi s
tiempo valores seguros en el lugar de trabajo. Aunque ohsaydeunanntiosrir-enl,acnio- ns ee npture
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con certeza si es necesario adoptar medidas de precauci - -n adicimninsil-ers roe alo. e k!
lugar de trabajo, se encuentran la naturaleza del espacio de trabajo y otras fuentes de ruido, es decir, el n%mero de
de trabajo adyacentes. Asimismo, | os valores admisibles en el | egam deforamaaij o
debe capacitar al usuario a evaluar mejor los p eligros y los riesgos.

(FR) Avi s Donn®es sutebevhteuts indiqu®es sont des valeurs d' ®mission et ne rep
de s®curit® sur le |ieu de travail. Bien qu' il exi ste une ciompro®lsaithiloen deen tdr®d uli
mani re fiable si des mesures de pr®caution suppl ®mentaires sont n @ssiens sair e:
r®el |l ement pr®sent sur | e |ieu de travail c 0o mpr e n hdaottes sbueces de ruitacest ®r - -gliteilequ e s  d €
nombre de machines et d'autres processus de travail adjacents. L etgarievduneur s au
pays © | "autre. Toutefois, ces infoimwmatieoams deéewi @auan®vaéumet i ee danig'eut ielt 1| e r
(IT’Y Nota Dati sulla rumorosit”™: I valori indicati sono valori di emi sadofidine e Q!
sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene esista una correlazione tra i livel i del l e emissioni e i mmissioni, non s
se siano 0 meno necessarie ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il livello di emissioni effettivamente presente s ul luogo di lavoro

includono le condizioni tipiche del I'area di lavoro e altre fonti di rumore, come per es. il numero di macchine e la presenza di altri processi di

lavoro adiacenti. | valori consentiti sul posto di lavoro possono anche variare da paese a paese. Tuttavia, queste informazio ni permettono

all'u tente di stimare nel modo migliore pericoli e rischi.
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Vvegenl z8kaznzku

Tento n8vod na obsluhu obsahuje dTl egit® informace a u
srovng8vac?2 a tl| ouHPBR6OABS ¢cd8Ife ®zky Y| eaByodahako8cen®ho o:
"stroj ".

Tento n8vod na obsluhu je ned2l nou soul] stz stroje
pozdhDj g2Ulb&8dgejtte jej pro budouc?2 pougit? na vhod
pro ugivatele (obslupupachemr @anOh®kpSed a pSilogte
je sd2len s tSet 2 mi stranami

Zvl 8gtn2 pozornost vRDnujte lkapitole Bezpel|l nost

Z dTvodu neust8l ®io vivoje nagich produktT se mohou v
m2rnhD i git od skutzj]lingsBDnz2 NVegpdstpatdhDIT t ®t o dokument ac
informuijte.

Technick® zmBDny vyhrazeny

Po dod&n2?2 zkontrolujte bezodkladnhD stav zbog2? a v pS2p
zaznamenejte tyto okamgitn do pSepravn2ho |istu!

Gkody zpTsoben® pSepraVounmbl §geny pS2mo u n§s nejpozd
od dodgnz2.

Na pozdRDjg? reklamace nebude br 8t spolelnost Hol zmann

Autorsk® pr8vo

E 2020

Tato dokumentace je chr&8§nhDna autorskim pr&vem. Z toho
nedot|l ena! PSetisk dokumentace, pSeklad, pougit2 fotog
M2sto soudu je ve spr8&vn2m %zem2 Linz nebo pS2slugnl s

Kontakt na slugby z8kazn2kTm

HOLZMANN MASCHINEN

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw O
Fax +43 7289 71562 Dw 4

inffo@holzmann -maschinen.at
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5 BEZPELNOST

Tato | 8st obsahuje informace a dTI egistr@ vpo8kvyancy? ka b e zopued
fr®zky HOB db6 PABSY ozu a mani pul aci s n?

Pro Vagi bezpelnost si pSed uveden2m do provozu
k obsluze. To v8&8m umogn?2 bezpelnD manipul ovat se
nedorozumRDn2m a zranhDn2 osob a gkod8m na maj et kt
a piktogramy pougak®jinia bBerpeinostn2 alvistragng

51 Dl epougi t 2

Srovn8vac? a tIoujgékwrv!aecr?afpr®czkcapracd$§ma dﬁdknhnaé[bél

(nap8Sevovl 8§knit® desky, lisovan® dSevNn® dels&mindSavet.
nel aminovan® oés®yn2kovim nebo |tvercovim prTSezem
Za gkody a zranBDn2 zpTsoben§ jinim neg ke sv®mu %l elu

nenese spolkdALZMANSN -MASCHINEN j akoukoliv odpovBDdnost nebo zE&
511 Techni c k ® mezen?

Strojlzep rovozovat pouze za n§slpedsjit:Sedéh podm2nek

Rel. vihkost : max. 90 % )
Teplota (provoz ) +1A a@G+40A C
Stroj nen2 urlen prlo venkovn?2 pougit?

512 Zak8zam®u gi/tNebezpelpo®gi t 2

- Pougit2 n8strojT, kter® nesplRuj2 bezpelnostn2 poge
zpracovsgn2 dSely.a (EN 847
- LigtnhDn2 st rboejze ovhddodw na to, zda je nap8jen2 zapnut

- Obsluha stroje bez odpov?2addathostc2 fyzick® a dudgevn?
- Obsluha stroje bez znal osti ng§vodu k obsluze
- ZmDny na konstrukci stroje
- Provoz stroje v potenci8lnhD vibugn®m prost Sed?
- Provoz stroje mimo specprfdsktofreach2® podm2 nky
- Odstranhn?2 bezpelnostn2ch znalek pSipevnRDnich na st
- MDnit, obch8zuet8dMébz | innosti bezpelnostn?2 prvky si
- Zpracovg8§n?2 materi 8l T o rozmBDrech mimo. | imity uveder
i
c

n pkn'['ainstrukc2 u

Nespr8§vn® pougit2 ne b 2
[ r na n8hradu gkady Vv Tl

— 0

ned dr ge
ch n8rokT
52 Pogadavky na obsl uhu

Stroj je urlenlT pro obsluhu jednou osobou. PSedpokl ade
psychick8 zpTsobilost, jakog i znal.ost a pochopen2 n8§yv
Z8kony a naS2zen? platn® v m2sth poug?2vs8n2 stroje moho
obsluhya omezit tak poug2vgn2 tohoto stroje

PSed prac2 na stroji si sundejte prsteny, n8ramky, hod
svagte dlouh® vlasy, pSi pragcniutnpaSisl t@hoajvil vejidyo hradRuwtégdd @
ruk8vy naruby

Pr8§ce makerickIlch soul§ste h nebo zaS2zen2ch sm2 pr o
odborn2k nebo mohou b1t tyto vykon8vs8§ny pod veden2zm a
el ektrikgSe
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53 Bezpelnostn?2 prvky

Stroj je vybaven n8sl eduj 2c?2 mi bezpelnostn2mi zaS2zen?

T TLALETKO OWUHO ZASTAYVENE
Aby byl o mogn® nebezpel n® pohyby K

p Seh S gpro2230vp tPSH u p Se
padku proudu se .motg
l adnut?2 mot or upraoudub o

I
h

T Termo spPpalbt
mot oru nebo v
Teprve po vyc
Ize stroj znovu zapnout

OchrannlT kryt [ Odn2matelnlT bezpelnostn?2 prvek
hobl ovac?ho v§8 zapraRuje pSi opepobcobkToragh§oen:?
hobl ovac2 v§8lec

Odn2matelnl f Odn2mateémnpel nostinz prvek

bezpelnostn? p pSed pSesprao btoluo u gsSek oovdSsnt2r a n 2
prav2tkem

Kryt Semene a |71 Odn2matelnl bezpelnostn? prvek
PSed YWkony %drghy se odstran?
1 Bezpelnost nep ev rep) 8 2npacojdksyg v:§muzs 2 bl t

zasunut T (pSi zatl al emnl2y greuts 2j dnt® cvak
stroj mohl spustit

f Bezpelnostn? p8l ky na spodn2 stran
(automaticky zapadnou p Si skl open2 hopl ovac}?

=~

54 Bezpelnostn?2 pokyny
u m
|

Aby se pSedeglo poruch8m, pogkozeni Sabadp&vopmniZmipsebls
kromh obecnlTch pravidel pro bezpelnou prs8ci zohledni't
T PSed uveden?m do provozu zkontrolujte stroj na %plr
tehdy, pokud jsou odpojiteln® ochrana® penvkypat Sal it
obr&bnNn2 na m2sthN, jsou v dobr®m stavu a S$S8dnh udr ¢
T Jako m2sto instalace vyberte rovnl, neklouzavl podk
1 ZajistNDNDte dostatek prostoru kolem stroje!
T ZajistNDte dostateln® svDteln® pedm2mkygaba8prhcovi gt
stroboskopickTm %l inkTm!
9 Dbejte na |ist® ptacovn2 prostSed?
f Poug2vejte pouze bezvadnl n8§stroj, kterT nem§ prask
deformace .
T PSed zapnut2?2m stroje z nRhRj odstraRte seSizovac?2 n§s
f Udrgujtekobkmsstroje bez pSek&8gek (napS. prach, t Sz
atd.).
1 PSed kagdim pougdgit2m zkontbrezlvmjdise®omstroj, zda je v
1T Nikdy nenech8vejte bhRg2c2 stroj bez dozoru
f Stroj smBDj2 obel§dodvardsgbogravay y pouze osoby, kt er ® jsou s n?2
sezn8meny a kter® byly pouleny o nebezpel2ch, kter &
1 ZajisthDte, aby se neopr8vnhDn® osoby zdrgovaly -v be:
na aby dDti byly mimo dosah stroje.
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T Noste vhodn® octhéreadnkpy@(porcohsranu ol2, ochranu sluchu,
a pSil ®havl ochrannl odRv, nikdy vgak voleb®zoplkl é| er
vt aglen?2

T Pr8ce na stroji s rukadvicemi nen2 povol ena

f Dlouh® vliasy skryjte pod s2Sku na vlasy.

T Neodstr aHuokpiae t S2sky rulnh

T Neodstr aoRlu§etzekeybo jin® | §sti obrobku z oblasti Sez§gn

T Poudgijte tlalnou tyl

f Stroj provozujte pouze s % innim ods8vac2m syst®mer

f Pracujte vgdy s rozmyslem a pondSpbndpluvejpae r madmBr mo

T Stroj nikdy nepSethDgujte

T VyhnDte se pr8ci na stroji v pS2padhd %navy, nedost e
alkoholu nebo drog !

i ngougzvejte stroj v m2stech, kde vipary barev, r 02
pSedstavuj?2 potentip®lg8s mebex palpi ozi

T NekuSte v bezprostSedn2 bl2zkolsti stroje (nebezpel?2

T PSed pSipojen2m stroje ke zdroji nap8jen2 se ujistt

T UjistnhDte se, ge je.zaS2zen? uzemniDno

1 Poudg?evegauze vhodn® prodlugovac?2 kabely

1 PSed pSestavbou, seSizov&n2zm, mNSen2m, |igthDnzm, Yc
vypnRte a pSi YdrgbnD nebo opravhD jej vgdy odpojte ¢
stroji polkejte, ag se vgethmjyenBcelrajrantehwv? | 8atia
proti opRtovn®mu ne¥¥mys|l n®&mu zapnut 2

55 Elektri ck8 bezpelnost

T UjisthDte se, ge je stroj uzemnhin

i Pougzvejge pouze vhodng@.prodlugovac2 kabely

T Pogkozenl nebo zamotanl kabel zvyguje rizielem Yr azu
zach8zejte opatrnhD. Nikdy nepoug2vejte nap8jec? kat
odpojovs8n?2 elektrick®ho ng§Sad? ChraRte kabel pSed
pohyblivimi | §st mi

i PSedpls'[m~vyhovujzc2 z8str| ky a osdnpiogvi?jd?a jrzicz2i keol e%rtar
elektricklm proudem. )

f Vniknut? vody do elektrick®ho n8Sad? zvyguje rizikc
Nevystavujte elektrick® n§Sad? degti ani vlIhkosti

T Poug2vsg8n2 elektrick®ho n8Sad? ve vIhk®m {izdogt Sed? |
nap8jen? chr8nhDn proudovim chr8nilem.

T Elektrick® n8§Sad? nepoug?2vejte, pokud | ej nel ze zafr

56 Speci 8lbre2zpel nostn?2 pokyny pro tento stroj

1 PSi pr8ci na rotuj2c?2ch | 8stech nen2? dovoleno nosit

T PSi prevopje se vytv8S2 dSevDnl prach. Proto-pSipoj
n®mu ods8vac?mu syst ®mu pro&k ugr patacaijted?es hy m2 st nost e
dobSe vDtr8ny, a vgdy zapnDte ods8v8n2 pralchu, neg

. Nikdyneodst r aRujte odSezky nebo jin® | §sti obrobku z ob

T PSi pougit?2 fr®zovac2ch n8strojT o prTmDru O 16 mm
odpov2dat nor m&@201FAINENBH7-2: 2013; Drg8ky n8stroj T mu
nor mN EN3: 2013;

T NadmBDrnl hluk mTge zpTsobit pogkozen? sluchu a dol
Noste ochranu sluchu certifikovanou podle pSedpisT
abyste omezili wvystaven?2 hluku

1T Poug2vejte pouze hoblovac?2 nstwmjde schvg8len® pro tentc

57 VIistrahy
Navzdory spr8§vn®mu pougit?
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571 Dal g2 rizika

T Nebezpel? poranhBn?2 n&§Sad2m, zvl§ggthn pSi vimNnhN n§Sce
T Nebezpel?2 poranbDn2 o obrobky/ | 8sti obrobku, kter® r
1 Nebezpel?2 poranhN8z2emp®bndimku

Vzhl edem k povaze a konstrukci stroje mohou nastat neb
sluze oznalen® n8sledovnnh

NEBEZPELZC

Takto oznalen® bezpelnostn2 wupozornhDn?2 signa
situaci pokKktuelr e | 2 nevyvarujete, bude m2t za

zr anhDn?2

POZOR

oznal en® bezpelnostn?2 upozornhRNn?2 sighna
, pokud se j2 nevyhnete, mTge m2t za n§

oznal en® bezpelnostn2 wupozornhDn?2 signa
, pokud se j2 nevyhnete, mTge zpTsobit

UPOZORNNNC

Bezpelnostn2 wupozornhBDn2 oznalen® t 2 mto nebezFs o
pelnou situaci, kter8&8 mTge v®st k pogkozen?

nevyvarujete

Bez ohledu na vgechny bezpelnostn? pSedpisy zTstg&8vsg8 VS
technick8 zdatnost [/ vzdRDI &n2 nejdT7legith¢ggémybrer@mep no
stroje. Bezpel n§ pr&ce z8vis?2 plSedevg2m na V§s

6 TRANSPORT

Pogkozen® zved&ky nebo zvedac? za$2zen? a-v§:
nosti mohou zpTsobit v8gng8 zrdYgtdy 2 k a e bzovwdldogkd?
zaS?2zeg8%zaa? prosdSetd&tyelhmou nosnost a bezvadi
pellivhD upevnhDte. Nikdy nezTst8vejte pod zav]

>

UPOZORNNNC

K manipulaci se strojem v
t ak® pougzt pal et ov-l
L

kozdvignl vozz2k
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Pro sprg&§vnou pSepravu dodrgujte FO\{an pokyny a inform
s e thigtD, m2sta pro v8zac?2 prostSedky, hmotnosti, po
depsan® pSepravn2 polohy atd.

Strojje pSepravovsgn pomoc? rolemt elgtrmav@sledhem zmNDny pracovi gt n
zvednuty.

7 MONTCG

71 PkonpS2pravy

711 Kontrola sdold8ytk¥

l hned po dod8n2 zkontrolujte stroj, zdnae cnheydooljl2o nkh kptoedrkE
anejsou uvol ®Pnou @spoje. Pogkozen? nebo chybhDj2c?2 | 8sti okamg
prodejci nebo pSepravci. Viditeln§ pogkozen2? zpTsobent§
zaznamen8na do dodac2ho |istu a nahladgte tato pogkozen

712 VibhRr vhodn®ho pracovigth

T Pro stroj zvolte vhodn® m2sto
1 Dbejte pSitom b epzopjedlanacksftonZmehr T stroj e

f Zvolen® m2sto mus?2 zarulovat vhodn® pSipojen2 k el e
s§vac2mu syst ®mu

1T UjisthDte se, ge ja pevaPmposbam®m povrchu a ge podl
stroje .

9 Stroj mus2 blTt vyrovn8n ve vgech.podpRrnich bodech

f Mus2te tak® zajistit vzd§lenost nejm®nhD 0,8 m koler

1T PSed a za strojem mus?2 blt zajigtDn paoch Sebnl prostoc

obrobkT

72 Mont §¢gl §st2 demont ovatrardsgoth pr o

Stroj je dod8vs&n pSedem s modnetnoovnatnolyga mpeSp $d prgaewns tjve t Seb e
smontovat podl e

n8§sl eduj2c2ch pokynT a prov®st el ektri
UPOZORNNNE

UpevnhDte posmomnh8ygbhedagSkovac2 fr®zku k podl a:

1. Mont 8¢9 z8kl adny

T Namontujte | erz®hl®a@pmmyedy
ged® prgkladny.
1 K tomu potSebujete gega. gr
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T Namontujte
dr g 8k n(59.1 e

spojovac?2 prvek

T PSipevnnhte
stroje a
rohu .

pSedn? akzadrkl i
gepdevwihniat eg r 6)u by K a ¢

T Um2 st Dt e zS8&@damidmas msodl ahu.

se, §erolpysyklapeny nahorua v pS2p

pot Seby upravte ®Igku noho
T NynZvednNDte stroj. na z8kl a
WX ALITHSt roj je tnNgkT. PSi
o pomoc druhou osobu a dbejt
pSi zved8n2, pSen8§gen? a skl
Zvedn®Pni odgen?: )
ZajistDte stabilitu pSi zved
nag2Sku)bokT
ZvednNDte/ skl 8dejte z8tNDg s p
a rovnimi z8dy Jjako vzpDhDral
N8kl ad nezvedejte/ neskl|l 8dejt
PSen8gen?
N8kl ad pSeng8§gejte obNDma ruka
N§klad noste s napS2menT mi z
f UpevRuje se | tySmi kamr(aBldby

v otvorech .

2. Mont §gpod®l n®ho prav2tka
T PSigroubujte upelMRokag¢gi gp§
nainstal ovade&mpu
1 Doraz (11) zasuRte
t Seba otevS2t
i Profixacidorazu( 11) v
upev Rop&Ek®d0)

d®). Kkoend je n 2 (|
up&vyRovac?2 p
pogadovan®
opNt .zavSe

f Odn2 mat elcrhlr annT zgdorazek se pak
upevn?2 zal2d.oraz (
K tomu se | epad)l
a ar etpalkghl(wd) s
a p®rovou

zgarsouunbe (d o
podlidykou
p dl@ )l noaggkroouu b(u j e .
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3. Mont 8gochrann®ho krytu v§8lc
f ZasuRt e oroaryawpivek (17)do )
| erven®ho B).KEKwmMu mus?2 b
orandg®J al {flIl@kouvod.nNDn

T Oran®oV al {18 kjo zaar et ocowpln
zaji gotcthnr2ann®ho kwvypwdgadlow
poloze .

4, Mont 8gprachov®8bku
T NasaNt ehrddod tdbici)na stroj a u
gr ou b(0m.

f UpevnhDte prach22yl podloeR (¢
spony ( 21).

73  Elektri ck ® Si poj en?

Nebezpel n® eIektr!iPcéki@orjaethZStro~jseOLkvisszetjizca2, S
sm2 prov8dNt pouze kvalifikovanl el ektri k8sS

a dohledem kvalifikovan®ho elektrik8Se

UPOZORNNNC

lhned po elektrick®m pSipojenhobk omtvsd hkepldre
ot 8§l ersprjSesnl , phokhuldovwsaecdt §EPew opal n®m s mhdr u
posuvu. Pokud tomu tak nen2?, vymhDRte m2sta pSipo
opakujte kontrolu, dokudhobbodac3mpr\E&tnfken?

Elektrick® ppéi,opvo§jde2n’—’posr’reoc2 komizi§sacé kaypaTomalo zaS2zen?
provozovs8§no pSes proudovi chr&nil

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
HOB 260ABS




MANN
N MASCHINEN

d

(o)
o

4

731 VytvoSen2 p8i0goj en?

Pro pSipojen?2 stroje k elektriczck® s2ti postupujte n§sl
f Zkontrolujte, ge pS2vodn?2 napht? a Ftrlkekvetnrcej edpov?
T Zkontrolujte, g¢ge pS{voan napRt? a frekvence odpov?

odchyl ka napiRDt? je N5% NapS: stroj o naphRDt2z 380V |
400V. V nap8jec?2 s2ti stroje musRkRatublt k dispozici [

T Pogadovanl prTSez nap§8§jec2ho kabelu naleznete v tat

f Doporulujeme poug2t kabel typu yO0O7RN (WDE0282), pSi
k ochranhD proti mechani ck®mu pogkozen?z,

T PSipojte nap8jec? kianbeslv okr ko§dnp ove? dvasjt2ucpn2? krabici (L
viz. obr8zek n2ge. Pokud je k dispozice | 606 z8suvkse
s2thD pomoc2? uzemnhDn® spojky )66 (L1, L2, L3, N, t0)

NapDt 2
PS2 po poov 5-gi | ov T 4-gi 1l ovli
S bez
N-vodil e N-vodi | e
7. PSipojen2 na ods8vac2? zaS2zen2? prachu a tS§

UPOZORNNNC

Stroj mus?2 blt pSipojen k ods§vac2mu zaS2zen
mus2 spustit soulasnhD s mode8emc3thafdiece Poug
a

(DI'N4102 B1) trvale antistatick® (nebo uze
spl Rovat pS2slugn® bezpelnostn? pSedpisy.

\%

8
8.1

tomto stroji. integrovan®

PROVOZ
Provozn?2 pokyny

A
A

—

Mani pul ace se strojem, kdm@ije2p$igm@jkenilcé<r®rn
m2t za n8sledek v8gn® zr anBB&aWdknerpys e d oyvughdcye osd
pojte stroj od nap8jen2 a zajistRDte jej !prot

—

Ni kdy nespougtpXittel asloerofigm s

UPOZORNNNC

Pokud sena dSemaddhgb¥ytky pryskySice, mJTge m2t sm
vhodn® mazi vo, aby se zbadeir otvinloonlkiogrdd md r lod elk o
stole .
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8.2 Kontrol ap Sedveden?2 nprodoau

f Zkontrolujte, zda jsou nainst/addpdjniatcealgre® hBazadddPDEer
T Zkontrolujte, zda jsou spr8vnhD namontovs8§ny vhodn®

f Zkontrolujte, zda nejsou opot Seben® Heowy mVRtceg noge;
(viz. kapitola Bdr g)b a

§  Zkontrolujte,zdaje real i zp$8&pojen2 k ods§vac2mu syst ®mu
T Kontrola spr8vn®ho smRruvegt.8ken? hobl ovac2ho

8.3 Nastaven?

1. VIigkov® nastaven?2 srovnS§va

1 Pod8vac?2 st TI
Tl ougsSrkcavn§s&nAastavuje seSiz
groubdm (

Vistupn?z stTI
Vigkd stupsatedlou | ze nastavit
groulRu (

2. Nastaven2 pod8vac2ho a vI st
PS2tlaln§ s2la odpr ugvelnséthup np?
v8l ce je nastavena z viroby
f Pokud je potSeba zmhDnit p§

upravit pomo8ad4ygroubT (

T I mbusovli kl2| pat$almie? pmrad
ve SRk®38stroj T, ktersg8 se n
stranhD .stroj e

3. Rameno + Ochrannl kryt v§&lce

f Pogadovans8 oHrgkran® krytu h
vE8Il cnels(tksue nastavuje stavl]
(5) pod ramenem

T Po uvolnhNn2 orangov®ho z@&)j
l'ze mTstek odsunout strano
g2Sku obrobku

1 Toto orangov® zajigSovac?
pogadovan® pol ohy .ophRt wuza
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4. Nastavpaod8d® n®ho prav?2tka
PSed prvn2m uveden2m do prov
zkontrol ovatpog®bnpirBaov?2 t ka v
Yahl'u a v pS2padhD potSeby zno
dosageno pSesn®ho viIisledku h
1 Phel zs®S2 pomoc? (%hTemsedr u
pol og2 na hoblovac?2 st Tl a
f Pokud nel ze %hl omDrpad®ist ®
pravit hgma 2 tnkaost aveno pSes
prav®ho Yhlu a je nutn® se

T Nastavhklméepidvede pomoc? (@) ou

WRROVAONZENNIH Pokud nelze pod®Ilpmr@&v 2t ko

zasunout 1/4rglnI’J dozadu, |l ze n
pomoc2 | ty)groubT (

8.4 Obsluha

841 Spugt Btnjé
Stroj se spust? stisknu@2}¥m z
8.4.2 Vypnudnmje

Stroj se zastav? sti3%.knut?2m
843 Tl al 2MN®RUWZOVEHO ZASTAVENE

S2padhD nouze | ze nebezpel
tavit stisknut2zm tlal2tka

X N

2

Z a a

(1)

TIaIZNtOIU(ZOVE,HO ZASTA
dbl ku1e otolenzm ve smDru

844 Aktivace/Deaktivace posuvu
tlougSkov§gn?

Aktivace posuvu

Zatl alt ed)p Sdkow RPosivg.e akt i vov§
Deaktivace posuvu

Vyt 8hnhDt €4)pPsuuje deaktiv ov &n
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85 PS2pojka odsg&vgn?2

HOLZ

Srovng8vgn?2 TlougSkov§gn:
Ods 8viay jepod sr ov n § vsotedh m Nach dem Umbau auf Dickenhobeln, ist d ie
(vistupnmn2 st TI Absaug haube oben. Po pSestavbiD n

t 1 ou@Srkpoev o0 d s Bryt amcach o Se .

Neprovozujte stroj bez pSipoj.en®ho ods&§vac2ho syst®mu

86 PSestavba na srovngv§gns?

ff Uvol nDt e svo3d)kua sutne?lsy
tl ougSkovac?2 stTIl (1)
(2) do nejnigg?2 pol ohy
9 Svorku stolu ( 3) znovu zajist Nt.e

1 VysutRe dr g4 kya( obou s
pS2poj ky od §v

1 PS2popgcka8§vism2umzstNDna
byly obadr g8y ve stejn®
jako pod®l n®. otvory (

T Potom zatl al #)e dlo §gBkd
nTch ot®or  Tdokud neus
zSeteln® cvaknut ?

UESFASAEN Be z p e | n ops?tnna?| s
integrovsn v podmalps@mnaé
| 8sti stroje, co@g zname
spustit pouze tedhndy§kkd
pSi pogdn&vEINAN zasunuty

T Namontujte s &¢jdkndkayd i ¢
ods8v@Ep2 tak na samot
(8, vgdmoc?2 hadi copN®
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1 PSed zahSjrenh@mganz2 bl
y posuv deaktinvov§
é- T K tomu se vyt 8hpnabyse §K
e zabrg8nilo zbytel n®mu

pod8vac2ch. v8l el kT

1 Pogadovang§ drdvanE§nbk as e
n nastavuje pomoc? st ay
(12) , kterl je um2stDn
st r apnod § v a stélun(d3).

f Nastavenou g1 @owmrSdeiin 2
odel 2st pomoc2)stupni
Tl ou¢sSrkaav 6 8% n0g5zd 1,5
mm (1/64~1/16 palce) poskytne
nejlepg? povrchovou Y%

T Zaji spdldd @Ipmr@&v 2150 (
pogadovan® pracovn?
zajigSovatsd). psky (

T Aretace nastaven? ¥hl
prav2tka se prov§g8d?2
p8&ky Yivl).u

A

f Ochrahkmlyt viBT ste)e(k8)

nastavte tak, aby mez
zaS2zembmodbkem byl a
cca 5 mm.

8.7 Srovn8v§gn?:

Nepoug2?vam®bll ®vtws? hoe s 2 bTt zakr. Wi &dikryneemgt e
prsty za hrany, ale pSi hobl ov§8n2 v gdyokddjgt e
T

obrobek kr8&8tklT a Y%zkl, pougijte tlalnou tyl.
Hobl ujte pouze obrobky, kter® pevnhD |l edg2 na stroji
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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T Pod®l n® ppaxaijtikot Dte v pog
pracovn?2 poloze pomoc?2 zaj
T Pogadovang g1 ownSseRhastavuje
seSizovac2m2lroubem (
Ochrakmiyt |3 hastavte tak, aby mezi
ochrannim zaS2 zen?2zf sat aolbar o
vzd8l enost .cca 5 mm

=

T ZapnhDte stroj. tlalz2tkem
f Jednou rukou pSitlalte obr
stolu ( 4).
f Druhou rukou pomal u anutevn
obrobekhpBeovat ¢
T Po ukonlen?2 pr8ce vypnDhDte
tlal2ztkem O
T PSed provg§&§dhNnzm dal g2ch pr
hobl ovgt®c zaetlav?
1 SpusSte od&hiyan ndglamyéyl
hoblovgteakrytl
1 PSesuRte olhytanwnddbrobekaupev -
nNDte jej ve vzd8l.enosti <cc
T PSSrovnS8§p@hégte obrobek Yz
srovn8staftl? a jednou r ulbou
d®l n® praasvr2otvkme&k 2 . st TI
f Druhou rukou pomalu a rovn
obrobekhpBEesevac2 v§lec

8.7.2 Srovng8vamrrobkT s naklopenim pod® I nTm prav2tkem
T Povolte zaji gt nDn?2pr¥hV2ut kao d
T Um2stNDte obpot@®@lpr@&a2t ko a
upravte »sheN8sl ednBD prav2tko z
1 SpusSte od&hiyadn ndglamy eyl
hoblovg&tezakrytl, ve vzd§le
od obrobku .
SpusSe.stroj

=a -

PSSrovng§p@&hégte obsobekSua
stTla jednou rukompod®lan ® ep ma
asrovn8vac? stTI.

f Druhou rukou pomalu a rovn
obrobekhpBkesevac?2 v§lec

873 Srovng8§vgn2 kr8&8tklch obrobkT

1 PSsrovngkgaeklich obrobkT p
bok nebo nRDco pbdobn®ho

f Nastavte pod®l n® priakwe v §bc
navelikost t 1 al n®ha bl oku

ffUm2stNDte obrobek a pomalu

zatl d4ll tadgnrblokem p Sehsob |l ov &t.2 c
f Po pougit?2 mus?2 blTt tlalnT
k boku stroje
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874 Srovn8§veggn2z obrobkT o mal ®&m pr TmDru

f PSsrovnng2v8 brobkT s mallm g
namontovsgn pS2davni dSevDn
obr8§zek)vl evo

1 DSevidDnl Y“heln2k p&bprpudtbb
upevnhDte ppMmoas&vwrekhna Yhl ov
doraz podl e obr 8§zku

1T PSSrovng§p@hégte obrobek na
a pSitploaptsSédavn®&mu d Sehveld me
a hoblovac2mu stolu

Obrobek pomalu aposunoamBen
hobl ovac.2 v§8lec

88 TlougSkovgn?

UPOZORNNNC

o Pro tl| oug@goSkroovb§kn? j sou nutn® Ypravy na hobl ov

PSed pSestavbami mus2? bilt stroj vypnutl a za
znovuspugt Dn?2

8.8.1 Pracovn2 podm2dlowgdrkov §n?2

T Dlouh®, wvyln2vaj2c? obrobky mus$Pobdtvedips epav2lepbrdald@kpyo ¢
jakojsou podp Nr vy /atkl.oPzSi nedodr gen2 tRNchto pokynT hroz?

vyl et?2 nahoru a/nebo se stroj pSevrhne

f Funkci bDVvEpoSBSEK2vejte pouze ke sn2gept gtboog8Shnil mbr

(ohoblovanT mjn! povrche

1T U obrobkT s rozd?2lnou¥blNoSdEkpal mes2nalz§kl adhd maxi
tl oug@®krnyobky se nejprve opracuj? na stranBD s maxi m§

T PSed zah8&8jen2m pr8ce zkontrolujkt opracped®hevo, kter

neobsahuj eesiaza sDky, aby se @Baldéeng§n? nebezpeln

! Hoblujte pouze obrolbky ®mkaj &rt® ogevanld ze jle bezpelnD

T Pokud se m8 zpracob§vdzkalndd&kind i,k mDI y oboopky vsgt eecj nnBy
tl oug Skystropmojjéeden po HembB®mmPDny nastaven?

T Proces obr8&8bhRDn2z prov8&§dNjte od zal 8tku, dokud nedos ¢

8.8.2 PSestavba na funkci tlougSkovgn?2

T Nejprve spqd®pre@v?2i)kouvol n
upevRovac®2).psgky (
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T Pro demont 83 sac?2herlwvdl8a &
vyt 8§ hmiytne odrb@siey (

T Nyn2 mus2te phillopko jhiotr ns?a c|2§
vstuprstolh.o

f Ktomu se s &rddl® um2xsttak, aby oba
(6) odpov2daly poloze Poad®I
srovn§8vsoez m

1

UENSFASIE Be zpel nostn? sp2nal
pod®l n®m otvor
ge s
pSipojen2 ods§

EXFAITHPSi pSechodur apmiv &im

postupujte v opaln®m poSad?

o tlougSkovac? stsBEl pbeldol
pogkozen?

Pot® zatl alte6pbaodpg@®yn(
otvorT, dokud neuslyg2te z
(jedna strana ).

na pSedn2 | §
stit pdhrugsEky
nz plnhD zasu

u
stroj Il ze p
%

UPOZORNNNC

PSigSest awh snavn8§ygingt e

883 Tl oug Sk oovb8rn?b k T

Aktivujte posuv  (Zat | a| t el)p &kown(i t S
OVAON:E\MiH Posuvn® zaS2zen?2 ak

Uvol nDt e svo3)kua sptoontouc 2( r u
(4) nastavte pogadovanou vVvI
stolu .

Akt us8l n#stowllzplo d e | Rasstupnici ( 2).
Nastavte vigku stolu na t|
pogdado wenirSid s

Maxim § | @b Dr t:Siz. sechnic k &d alj e
Nastavenou VI glpwmoajprkystoliDt e
(3).

Stroj zapnDtetlsdli stklkhnar.t 2anp n

stroj dad<$horveo mién § 1 (eck 5
kund od spugtnDnz).

VI ogte obrobek tak, aby ob
smNSoval a naeblolekposouvejte
dopSedu

Obrobek je tagen automatic
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Posuv :DSevo je pSivg§dNno automaticky dWMMRMma eodprwdherk

1

tl ougSkovacjpnmualtdllawauho, aby jej zachytil podg§vac?2
Nechte obr oteblovkpuriog2ttl.al en?z
Dl ouhT obrobek by mnlI bilt podepSen pSi vstupu i vl
MArohoblfiovn8an2k onci dSeva

Ik =] @8 9 Jakmile je polovina obrobku obrobena ( 5),

pSigNt e na opalnou obslugno
Pokud se jig obrobek ne6poh
vyt 8hnhDte obr.obek rulnnD

Po pracovn?2m procesu vypnl]
VYPNUTOa nastavte p8ku posuy
pol ohy (posuv deaktivov§gn)
PSed provg§8§dnNn2m dal §2dokud pr

sehoblov8t®ec zecabalame 3
Posrovn8v&nAut n® Setstt @jp Bil m
zpTsobem

POZOR

Dl ouh®, vyln2vaj2c2pobepBegymus? bt
V dTsley&kolodm2obku nebo pSevr&cen?2 stroje mT

a zranDn2zm

8.9 Po provozu

|

UPOZORNNNC

Po ukon|en2 pr 8cser dwn waar® g Sk ov ac yprout ®z k u

o T VypnDte str o) VYPNUT®OIn%at lse@hhnac2. jednotce
f Vyt&hnhDte z8ssptorjlokvuacz2e skS2Rky a t2m odpojte st

f Nastavtekryt hobl ovac?2 iaky §lade bhyolb |hoS2adcezlceEhez.akr y

Ll GTnNXDRGB,/SKLA
1 Ligtnn?2

© Qo

DOV C MIKVIDACE

UPOZORNNNC

j

st2c? prostSedkyrmpbouN ppadhoeati:
ani jin® |istic?2 prostSedky, Kkt
| ist2c2ho prostSedku
PSipravte povrchy a hol® | 8sti stroje namagte mazac?2m
Il i gtnNn2z je pSedpokIadem pro bezpelnl provoz stroje a
p o it2 ol i stdnelizatShizreinmgl nN jednou tTdnh
92 Ddrgba
Nebezpel?2 %razu elektrMakhkl muhapBtadm!strojem
jen2 mTge m2t za n8sledek v8gn® zranln2? nebo
%dr gb8Ssklch a oprav8rensklch prac?2 stroj vg
ne¥samys| n®mu !spugt Dn?2
Stroj je v z8sadhD bez¥%dr gbovl a pouze nhRkolik d2I1 T vy¢
okamgitn odstranhDny vegker ® poruchy nebo z8vady,!kter
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T PSed kagdim uveden?nujdios tplitoev,0 zue sjesou bezpel nost n?

stavu .

T Kontrolujte vegker® spoje na pev.nost minim§8lnhD jedr

f PravidelnhD kontrolujte, zda jsou vistragn® a bezpel
a |liteln®m stavu

T Po wWdrgbovichnowwcrraihnst al ujte ochr anng§ nzaa $?pzre§nv2n oau
funk ci.

921 Pl §n Ydrghby

Typ a stupeR opotSeben?2 stroje do znaln® m2ry z8§vis2 n
N8sl eduj2c?2 intervaly Ydrgby plat2 pro pougit?2 stroje

Interv al ‘ Komponent a Linnost

Chytal zpRhDt MEahloegs@EBeR j ednou
covn? smBDnu kontrol ou, aby
Ochrana proti |v dobr®&m pracownm®pmlB.stadbwu neq
rgzu k pogkozen? kontaktn? sl och
chyt dlhdee vraceli z pdto s v ® pvdlacsh w
IxdennniD vahou .
Stroj Li gt@@nm2 prachu)a tS2sek
Hobl ovac2 nTg Kontrola bezvadn®ho stavu h
(g8dn® praskmBhk|iny, )ohyby
Bezpel nostn? Kontrola funklnosti bezpeln
Ffemen pohonu |Kontrola popBapnpndp él mhDna
Kontrola doby dobRDhu (brzdn
Doba bDhu ) 7
MDs 2| nn - n§erhu,nesm pSes8hnout 10
Vstupn?2/vlstu|lKontrolaaS8dn® | i gt Dn?2
Jednotka wvigk Kontrol a, namaz §n?2
nastaven?
: Y- .
Fet pmsuv) Kontrol a na p o g k o zoepno?’t Sebeamaz o3
vl mDna
TSec?2 (gosuv)o Kontrol ana p o g k o zoepno?t Sepem®T mNn a
Hobl ovac?2 sto|Kontrolavi gkov®ho nastapehho s
i -rol nnD VylisthDte Semeny a kans8§ly Kk
' kart8&8l em, vinRnou | 8tkou ne
Nel akovan® po Ni kdy nepoug.zvejte rozpougt
| §sti Naneste tenkou vrstvu oleje nebo tuku na
’ nenal ak @wehry®@ | i v® | §st i strq
Semenice chraRte pSed zneli
rozpougthDdly, barvou atd.

922 Kontrol a/ | icipaniynp?r oot i zpNDtn®mu r §zu

Kontrol a: KagdT | edmloytisdidvipo ot ol en2 nahoru mus2 vr8tit do s
pouze vliivem sv® hmotnost.i

Zuby chyt &dlye mRDly bTt vgdy ostr®, jinak hroz2 zvigen® riz
Lig't:N’ry%jsd:nyEa!nee!i@grDmskySicZ n e b oblivadb tczh ¢ g N ocheym a
terpentlnem a pot® osugte proudem stlalen®ho vzduchu
Pogkozem® akamgi tnN vy mhDRt e
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923 VimNDna/ nastaven2? hoblovac2ho noge

UPOZORNNNC

Hobl ovaci ev§hedmHES po @e
PSi gpatim®redhl ov&n2 je nutn® hobl ovac? nlSpe

nogT nabrousi't
Vhodn® rozmRry naleznete v technicklch infor

—

Nebezpe| 2 od SezRBthphBaebloaa&twmjdy poug2vej
ochrann® r RkkopocahDn2 rukou ostrlmi Seznl mi

f Nej prve odpsotdr@aiit@v 2t ko

T Zatagen2m a otol 8h2mvobLkDf
z8mek stolu a vykl optymahonul. s

T Abyste uvolnilifixaci v T st up
stou(4) a mohli jej opDt skl
zajigtNDnou bezped)nostn2 p§

T Uvol niDlt 2ouolviug(Lt) a vyj mDte |
nTg (2).

T KI 2novo),lhiopttlovaci2) vgl est

1 Znovu vliogte nabr du@emicPnag
akl 2novo@).l'i gtu

f M2rnD ut8hnDte grouby kI 2n
proveNte seS2zen?

T NasaNte nastavovhob|l mB&&kacC

a nastavte spr8§vnou vIigku
groubT (4).
 Pevmuthnite k1 2 n o v &Ddparw lteyT
mi ni m§l n2 utahovacj} moment
1 Nepoug2vejte hoblovac?2 nog
18 mm, protoge up2nac? .plo

T Opakujte postup pro vge.chn

924 Napnut2/kontrola/vimhDna Semene

Napnut?2 Semene je u nowlash aswtemmmj EKwilri®wmw®dt agen2 SemenT

doby provozu j e nutn® Semen znovu napnout

Pro kontrolu/seS2zen2 nebo vimhDnu Semene je nutn®
a sej mhDt.e kryt
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T Imbusovi kl?2] potSebnlT k n
hnacStanene nal eznete v Kkr g
f Nyn2 m8te jasnl vihled na

Semeny:hcptrloovac(l),vgréloelszc;fi§12
(2),proposuv( 3) a prod4sSet Dz (

1. Kontrol a/VI mDnanac2ho Semene
hoblovac?ho v§lce

T Nap2n§n2 hnachhd!| $omesiice
se provs8§d? pomob)yvlevBdotee.ni ce
T K tomu povolte (6)tySi g¢groub
Zvigen? nrSepmemteyn2 | ze Seme
posunout ve smDru (+) pro
Semene ) ]
Sn2gmeapnisemenreyn2 | ze Seme
pohybovat ve)pomernu?2(nmudp
Semene
Po dosagen?2 spr 8vn®hd)znap n
ut 8hnit e
Vi mDna Semene
femen YplnhD povolte a st§h

nasaNt éd SemeRot ®

obnovte sp

napn$Seiene

SRRVl Zkont rol uj te

napnut j

palcem a
T $pr§vn
Semen

ukazov8| kem stiskne
®ho napnut?2 Semenu |
p o -6 inrd pod tlakem 2 kg

M1 Po
pomoc?

dokon|l en2 znovu
grs@abp T (

nasaNte

2. Kontrol a/VI mNDnRnac2ho Semene

1T K tomu povolte 6)tyaSipogwoolutbe
Semeny hphbd ov &t €lgapro ods8§vac

zaS2z®n2

1T PSet §hnnhte
pSes
f Zal ogavehnac?
znovu n as a Mtnea c 2
T Pot®, jak je
napnut ?

) h nhaocb?l 0%/eam2Intti
Senm®.ni ci

Semene

(
Senmean§ Br2d)a
Semehogac)l)y
pops8no v bod
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3. Kontrola/vimhRDna t $eosut hpobk.&lnaac?2 ho Seposwwy

TSec?2 plochy kopat SebbowSe®2padhdD nadmhDrn®ho opot Se
Kluznic j e nutn® kolo vymDnit

1 P8ka popruout!| ougBk omBE:nz2 bt

v poloze "deaktivov8§no".
f Povoltea sundejte hnac?2 Shearelnov a2 h
(8).

T VimnNDnaSec? hdlokoddajroubuj t @)
t Sec2ho kola a sej mhDte hlja
VymNDRte kolo a znovu nains
(posu vu) . Fixieren Sie das Reibrad mittels
Schraube.

1T VimnNna hnac2ho $@nfein:epokupje s
tak® nutn® vymDni tdemonmugtee] S
po demont 8gi tSec?2ho kol a

f Pot® vliogte Semk)n & ptoSeudB) K
opRNt upevnDte9)groubem (

f Znovu nasaNte hn ahco?b | Soevnetne
(8 a obnovte spr8&8vn® napnu
pops8§no v bodnD 1.

NN VA ;AN F e meny NE®SWM& pSeadpngut ®aby nedoglo k pogkozer
a nadmDrn®mu zahS2v§n?

NadmRrn® napnut? Semene vede k prodlougen2, pSehS$Sg§t2 a
Je tSeba se vyvarovat zneligthDn2 SemenT ol.ejem, tukem,
ListhNDte a osugte SEemapdauziamBlkkI m kart§lem nebo |is
pap2rovou.utBPDrkou

Nepoug2vejte g8dn8 rozpougthDdla nebo podobn® |i.stic?2 p
925 Kontrol a/ maz§ni{pose) Dzu

Zkontrolujte SetNz, zda n eefdtmageo)giketzdm (e apdkd dnwat ot §|

t Sec2hp &byabylo mogh®@upgil ¢ @kippendBoNamagte SetNDzy bnRgnl
strojnzm mazivem

926 Namagte jednotku pro nastaveB8hRrvIigky (tlougSkov

Odstr aRt e ze stroje tS2sky a prach

OdstraRte kryt Semene/ SethRDzu (povolte grouby a sejr
SpusSte tlougSkovac?2 stTl YplnnD dol T

VylisthRDte vSeteno/jednotku pro nastaven?2 vigky a poc
PosuRte jednou sttlTahod Sk odvaalcP, a bdyo bs$e® z# purko.st Se |

Znovu namontujte kryt (zavDste kryt a ut8hnhDte gr ol

=A =4 =4 =4 -4 A

10 SKLADOVCNGE

UPOZORNNNC

Nespr8vn® skladov8&§n2 mTge pogkodit a znehodn
Skl adujte zabalen® nebo jig rozbalen® d2ly p

Stroj skladujte pouze v such®m prostSed2 chr8nhDn®m pSe
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11 LIKVIDACE

Dodrgujte n8§rodn2 pSedpisy pro |likvidaci o
soul 8sti ani provozn?2 prostSedky do bRgn®h:
V pS2padhN potSeby se obraSte na m2stn? %Sa
mognostech | ikvidae®hoKdygdejcedzakoup2te |
stroj, je tento v nhRkterTch zem2ch povinen

12 ODSTRA®xOVCNE ZCVAD

VhSTRAHA

Nebezpel?2 Yrazu elektrMahl muhap®Btam! strojem
nap8jen2 mTge m2t za n8sledek v8gn® zranhDn?2
“%udr gb§SskTch a oprav8renskich prac? stroj v§
ne¥amys|l n®mu !spugt Dn?2

Pokud je strm$i ppjr&nvnk) s2ti, mTge bit pSedem vylouleno
Pokud nejste schopni S§dnhD prov®st pogadovan® opravy a
gkolenzm, vgdy se obraSte pro odstranhn2 probl ®&mu na o

M°gliche Ursacl  Behebun g |
Stroj se po zapnut/ §f Vipadek proudu T Zkontrolujte jiagl
nebo se sS8m vyp2n§ pS2vodn2ho napht 3
vol nobRhu T Prodlugovac?2 kab¢f Zkontrolujte kabel a
spr8vnh zapojen z8str| ku
vadnT
f Motor nebo vyp2zni{yYf Motor nebo vyp2n
vadn® zkontrolovat
kvalifikovanim
el ektri kg§Sem
Stroj zTstane bhDhel§f Tupl nTg hoblova(f Zkontrolujte nTg
st §t T PS21ig vel k8 ryc!|T Pokralujte s nig
I Ochrana motoru se T Pol kejte, dokud
aktivovala nevychladne
Hobl ovac?2 v§lec se T Von®Se meyn f Femeny napnDiDte
kontaktu s obrobkem, motor f femeny a Semenic(y DTkladnn vylistDh
bngz dsgl e znel i gtNDn® tukem a Seme nnem e
olejem vy mhDRt e
Stroj pSi provozu T NTg vs8lce je gpalf Zkontrolujte, zda -l ma j

noge v&8lce shodn
T Nerovn8 podl aha 1 Nerovnost kompenzujte
chybnnD wust

avens nastaven2m patky
stroje
Obrobek se pSi tlo ¥ Nastavenl vel kT f Zmengete ¥%bNDr t S
Akougeh t S2sky a pokralujte v p
T Zneli gttPmiugSkova § OlisthNte povrch
st TI hobl ovky a aplikujte vosk
NeuspokojivhR oprac/ f Tupl nTg v§&lce T Zkontrol uju&l e ¢
plocha obrobku f NerovnomBRDrni pS2 {9 Obrobek posouvejte
obrobku rovnomBDrnND a kon
silou
Hr ubT povrch obrob T Obrobek jevIphél@TIi 9 Obrobek nechte vyschnout
opracovsgn? nebo pougijte su
Popraskanl povrch | Obrobek je zprac(f ZmRDRte smBRDr opr a
po opracov§gn? vl §knu dSeva obrobku
1 Nastavenl vel kI f Zmengete YbnDr t S7
t S2sky a pokralujte v p
Hobl ovan® hrany ne f Nespr8vnhD nastav(y Nastavte pod®I n®
pravo%hl ® na pod®l n@mav?2tku na Y%hoeolA.
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13 PREFACE (EN)

Dear customer!

These operating instructions contain information and important notes for safe commissioning and
handling of the HOB260ABS combined planer and thicknesser, hereinafter referred to as the
"machine".

The manual is an integral part of the machine and must not be removed. Keep it for later
use in a suitable place, easily accessible to users (operators), protected from dust and
moisture, and enclose it with the machine if it is passed on to third parties !

Please pay s pecial attention to the chapter Safety!

Due to the constant further development of our products, illustrations and contents may differ
slightly. If you notice any errors, please inform us.

Technical changes reserved!

Check the goods immediately after re ceipt and make a note of any complaints on the
consignment note when the delivery person takes them over!

Transport damage must be reported separately to us within 24 hours.

Holzmann cannot accept any liability for transport damage not noted.

Copyright

E 2020

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication,

translation or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.

Court of jurisdiction is the Landesgericht Linz or the competent ¢ ourt for 4170 Haslach, Austria!

Customer Service Address

info@holzmann -maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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14 SAFETY

This section contains information and important notes for safe commissioning and handling of the
HOB 260ABS combined planer and thicknesser.

For your safety, please read these operating instructions carefully before start -up.
This will enable you to handle the machine safely and prevent misu nderstandings as
well as personal injury and damage to property. In addition, observe the symbols

and pictograms used on the machine as well as the safety and danger information !

14.1 Intended Use of the Machine

The planer thicknessing machine is designed for the processing of wood or wood -like materials
(e.g. fibreboards, pressed wood boards, chipboards, plywood, laminated and unlaminated boards)
with rectangular or square cross section.

HOLZMANN MASCHINEN accepts no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any damage to property or injury resulting therefrom.

1411 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:

Rel. Humidity: max. 90 %
Temperature (Operation) +1A C to +40A C

The machine is not intended for outdoor use!
1412  Prohibited applications / Hazardous misapplications

- Operating the machine without adequate physical and mental aptitude
- Operating the machine without knowledge of the operating instructions
- Changes in the design of the machine
- Operating the machine in a potentially explosive environment
- Operating the machine outside the specified ambient conditions
- Remove the safety markings attached to the machine.
- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.
- Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.
- Use tools that do not meet the safety requirements of the standard for woodworking
machine tools (EN847 -1).
- Cleaning the machine with water, neither with the power switched on nor with the power
switched off.
The improper use or disregard of the versions and instructions described in this manual will result
in the voiding of all warranty and compensation claims ag ainst Holzmann Maschinen GmbH.

14.2 User Requirements

The machine is designed to be operated by one person! The physical and mental suitability as
well as knowledge and understanding of the operating instructions are prerequisites for operating
the machine.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum age of the
operator and restrict the use of this machine!

Take off rings, bracelets, watches, chains etc. before working on the machine, tie long hair
together if necessary, alw  ays wear closed, close -fitting clothing when working on the machine
and always fold long sleeves inwards only.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.

14.3 Safety Devices

The machine is equipped with the following safety devices:

1 any time.

1 An EMERGENCY STOP button ( 1) to stop dangerous movements at

1 Thermal circuit breaker ( 2) against overheating of the motor
(for 230V). If the moto r is overloaded or there is a power
failure, the motor switches off automatically. The machine
cannot be switched on again until the motor has cooled down or
the power supply has been restored.

Blade guard i Separating protective device:

(blade shaft cover) Prevents contact with the rotating cutter spindle when planing
workpieces.

Ss\ﬂi;at:)neghﬁ]rgtel‘;[:]\’; | Separating protective device (fixed):

fence P To be remove before changing to thicknesser mode

Belt and chain cover 1 Separating protective device (fixed):
This protective device must be removed before maintenance
work.

9 Safety key onthe  dust hood : keys must be pressed in
completely (a clear click sound must be heard) to allow the
machine to start.

i Safety lever on the underside of the surface planing table
(engages when the table is folded up).

14.4 Safety instructions
To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, the following
points must be observed in addition to the general rules for safe working:

1 Before commissioning, check the machine for completeness and function. Only use the

machine if the guards and other non -separating guards required for machining are fitted,

are in good operating condition and have been properly main tained.
Choose a level, vibration  -free, non -slip surface for the installation location.
Ensure sufficient space around the machine!

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects!
Ensure a clean working environment!

Only use suitable tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).
Remove setting tools from the machine before switching it on.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, etc.).

Check that the m achine is in perfect condition before each use.

Never leave the running machine unattended.

=A=A-A-0_-0_9_9_9_-49
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1 The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
with it and who have been informed of the dangers arising in the course of this work.
1 Ensure that unauthorised persons maintain a safe distance from the machine and keep
children away from the machine.
1 Wear suitable work clothing (eye protection, ear protection, dust mask, safety shoes) and
close -fitting protective clothing - never | oose clothing, ties, jewellery, etc. - danger of
being drawn in!
Work with gloves is not permitted!
Hide long hair under hair protection.
Do not remove splinters and chips by hand, use a sliding stick instead!
Do not remove any sections or other parts of t he workpiece from the cutting area while
the machine is running!
Use a sliding stick!
Only operate the machine with an effective extraction system.
Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.
Do not overload the machine!
Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!
Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or e xplosion!).
Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!
Make sure that the main switch is in the "O" position before connecting the machine to the
power source.
Ensure that the machine is earthed.
Only use suitable  extension cords.
Always shut down the machine before carrying out any conversion, adjustment,
measuring, cleaning, maintenance or repair work and always disconnect it from the power
supply for maintenance or repair work. Before starting work on the machine , wait until all
tools or machine parts have come to a complete standstill and secure the machine against
unintentional restarting.
14.5 Electrical Safety
1 Make sure that the machine is earthed.
1 Only use suitable extension cords.
1 A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with
care. Never use the cable to carry, pull or disconnect the machine. Keep the cable away
from heat, oil, sharp edges or moving parts.
1 Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.
1 Water that enters the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.
I The machine may only be used in humid environments if the supply is protected by a
residual current circuit breaker.
1 Do not use the machine if it cannot be turned on and off with the ON/OFF switch.
6
1
1

= =4 =4 =a =4 = E ] E ]

Special Safety Instructions for that machine
Work with gloves on rotating parts is not permitted!
Wood dust is generated when the machine is in operation. Therefore, connect t he machine
to a suitable extraction system for dust and chips during installation!
1 Never remove chips or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running.

f When wusing milling tools with a di ameladesrthesefmusb 16 mr
comply with EN 847 -1:2013 and EN 847 -2:2013; tool carriers must comply with EN 847 -
3:2013;

1 Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss.
Wear hearing protection certified to health and safety regulation s to limit noise exposure.

1 Only use blades that are suitable for that machine.
14.7 Hazard Warnings
Despite the intended use of the machine, certain residual risks remain.
1471  Residual risks:

1 Risk of injury caused by tools, especially when changing tools

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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1 Risk of injury caused by workpieces/workpiece parts that can be thrown away
1 Risk of injury caused by kickback of the workpiece.

Due to the design and construction of the machine, hazardous si tuations may occur when
handling the machines, which are identified as follows in these operating instructions:
DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or s erious injury.

>

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

> B

NOTE

A safety note designed in this way indicates a potentially dangerous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, your sound common sense and corresponding technical
suitability/training are and remain the most important safety factor in the error -free operation of
the machine. Safe working depends first and foremost on youl!

15 TRANSPORT

Damaged or not sufficiently viable hoists and lifting devices can cause serious injury
or even death. Always check hoists and load lifting devices for adequate load -bearing
capacity and perfect condition, carefully fasten the loads and never keep them under

suspended loads.

NOTE

You can use a pallet truck or forklift
truck to transport the machine in the
packaging.

.

To ensure proper transport, also observe the instructions and information on the transport
packaging regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used
and the prescribed transport position, etc. !

The machine is transported with the integrated castors, which can be folded up for the purpose of
changing location.

16 ASSEMBLY
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16.1 Preparatory Activities

16.1.1  Checking the delivery content

Check the machine immediately after delivery for transport damage, missing parts and loose
screw connections. Report any damage or missing parts immediately to your dealer or freight
forwarder. Visible  transport damage must be noted immediately on the delivery note in
accordance with the warranty provisions, otherwise the goods are deemed to have been properly
taken over.

1612  Selecting a suitable installation location

Choose a suitable place for the machine.

Pay attention to the safety requirements and the dimensions of the machine.

The selected location must ensure a suitable connection to the electrical supply as well as
the possibility of connection to an extractio n system.

Make sure that the floor can support the load of the machine.

The machine must be levelled simultaneously at all support points.

It is also necessary to guarantee a distance of at least 0.8 m around the machine.
In front of and behind the mac hine, the necessary distance must be provided for the
feeding of long workpieces.

=A =4 4 =4 = =4 =

16.2 Assembly of the Parts Dismantled for Transport

The machine is pre -assembled. The parts that have been disassembled for transport must be
assembled before use.  Follow the inst ructions below:

NOTE

0 After assembly, fasten the planer thicknessing machine to the floor with screws.

1. Assembly socket

1 Mount the red socket elements ( 1) between the
grey elements.

1 You need six screws and washers ( 2) for each
element.

1 Mount the connecting element between the front
and rear castor bracket ( 5).

9 Attach the front and rear castor bracket to the
socket and fasten them with two screws ( 6) at
each corner.

9 Place the socket with the castors on the floor.
Make sure that the  castors are folded up and
adjust the foot height ( 7) if necessary.
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 Now lift the machine onto the socket.

The machineisheavy - please get assistance
from a second person when transporting the machine

and ensure the correct body posture when lifting,
carrying and setting down the load:

Lifting, Depositing

Ensure stability when lifting / setting down (legs hip
width).

Lift / lower load with bent knees and straight back

(like weightlifter).

Do not lift / lower the load jerkily.

Carrying

Carry load with both hands as close to body as
possible.

1 The machine is fixed in this position with four
screws and w ashers ( 8).

2. Assembly planer fence
1 Screw the fixing lever (10 ) to the already
mounted guide ( 9).

9 Insert the planer fence (11 ) into the guide ( 9).
The fixing lever (10 ) must be opened for this
purpose.

9 Tofix the planer fence ( 11 )inthe desired
position, the fixing lever ( 10 ) must be locked
again.

9 Subsequently, the guard behind the planer fence
(12) is attached to the planer fence ( 11).

9 For this purpose, the bolt ( 13) is inserted into

the boreholes and the fixing lever ( 14 ) with a
washer ( 15) and a springring (16 ) is screwed
on.

3. Assembly blade guard

1 Slide the orange blade guard ( 17 ) into the red
support ( 18 ). The orange locking knob ( 19)
must be released for this purpose.

1 The locking knob (19 ) is arrested to fix the blade
guard in the desired position.
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4. Assembly dust bag

9 Attach the suction socket to the machine and fix
it with the screw ( 20).

1 Attachthedustbag ( 22)withahoseclip( 21).

16.3 Electrical Connection

Dangerous electrical voltage! The machine may only be connected to the mains
supply and the associated checks carried out by a qualified electrician or under the
instruction and supervision of a qualified electrician!

NOTE

Immediately after making the electrical connection, check the direction of rotation of
the cutter spindles. The direction of rotation is correct if the cutter spindles rotate in

the opposite direction to the feed direction. If this is not the case, change the

connection points of the phase condu ctors and repeat the check until the direction of
rotation of the shafts is correct.

The machine is operated with high voltage current (400 V, 3~, 50 Hz). The use of 16 A fuses is
recommended.

1631 Establishing a 400V connection
To connect the machine to the electrical mains, proceed as follows:

1 Use a suitable device to check that the zero connection and earthing are working properly.
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T Check that the supply voltage and its frequency correspond to the specifications on the
machine namepl at e. A% ftanhe salué af the sapply veitage is
permissible. For example, a machine with a working voltage of 380 V can work in the
voltage range from 370 to 400 V. The machine can be operated with a working voltage of
380 V in the voltage range from 370 to 4 00 V. The machine can also be operated with a
working voltage of 380 V in the voltage range from 370 to 400 V. There must be a short -
circuit fuse in the power supply of the machine!

1 For the required cross -section of the supply cable, please refer to the cu rrent carrying
capacity table.

1 The use of a cable of type y 07RN (WDEO0282) is recommended, whereby measures must
be taken to protect against mechanical damage.

1 Connect the supply cable to the appropriate terminals in the input box (L1, L2, L3, N, £ Q-
see following figure. If there is a | 0 @lug, the connection to the mains is made by an
appropriately supplied ) 0 Goupling (L1, L2,L3, N, 1t §.

Plug connection 400V: 5-wire: 4-wire:
with
N-conductor

without
N-conductor

16.4 Connecting to a dust collection system

NOTE
o The machine must be connected to dust collection system. The system must start up

at the same time as the motor of the band saw starts. The suction hoses used must
be flame -retardant (DIN4102 B1), permanently antistatic (or grounded on bot h
sides) and comply with the relevant safety regulations.

Collection system integrated in machine.

17 OPERATION

17.1 Operating Instructions

Handling the machine while it is connected to the power source can result in serious
injury or even  death. Always disconnect the machine from the power supply before
carrying out retrofitting work and secure it against unintentional restart!

CAUTION

Never start the machine with a workpiece pressed down!

A
A

NOTE

In the case of resin residues on the wood, it may be advisable to apply an
appropriate lubricant to the machine table in order to ensure uniform sliding of the
workpiece over the planing table.
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17.2 Initial check before starting work:

1 Check that all guards are installed.
1 Check whether suitable planing knives have been correctly assembled.

1  Whether the planer shaft knives are worn out; replace knives if necessary (see
Maintenance section)

1 Check whether the connection to a dust collection system is available.
1 Check that the planer shafts rotate in the correct direction.

17.3 Settings

1. Height adjustment of the planing tables

1 Entry planer table

The cutitting thickness is set with the adjusting screw
(1).

Back planer table

The height of the back planer table can be adjusted
with the adjusting screw ( 2).

2. Setting infeed / oufeed roller
The pressure force of the spring -mounted infeed and
outfeed roller is factory  -set.
1 Ifitis necessary to change the pressure force, it
can be adjusted with the screws ( 3 and 4).
1 The Allen key required for the adjustment can be

found in the toolbox, which is located at the rear
of the machine.

3. Setting arm and blade guard

1 The desired height of the blade guard is adjusted
with the adjusting screw ( 5) below the arm.

1 After loosening the orange locking knob ( 6), the
blade guard can be moved moved in horizontal
direction and adapted to the size of the
workpiece.

1 This orange locking knob is relocked when the
desired positionis  reached.
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4. Setting planer fence

The alignment of the planer fence at right angles
should be checked again before initial operation and
readjusted if necessary to achieve an exact planing
result.

1 The angle is measured with a protractor ( 7). This
is p laced on the planer table and applied to the
planer fence.

1 Ifitis not possible to place the protractor
completely against the planer fence, the planer
fence is not set exactly at right angles and an
adjustment is necessary.

1 The angle is adjusted with the screw ( 8).

\NexileI=H8 If the planer fence cannot be moved back
completely, the height can be adjusted with the four
screws ( 9).

17.4 Operation

1741  Starting the machine

Switch on the motor by pressing the green ON -button
(2).

1742  Stopping the machine

Switch off the motor by pressing the red OFF -botton
(3).

1743  Emergency stop switch

In emergencies, hazardous movements can be
stopped at any time by pressing the emergency stop
switch (' 1).

NOR[®=88 The emergency stop switch is unlocked by
turning it clockwise.

1744  Activating/Deactivationg the
thicknesser feed

Ativate feed:

Push the lever ( 4) inside . The feed is activated.
Deactivated feed:

Pull the lever ( 4) outside . The feed is deactivated.
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17.5 The dust collecting port

Planer: Thicknesser:
The dust collector hodd is under the entry After conversion to thickness planing, the dust
planer table. collector hood is upwards.

Do not operate the machine without a connected extraction system.

17.6 Conversion to planing

1. Assembly dust collector

9 Loosen the clamp ( 3) and set the
thicknessing table (1) with the hand
wheel ( 2) in the lowest position.

1 Retightenthe clamp ( 3).

9 Pull out the brackets ( 4) on both sides
of the dust collector.

9 The dust collector is positioned so that
the two brackets ( 4) are in line with
the longitudinal boreholes ( 5).

9 Then press the brackets ( 4) into the
longitudinal boreholes ( 5) until you
hear a clear clicking sound.

A safety switch is integrated in
the longitudinal hole at the front of the
machine, which guarantees that the
machine can only be started when the
brackets of the dust collector are fully
engaged.

9 Attach the suction hose ( 6) both to the
dust collector hodd (7) and to the
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4 7 machine ( 8) and secure it with two
- hose clamps ( 9).

9 Before starting planing, the automatic
feed must be deactivated .

1 Todothis, thelever ( 11)is pulled out
to avoid unnecessary rotation of the
feeding rollers.

1 The desired cutting depth is set with
the adjusting screw (12 ), which is
located at the front of the entry planer
table ( 13).

1 With the aid of the scale (14 ), the set
cutting depth can be read off. A
cutting depth between 0.5 and 1.5 mm
(1/64~1/16 in.) provide the best
surface quality.

i Fixthe planerfence ( 15)in the
desired working position with the fixing
lever ( 16).

1 The angular adjustment of the planer

fence is fixed with the angular fixing
lever ( 17).

9 Adjust the blade guard (18 so that
there is a distance of approx. 5mm
between the guard and the workpiece.

17.7 Planing

HOB 260ABS
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The unused part of the planing shaft must be covered by the cover. Never touch the
edges of the workpiece with your fingers, but always leave both hands on the
workpiece with your fingers when planing. If the workpiece is short and narrow, use
the sliding stick.

Only plane workpieces that rest firmly on the machine and that can be guid ed safely!
1 Fix the planer fence ( 1) in the desired working
position.
1 Set the desired cutting depth on the adjusting
screw ( 2).

1 Adjust the blade guard ( 3) so that the distance
between the cover and the workpiece is approx.
smm.

9 Start the machine on by pressing the ON  -button.

1 Press the workpiece against the entry planer table
with one hand ( 4).

1 With the second hand ( 5), push the workpiece

slowly and evenly over the shaft.
1 After finisching the operation, switch off the
machine by pressing the OFF  -butto n.

T Wait until the shaft has come to a standstill before
carrying out any further work!

17.7.1 Planing of small workpieces

1 Lower the blade guard ( 3) so that the shaft is

covered.
1 Move the blade guard to the workpiece and fix it
with a distance of approx. 5mm.

1 When planing, place the workpiece with the
small side on the planer table and press with one
hand against the planer fence and planer table.

1 Push the workpiece slowly and evenly over the

shaft with the second hand.

17.7.2 Planing of with tiltied planer fence
1 Loosen the fixing lever of the planer fence ( 1).
1 Place the workpiece against the planer fence.
1 Adjust angle, fix planer fence.
1 Lower the blade guard ( 3) so that the shaft is

covered.

1 Adjust blade guard, 5mm distance to workpiece.
1 Switch on the machine.

1 When planing, place the workpiece with the
small side on the planer table and press with one
hand against the planer fence and planer table.

1 Push the workpiece slowly and evenly over the
shaft with the second hand.

17.7.3 Planing of short workpieces

1 When planing, workpieces with a small cross -
section, an additional wood angle must be fitted!

HOB 260ABS




1774

MASCHINEN

4

1 Adjust planer fence and blade guard to the size
of the sliding wood.

1 Place the workpiece on top and push it slowly
and evenly over the shaft using the sliding wood.

1 After use, the sliding wood must be reattached
on his place on the side of the machine.

Surface planing of workpieces with a small cross section

1 When planing workpieces with a small cross -
section, an additional wood angle must be
mounted!

i Fasten the wood angle to the planer fence as
shown using lever clamps.

1 When planing, place the workpiece on the planer
table and press it against the additional wood

angle and planer table.

1 Place the workpiece on top and push it slowly
and evenly over the shaft using the sliding wood.

17.8 Thicknessing

NOTICE

o It is necessary to modify/adjust the machine before using as a thicknesser.

1781

Before carrying out any modification, the machine must be switched off and secured
against being switched on again.

Working conditions for thicknessing

Long, protruding workpieces must be sufficiently supported! Use suitable aids such as
roller blocks etc. for this purpose. If you do not follow these instructions, there is a danger
of the workpiece being raised up quickly and/or the machine being tilted!

Use th e thicknessing function only to reduce the thickness of a workpiece with an already
surface planed facing!

For workpieces with a difference in thickness, the chip removal must be measured at the
maximum thickness and the workpiece machined with this side f irst.

Make sure that the workpiece to be machined is free of foreign objects and/or knots in
order to avoid dangerous fractures.

Only plane workpieces that rest firmly on the machine and can be guided safely!

If several workpieces are to be processed in series, all pieces of the same thickness should
be run through in succession without changing the setting.

Perform the machining process from the beginning until the desired thickness is achieved.
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1782  Converting machine to thicknessing function

1. Disassembly planer fence

1 First remove the planer fence ( 1) by loosening
the fixing lever ( 2).

1 To dismantle the dust collector in the position for
planing, pull out the two brackets ( 6).

1 Now you need to install dust collector to the
surface of the entry planer table.

9 Both brackets ( 6) need to correspond in their
position with the longitudinal boreholes ( 7) at
the entry planer table.

9 Then press both brackets ( 6) into the
longitudinal boreholes until you hear a clear
"clicking sound".

a safety switch is integrated in the
longitudinal hole at the front of the machine. For this
reason, the machine can only be started when the
dust collector brackets are fully engaged.

when convertinging to planing, proceed in
reverse order

NOTICE

For readjusting to planer mode please lower
the thicknesser table to avoid any damages.

1783  Thicknessing

9 Loosen the clamp ( 3) and adjust the desired
cutting depth (height of the planer table) with
the hand wheel ( 4).

1 The scrrent table height is displayed on the scale
(2).

1 Adjust table height to workpiece thickness minus
the desired chip removal.

1 Maximum chip removal: see technical data!
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1 Fix the adjusted cutting depth with table clamp
(3).

9 Switch on the machine by pressing the ON
button.

1 Move the lever (1) to the upper position to th
thicknessing -position.

Ne)R(e=88 Activate the feed device only after the
machi ne has reached full operating speed (approx.
seconds from start).

e

1

Insert the workpiece so that the surface to be
planed faces upwards and slide it forward.

Wood feed device:

Allow the workpiece to pass through without pushing.

A long workpiece should be support ed both whe
"heels" at the end of the wood.

The wood is automatically fed by two spring
workpiece against the thicknessing table only until the workpiece is gripped by the feed roller.

-loaded rollers. Press the

n entering and leaving the machine to avoid

Lt 1 i 5 q

Once half of the workpiece has been machined
(5), change to the opposite operating side of the
machine.

If the workpiece is no longer moved by the feed
(6), pull out the workpiece manually.

After the work operation, switch off the machine
with the OFF -button and move the feed lever to
the lower position (feed deactivated).

Wait until the shaft has come to a standstill
before carrying out further work!

For pl aning, the before described thicknessing
procedure must be reversed.

\ /\/ /
U__‘;v‘_ 6 q
WL ﬂ
X \k// .
CAU

Long workpieces must be supported!

A

17.9 After working process

the machine possible!

§ Push OFF-button at the switch unit

TION

Property damage and injury by bouncing up the workpiece or tilting of

O

NOTICE

After the working process the machine must be turned off:

1  Disconnect the plug so the machine is disconnected from the power supply.

1 Adjust the blade cover so that the shaft is completely covered.

18 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

18.1 Cleaning

NOTICE
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The use of solvents, aggressive chemicals or abrasives can lead to damage to
paintwork and other property on the machine!

Free the machine from dust and other deposits after each use. Only use water and, if necessary,
a mild detergent for cleaning! The use of compressed air or high -pressure cleaners is not
recommended. The latter can reduce the operational suitability of the machine or shorten its

service life, because water (moisture) could get insid e the machine when it is used.

18.2 Maintenance and Repairs

Danger due to electrical voltage! Always disconnect the machine from the power
supply befor servicing or maintenance work and secure it against accidentally re -
activation!

The machine is low maintenance and only a few parts require mainencance. Malfunctions or
defects that are  likely to impair your safety must be rectified immediately!

1 Check that the safety devices are in good condition before each operation.
1 Check the connections at least once a week for a tight fit.

1 Check the correct and readable status of the Machine's warnin g and safety labels on a
regular basis.

1821 Maintenanceplan

Wear of machine depends strongly on operation condition. The following intervals are valid when
using the machine within the operation limits:
Interval Componente Activity

At least once per work - shift by inspection to verify
that they are in good working condition, eg have no

Anti -kick -back device impact damages to the surface and that the anti -
kick back device fall back freely due to its own
Before every weight after lifting.
usage Machine Cleaning (from dust and chips)

Check the planing knives for perfect condition (no

Pl Lt cracks, dents, bends etc.)
Safety devices Check the functionality of the safety devices.
V-Belt Check retighten or replace if necessary.

Stopping time Check the stopping time (braking effect). The

Monthly stopping time must not exceed 10 seconds.
Feed/Pull -out roller Check and clean thoroughly
Height adjustment Control, lubrication
Chain - drive (feed) Check for damage/wear, lubricate, replace if
necessary
Friction wheel (feed) Check for damage/wear and replace if necessary.

Check the height adjustment of the entry planer

Planer table
table.
Half yearly Clean the belt and pulley channels with a soft brush,
wool or paper towel. Never use solvents or water!
Unpainted, moving Apply a thin layer of oil or grease to the unpainted
parts moving parts of the machine, but protect the belts

and pulleys from contamination by oil, grease,
solvents, paint, etc.
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18.2.2 Check/clean anti -kick -back device

Check: after turning upwards, each individual gripper must return to its lower starting position
only under the influence of its weight.

Cleaning: _clean grippers that are soiled with resin or difficul t to move with a brush and turpentine
and then dry them with a compressed air jet.

Replace damaged grippers immediately!

1823  Replacing / adjusting the cutter knives

NOTICE
The planer shaft is suitable for strip knives. The machine is supplied with a strip knife
as standard. If the planing surface is bad, the cutter knives must be replaced or
regrinded for strip knives. The appropriate dimensions can be found in the technical

data.

Danger from cutting edges! Always wear protective gloves when working on the
planing shaft! Injuries to hands due to sharp cutting edges.

1 Disassembly planer fence

9 Pull out and turn the handle ( 3) to release the
table lock and swivel the back planer table ( 4)
upwards.

1 Nexilei=8 To release the fixing of the back planer
table ( 4) and tilt it down again, pull out the
engaged safety lever ( 5).

1 Loosen the gib (1) and remove the cutter knives
).

1 Clean gib (1) and knives (2).

1 Replace sharpend/new cutter knive (2) and gi b
(D).

1 Slightly tighten the locking screw (3) and and
perform the adjustment procedure.

1 Place the setting gauge on the planning shaft and
adjust the correct height for the knives using the
2 Allen -screws (4). The maximum blade overhang
must not exceed 1.1  mm.

9 Tighten the gib (1). (Recommended minimium
tightening torque 10Nm).
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1 Do not use cutter knives with a height of less
than 18 mm due to the too small clamping
surface.

1 Repeat procedure for all cutter knives.

1824  Tensioning the belt checking/adjusting/replacing belts

The belt tension is set correctly for new machines by the manufacturer. Due to elongation of the

belts over the running time, the belt must be retensioned.

To check/adjust or replace the belt, the belt/chain cover must be removed. Loosen the screws
and remove the belt and chain cover.

9 The Allen keys required for tensioning or
replacing the drive belts can be found in the
toolbox.

1 You now have a clear view of the following V -
Belts for: the shaft (1), the suction (2) and the
feed ( 3) aswell as onthe chain ( 4).

1. Check/replace V - belt (shaft)

1 The V -belt (shaft) is tensioned by means of the
belt pulley (  5) at the bottom left.

Increase belt tension: now the pulley can be moved

in direction (+) to increase the belt tension.

Decrease belt -tension: now the pulley can be moved

in direction ( -) to decrease the belt tension.

As soon as the correct belt tension is obtained,
retighten the screws ( 6).

Changing the V__-belt:

Completely relax the V. -belt and pull it off over the
pulleys and insert a new belt. Then reestablish the
correct belt tension.
NOJR[&=88 Check the belt tension by squeezing the
belt in the middle with your thumb and index finger.
The c orrect belt tension is achieved when the belt
yields 2 -5 mm at a pressure of 2 kg.

1 After finishing, replace the belt and chain cover

and fix it with the screws ( 5 and 6).

2. Check/replace V - Belt (suction)

1 Loosen the four screws ( 6) and slacken the V-
belts for the knife shaft ( 1) and for the suction
(2).

1 Pullthe V -belt (shaft) ( 1) over the belt pulley ( 5).

1 InsertanewV -belt (suction) ( 2)and replace the
V-Belt (shaft) (  1).
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1 Then reestablish correct belt tension, as described
in paragraph one above.

3. Check/replace friction wheel (feed) and V -belt (feed)

The friction surfaces of the wheel wear out over time. If there is excessive wear or the wheel
tread is damaged, the wheel must be replaced.

— ¥ NP = 1 The feed lever ( 7) must be in the lower position
(deactivated).

91 Slacken the V -belt (shaft) and remove the belt
(8) from the pulley.

91 Changing the belt pulley (10 ): unscrew the screw
(9) for the belt pulley, remove the V -belt (feed)
(11), replace the pulley and reattach the V -belt
(feed). Fix the pulley again with the screw.

9 Changing the V_-belt (feed) (__11): ifthe V -belt also
needs to be replaced, it is removed after
dismantling the pulley.

1 Thenreinsertanew V -belt (feed) ( 11 ) and fix the
belt pulley ( 10 ) again with the screw ( 9).

1 Replace the V -belt (shaft) ( 8) and reestablish the
correct belt tension as described in paragraph one
above.

NeX[eI=88 DO NOT over -tension the belts to avoid damage to the bearings and excessive
heating.

Excessive belt tension leads to elongation, overheating and rapid belt wear.
The contamination of the belts with oil, grease, solvents, paint, etc. should be avoided.

Clean and dry the belts and the pulleys' ducts only with a soft brush or with a pure wool or paper
towel.

Do not use solvents or similar cleaning age nts and never use water.

1825 Check/lubricate Chain -drive (feed)

Check the chain for any damage (cracks, break -outs). The chain can be moved by turning the
friction wheel to view all parts. Lubricate chains with normal machine grease.

18.26 Lubricate height adjustment (thicknesser)

Remove chips and dust from the machine.

Remove the belt/chain cover (loosen the screws and remove the cover).

Lower the thickness planing table completely.

Clean spindle/height adjustment unit and then grease with machine greas e.
Move the thickness planing table 1x up and down to distribute the grease.

Mount the cover again (hang in the cover and tighten the screws).

=A =4 =4 4 -4 A

19 STORAGE

NOTE

If stored incorrectly, important components can be damaged and destroyed. Store
packaged or already unpacked parts only under the intended environmental conditions.

Store the machine exclusively in a dry environment protected from external weather influences!
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20 DISPOSAL

Observe national waste disposal regulations. Do not

dispose of the machine,

machine components or operating materials in residual waste. If necessary,

contact your local authorities for information on available disposal options.

If you buy a new machine or an equivalent machine from your retailer, he is
— obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

21 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!

WARNING

Handling the machine while it is connected to

the power source can result in serious injury or death. Disconnect the machine from
the power supply and secure it against unintentional reconnection before taking any

action to rectify the fault!

Many possib le sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected
to the mains. If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the
required training, always consult a specialist to correct the problem

Machine does not start or shuts
down automatically during idling

9 Power supply outage

§ Damaged or incorrect connected
extension cable

9 Damaged switch or motor

9 Check fuse of the power supply
1 Check plug or extension cable

1 Contact customer support

motor continues running

with grease or oil

Machine stops during operation 1 Blunt blade 9 Check blade
1 Feeding speed to high 1 Work with lower feeding speed
1 Motor protection triggered 1 Let the motor cool down
Planer knife stops rotating in 1 Slackened V -belt 1 Retighten V -belt
contact with the workpiece, 1 V-belts and pulleys are contaminated 1 Clean the V -belts and pulleys

thoroughly or replace the belts

Machine vibrates during
operation

1 Wrong adjusted blade
Ground not flat or base  feet wrong
adjusted

1 Check the setting of the blades
1 Set the base feet correct

Workpiece clamps during
thicknessing

1 Cutting depth to high

1 Dirty thicknessing table

1 Set the correct cutting depth and
operate in more steps

1 Clean and apply the table surface
with lubricant

Bad surface condition after
operating

{ Blunt blade
1 Uneven feed of the workpiece

1 Check blade

1 Feed workpiece evenly and with
constant pressure

Rough surface after operating

1 Workpiece too moist

9 Use drier workpiece

Cracked surface after operating

1 Workpiece was processed against the
direction of growth

1 Cutting depth to high

1 Proceed the workpiece in opposite
direction

1 Set the correct cutting depth and
operate in more steps

Planed edges are not right -
angled

1 Incorrect angle set at the planer
fence

TAdjust the dressin

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at
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22 PRELOGO (ES)

AEstimado cliente!

Las presentes instrucciones de servicio contienen info

la puestaenmarchay manej o de | a g ar dregrpesadoreeHOB B6DABS , en lo sucesivo

denomi nada " M8quina".
E | manual forma parte de | a m8quina y no debe gu:
para futuras consultas en un |l ugar adecupedrm)yde f §
protegido del polvo y de | a humedad y adj %“ntel o a
a terceros!

aPreste especial atenci-n al cap2tulo Seguridad!

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pue den

di ferir |Iigeramente. Si detecta alg¥%n fallo, comun2zaque

aSujeto a modificaciones t®cnicas!

ACompruebe | a mercanc?2a inmediatamente despu®s de | a r

reclamaci ones en | a carta de porte tehsportiggadi bir | a merca

Los dafos ocasionados durante el transporte deben noti:

de 24 horas.

Hol zmann no podr 8 asumir ning%n tipo de responsabilidac

el transporte que no se hayan detectado.

Derechos de propiedad

E 2020

La presente documentaci-n est8 protegida por |l a |l ey de

constitucionales resultantes quedan reservados! En pa

judiciales | a reimprgesianextradaccn de fotos e ilustra

Se acuerda que el tribunal de jurisdicci-n ser8 el tri

competente para 4170 Haslach.

Direcci-n del servicio postventa

info@holzmann -maschinen.at

23 SEGURIDAD

Esta secci-n contiene informaci-n e indicaciones esenc

manejo seguros de la garlopa me ¢ § n-iregraesadora HOB 260ABS.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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Para su seguridad, lea atentamente las presentes instrucciones de servicio antes de

poner en marcha | a m8quina. Esto |l e permitir8 me
m8§quina y evitar, de este modo, madsenalesgndi dos, e
materiales. &a4aObserve, adem§8s, | os s2mbol os y pic
as2 como | as indicaciones de seguridad y | as ad\
23.1 Uso conforme a las especificaciones
La garl opa -meg8mesador a ha s iaklmechnizad fleanthderap materiales
s?2miles a |l a madera (p. ej. tableros de fibra, tablero
madera contrachapada, tableros | aminados y no | aminado
cuadrada.
HOLZMANN MASCHINEN no asumir8 ninguna responsabilidad ni se
g a r a n btPosmusos o cualquier uso que no sea el previsto y | os dafos materiale
lesiones resultantes.
2311 Limitaciones t®cnhnicas
La m8quina ha sido disefada iemdeseondicibnedamiieatalesse en | as si g

Humedad rel.: m§ x 90 % )
Temperatura (funcionamiento) +1A C a +40A C

La m8quina no ha sido disefada para funcionar en exter

2312  Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas

- Operar | a mS8ageutiintaudseisn f 2 si cas ni ment al es adecuadas
- Operar |l a m8quina sin conocer | as instrucciones de
- Modificaciones del di sefo de | a m8quina
- Operar | a m8quina en entornos con riesgo de expl osi
- Operar | a m8qui na f uer ambietaldsiadcadasondi ci ones
- Retirar las indicaciones de seguridad col ocadas en
- Modi ficar, puentear o desactivar | os dispositivos ¢
- Mecanizar materiales con di mensiones fuera de | os |
- Utllizaci -n de herramientas que no cumplen | os requi si:t
norma para m8quinas herramientas para | a-1transf or me
- Limpieza de | a m8quina con agua ni con suministro ¢

El uso indebido o la inobservancia de las informaciones e indicaciones contenidas en el presente
manual anular8 todos | os derechos de garantza y de rec
Holzmann Maschinen GmbH.

23.2 Requisitos del usuario

alLla m8quina bfadbdpadbasser operada por una personal Lo
m8§quina son | a aptitud f2sica y mental y conocer y com
aTenga en cuenta que |l as |l eyes y disposiciones |l ocal es
delop erario y restringir el uso de esta m8quina!

Antes de trabajar en | a m8quina qu2tese anillos, pul se
| argo. Cuando trabaja en | a m8quina debe usar ropa cer
demasi ado | ar g a sicamente lbagia deérares. %

Los trabajos en | os componentes o equipos el ®ctricos s
personal especializado en sistema el ®ctricos o bajo
personal especializado en sistemas el ®ctricos.

23.3 Dispositivos de seguridad

La m8quina est8§8 equipada con | os siguientes dispositiyv
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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1 Pulsador de PARADA DE EMERGENCIA (1):

para poder parar en todo momento movimientos peligrosos.
1

T Di syunt or 2)®mtnisabecaléntamiento del motor
(para 230 V). En caso de sobrecarga del motor o de corte
el ®ctrico el mot or se apaga aut om§
se puede arrancar de nuevo cuando
compl etamente fr2o o se haya rest g
el ®ctrico.

Di spositivo def Resguardo de protecci - n:

para p uenteado (cubierta Evita que se toque el eje de | a ga
del eje de cuchillas) rectifican las piezas de trabajo.

resguardo de pfT Resguardo de protecci - -n:

detr&s del top Retirar la regruesadora ant  es de realizar modificaciones.

Cubierta de correa 'y T Resguardo de protecci - -n:

cadena Retirar antes de realizar trabajos de mantenimiento.

T LIl aves de seguridad a |l a izquierda3a
conexi-n de aspiraan8.qru:ii npa rpau eqduae al
deben estar completamente presionadas (al accionar debe
escucharse con claridad un clic).

i Palanca de seguridad a la izquierda y la derecha en la parte
inferior del tup?2 (engarza aut omS§t
hacia arriba).

23.4 Instrucciones de seguridad

Para evitar fallos de funcionamiento, dafos y efectos
normas generales de seguridad en el trabajo, se deben tener en cuenta especialmente los
siguientespuntosal t r abaj ar en | a m8quina:
1T Compruebe |l a integridad y el funcionamiento de | a
Utilice | a m8&8quina s-1 o si |l os resguardos necesar.i

resto de dispositivos de pr stte8mc ie-nn bsuee nhaasn ciomsdti acli ac

funcionamiento y con un mantenimiento correcto.

f Como lugar de instalaci-n, seleccione una

antideslizante.

1T 4aAsegW%rese de que haya suficiente espacio

1T a@Aseqg¥r egsuee dheay suficiente iluminaci-n en el l ugar
estrobosc: picos!

T 4Aseg¥%rese de que el entorno de trabajo est® |impic

T Utilice %Ynicamente herramientas adecuadas, que no
ej., deformaciones).

T Retire las herramientas de ajuste de |l a m8quina

T Mantenga el 8rea alrededor de | a m8quina i bre de

T Compruebe el perfecto estado de | a m8quina antes

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at
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T No deje nunca desgqtiemadi daahédom&@st® en marcha.

T EI manejo, | os trabajos de manteni miento o | os de
cabo por personal gue est® familiarizado con | a mS8c
peligros que pueden surgir al llevar a cabo estos traba jos.

T Aseg¥%rese de que | as personas nho autorizadas manter
adecuada con el aparato y, especial mente, mantenga
T Use ropa de protecci-n adecuada (protecci-n ocular,
anti polvo, calzado de seguridad) y ropa de trabajo
Il eve ropa holgada, corbatas, joyas, etc. &aPeligro

T 4aNo se permite trabajar con guantes!

1 Oculte el cabello largo bajo una redecilla para el cabello.

91 a\o retire nunca las astillas ni las virutas con la mano!

T 4No retire nunca secciones u otras partes de |l a pi e
m8§quina en mar chal

T 4Use un bast-n de correder a!

T Ponga | a m8quina en funcionami ent-on %nni cpaemefnetcet oc oens tl

T Trabaje siempre con cuidado y precauci-n y no ejer z

T aNo sobrecargue | a m8quinal

T aNo trabaje en | a m8quina si est8 cansado, desconce
medicamentos, alcohol o drogas!

1 Noutlice | a m8quina en 8reas, en |l as que | os vapores de
| 2quidos inflamables representen un peligro potenci
explosi - -nl).

T aNo fume en |l as inmediaciones de |l a m8quina (peligr

1T Aseg¥%rese de que el interruptor principal se encuer
conectar | a m8quina a | a uente de energ?a

1T Aseg¥%rese de que el aparato est8§8 conectado a tierre

T Utilice Ynicamente cables alargadores adecuados.

1T Apague | a mBHgesnde ||l evar a cabo trabajos de equi pe
i mpi eza, manteni miento o reparaci-n y descon®ctel e
para |l evar a cabo trabajos de manteni miento y de r
en | a na8egpere aque se hayan detenido completamente todas las herramientas o
componentes de |l a m8quina y asegure |l a m8quina cont

235 Seguridad el ®ctrica

T Aseg¥%rese de que | a m8quina est8 conectada a tierreae

T Utilice %ni camenadaesadeduddess al ar g

T Los cables dafados o enredados incrementan el riesc
Manipule el cable con cuidado. No utilice nunca el cable para llevar, tirar o desconectar la
herramienta el ®ctrica. Mant en gaceite,lbordesafilddesoal ej ado de
componentes m-viles.

1 Los enchufes homologados y las tomas de corriente adecuadas reducen el riesgo de sufrir
descargas el ®ctricas.

1T La entrada de agua en | a herramienta el ®ctrica incr
el ®ct rNocaesx.ponga | as herramientas el ®ctricas a | a |

T La m8quina s-l o se podr8& wutilizar en ambientes hZ¥ame
protegida por un interruptor de corriente residual.

T No wutilice | a herramienta edndcnapagaraonslinterrugtorse puede
ON/OFF.

236 I ndi caciones especiales de seguridad para

T 4aNo se permite trabajar con guantes en componentes

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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T Al operar | a m8quina se produce polvo de madera. A4fF
conecte | a m8quina a un sistema adecuado de aspiraci-n

T No retire nunca secciones u otras partes de |l a pi ez
m8§quina en marcha.

T Si se wutilizan herramientas de fresado conrasun di 8 me
circulares, ®stas deben cuMmpL3yENS4a s-2:2003lmaas EN 847
portaherramientas deben cumplir la norma EN 847 -3:2013;

1T EI rui do excesivo puede producir dafos auditivos vy
capacidad auditiva. Lleve una p rotecci-n auditiva certificada con
salud y seguridad para | imitar | a exposici-n al rui

T 4Utilice %nicamente cuchillas de garl opa autori zadeze

23.7 Advertencias de peligro

A pesar de que se utilice | a m8quina conforme a | as es
determinados riesgos residuales.

2371 Riesgos residuales:

1 Peligro de lesiones por las herramientas, especialmente al cambiar la herramienta

1 Peligro de lesiones por las pieza s de trabajo/partes de las piezas que pueden salir
disparadas a gran velocidad

1 Peligro de lesiones por retroceso de la pieza de trabajo.

Debido al disefo y a |l a construcci-n de | a m8quina, pu
mani pul ar | asquemsaidentificansen el presente manual de la siguiente manera:
PELIGRO
Una indicaci-n de seguridad de este tipo ind
de no evitarse tendr8 como consecuencia |l a m
Una indicaci-n de seguridad de este tipo ind
peligrosa que de no evitarse tendr8 como con
muerte.
ATENCI ¢ N
Una indicaci-n de seguridadcdidea acst- e tpiog @ nicn ca
peligrosa que de no evitarse tendr8 como con
AVISO
Una indicaci-n de seguridad similar indica u
de no evitarse puedmatepales.ducir dafos
A pesar de todas | as normas de seguridad, el sentido c
t®cnica son y seguir8n siendo | os factores de segurida
probl emas | adm8ghapar de manera segura depende ante to
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24 TRANSPORTE

Los dispositivos de elevaci-n y de sujeci-n
suficiente capacidad de carga pueden producir lesiones graves o incluso la muerte.
Compruebe, por eso, Si |l os di spg ictii-nogdede ae |
presentan suficiente capacidad de carga y se encuentran en perfecto estado. Fije las
cargas con cuidado. aNo permanezca nunca baj
AVISO
Para mani obrar | a m§
embalaje, se pueden utilizar tambi @
U _ | transpaletas o carretillas elevadoras.
Para transportar | a m8quina de manera adecuada, obseryv
informaci -n del embalaje de transporte relativas al pu
mediosde transporte que se deben wutilizar y |l a posici- -n de
La m8quina se transporta con | o0os ruedines integrados,
ubicaci - n.
25 MONTAJE
25.1 Tareas preparatorias
2511 Comprobaci-n del volumen de suministro
Compruebe | a m8quina inmedi atamente despu®s de | a entr e
por transporte, faltan componentes o | as uniones atorn
i nmedi atamente a su distribuidor o a | a emponeatssajuede tr a
falten. Los dafYfos visibles causados por el transporte
al bar8n de entrega, de conformidad con | as disposicion
mercanc?2a se considerar8 qgque ha debidamente aceptada.
2512 Selecci - n del l ugar de instalaci-n correcto
1T Seleccione un lugar adecuado para |l a m8quina.
1T Observe |l o0os requisitos de seguridad y | as di mensior
1T EI l ugar el egido debe garantizar una conexi - -n adecl
posibilidad de conectar un sistema de aspiraci-n.
1T AsegW%rese de que el |l ugar de trabajo pueda soportar
T La m8quina se debe nivelar al mi smo tiempo en todo:s
T Adem8s, se debe asegurar una dalstadedar mdeailma m&qdi
19 Debe haber suficiente espacio para introducir pieze
l a m8quina.

25.2 Montaje de las piezas desmontadas para el transporte

La m8quina viene premontada. Solo hay que manteddalr | os ¢
transporte y entablar | a conexi-n el ®ctrica.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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AVISO

el mont aj e fi | e -reguesgdona éncelpsaelocoa to@ilos. ¢ a

1. Z-calo de montaje

T Monte el el emento I)enitrelosd el
el ementos grises del z-cal

1 Para ello necesita seis tornillos y arandelas ( 2)
para cada elemento.

T Monte el elemento de uni -n
delantero y trasero de las ruedas ( 5).

9 Ponga los soportes delantero y trasero en el
z-calo de | a m8qui nesquipasf 2 j
con dos tornillos ( 6) para cada soporte.

T Ponga en el suelo el z-cal
Preste atenci-n a que | os
replegados y adapte la altura de los pies ( 7)

cuando sea necesario.

f Suba ahora | a m8quina al £z

Vel La m&§quina es muy pesadas
segunda persona para transportarla. Al elevar,
transportar y depositar | a c
una postura correcta:

Elevar, depositar:

Al elevar / depositar la carga, permanezca estable

(las piernas separadas a la altura de las caderas).

Eleve / deposite la carga con las rodillas dobladas y

la espalda recta (como los levantadores de peso).

No eleve / deposite la carga bruscamente.

Transportar:

LIeve |Ia carga con ambas man
del cuerpo.

Lleve la carga con la espalda recta.

9 Se fija con cuatro tornillos y arandelas ( 8) enlos
agujeros.

2. Montaje del tope de rectificado

T Enrosque | a pal anldp de | a|j
yamontada ( 9).

M Inserteeltop( 11) en | a9).Pard ello debe
abrir |l a paland®. de fijaci

i Parafijareltope( 11) en |l a posi ci
debe cerrar de nuevo | alOpa
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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continuaci-n se fija el
de detr 8s 29 bneltapp. e (
Para ello inserte el  tornillo prisionero (
agujero y enrosque la
pal anca de
arandelaplana( 15) vy
(16).

13)enel

fij dd)conunaangul a
una arandel a

Mont aje del dispositivo

del puente
Empuje el dispositivo de p
(17 ) en el soporte rojo (18 ). Para ello la palanca
naranja ( 19 ) debe estar suelta.
Para fijar el dispositivo
en | a posici-n deseada se
naranja ( 19).

Montaje de la bolsa para el polvo

Coloquelas t ubul aduras de aspir
m8§quina y f2jelas20on el t

Fije la bolsa para el polvo (22 ) con ayuda de una

abrazadera ( 21).
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253 Conexi -n el ®ctrica
aTensiones el ®ctri céalsa pednagxiosmmsde | a m8qui n;
el ®ctrica y |l as comprobaciones correspondi en
per sonal especializado en sistemas el ®ctrico
per sonal especiali zadooslen sistemas el ®ct ri
AVISO
Directamente despu®s de entablar | a conexi -n
rotaci-n de | as cuchillas. EI sentido de rot
|l a direcci-n opuesta al avancepurStiommodd uesree x
|l 2neas de fase L1 y L2 y repita | a comprobac
sentido correcto.
La conexi - -n el®ctrica se real i za-cenactoulbste aparatondebenaci - n i n
operarse con un interruptor diferencial
2531 Establecimiento de |l a conexi-n de 400 V
Proceda de |l a siguiente manera para conectar | a m8quin

f Utilice un aparato adecuado para comprobar | a funci
toma de tierra.

1 Compruebe que | a tensi-n y | a frecuencia de alimentaci
l'a placa de caracter?2sticas de | a m8quina. Est§ per
tensi -n de ali NWe%t aRor nejdempl o, una m8qui nrabagcon una
de380 V puede trabajar en un rangoVy4e0 VvendalLanrdd datr
alimentaci-n de | a m8quina debe contar con un cortoc

T Consulte | a tabla de capacidad de corriente para cc
deloscable s de ali mentaci - -n.

1T Serecomienda usar un cable de goma de tipo yYyO07RN (W
obligatoriamente, medidas para proteger contra dafoc

T Conecte | os cables de alimentaci-n a | os bornes cor
(L1, L2,L3,N, £t06) (Vea |l a siguiente figura). Si di spone d
red se efect¥Wa con un acoplamiento CEE con | a al i me
N, % 6)

Tensi -n
Conexi -n de enchcablede5 cable de 4
400V: hilos: hilos:
con sin
conductor N conductor N
254 Conexi -n a un sistema de aspiraci- -n de vir
AVISO
La m8quina se debe conectar a un siveutas.lBla de
di spositivo de aspiraci-n debe arrancar al m
Las mangueras de succi-n utilizadas deben se

per manent emente antiestg8ticas (0o conectadas
normas de seguridad pertinentes.

26 FUNCIONAMIENTO
26.1 Instrucciones de funcionamiento
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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Mani pular | a m8quina con | a conexi-n a |l a fu
producir | esiones graves 0 incluso |l a muerte
modi ficaci -n desconecte siempre | a m8quina d
contra arranques accidentales!
ATENCI ¢ N
aNo arrancar nunca | a m8quina si se est§ eje
trabajo!
AVISO
Sihayrestosderesina sobre | a madera puede resultar Y%
lubricante adecuado para garantizar que la pieza de trabajo se desplaza
uni for memente por el tup?2.
26.2 Comprobaciones antes de la puesta en marcha
1 Compruebe si se han montado todos los resguardos ¢ on separaci - n.
1 Compruebe si se han montado las cuchillas de garlopa correctas.
1 Compruebe s i l as cuchillas estg&8n desgastadas, si fuese
Mantenimiento).
T Compruebe si l a m8quina est8 conectada a un sSi st eme
T Compruebe si se ha configur adaorecwldeborejes.i do de r ot aci
26.3 Ajustes
1. Ajuste de altura de | os tu
Mesa de deposici - -n
La profundidad de corte se regula con el tornillo de
ajuste ( 1).
Mesa de retirada
La altura de la mesa de  retirada se regula con el
tornillo de ajuste ( 2).
2.  Ajuste para los rodillos de entrada y salida
La fuerza de compresi-n de |
salida con rodamiento de resortes se configura en
f8brica.
1 Sifuese necesario modificar la fuerza de
compresi-n se puede reajus
(3y4).
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1 Lallave allen necesaria se encuentra en la caja
de herramientas que est§8 ¢
m&qui na.

3. Brazo + dispositivo de pr(

puente

1 Elajuste de la altura deseada para el dispositivo
de protecci - -n del puente s
de ajuste ( 5) ubicado debajo del brazo.

T Tras soltar el bot-n naran
(6) se puede empujar el dispositivo de
protecci-n del puente haci
config urarlo con la anchura de la pieza de
trabajo.

1 EI bot-n naranja de encl ay
anclar al alcanzar | a posi

4.  Ajuste del tope de rectificado

Antes de la primera puesta en servicio debe
comprobar de nuevo | a alinea
rectificado en 8ngul o recto
reajustarla para obtener un resultado preciso del

rectificado.

1 EI §ngul o se mide com.Debe (¢

colocar el goni -metro en | a 7
con el parachoques.
1T Si no pudiese colocar todo

tope de rectificado no est
debe ser reajustado.

T EI §ngul o se ajust&. con el

AVIE{eEN Si no puede empuijar el tope de re ctificado
compl etamente hacia atr8s pu
de altura con los cuatro tornillos ( 9).

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -

HOB 260ABS



MANN
N MASCHINEN

i
4

L
26.4 Manejo

2641 Arranqgque | a m8quina
La m8§quina se arranca accion
verde ( 2).
2642 Parada de | a m8&8quina
La m8quina se par apulsadocOFB 6 @)n d
26.4.3 Interruptor de parada de emergencia
En caso de emergencia puede parar los movimientos
peligrosos de | a m8quina en
accionando el interruptor de parada de emergencia ( 1)
\E{eHN El interruptor de parada de emergencia se
desbloquea girando en sentido horario.
264.4  Activar/desactivar el avance de la
regruesadora
Activar el avance:
Presione la palanca (4) hacia dentro . Se activa el
avance.
Desactivar el avance:
Tire de la palanca (4). Se desactiva el avance.
265 Conexi -n del sistema de aspiraci - -n
Rectificado: Cepillado:
La conexi - -n del sistema (Tras cambiar a cepillar |
debaj o del tup2 (mesa de de aspiraci-n est 8garrib&pl e

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann

m§qui na

cu

-maschinen.at

R

ando el sistema de aspiraci

HOB 260ABS

- n



MANN

MASCHINEN

26.6 Mo di i caci

n

rectificado

9 Suelte lapinzadelamesa( 3)y desplace la
mesa de laregruesadora( 1) en |l a posi
inferior con el volante ( 2).

1 Vuelvaa fijarlapinzadelamesa( 3).

9 Extraiga los soportes ( 4) a ambos lados de la

conexi-n de aspiraci-n.
f La conexi -n de aspiraci-n
coincidan los agujeros longitudinales ( 5)en

ambos soportes ( 4).

9 Presione los soportes ( 4) en los agujeros
longitudinales (  5) hasta escuchar claramente un
clic.

en el agujero longitudinal en la parte

del antera de |l a m8quina se h
interruptor de seguridad por eso solamente puede
arrancar | a m8quina cuando |
correctamente dentro de | a cofi

T Monte | a manguer a 6®@ntceslpi r
conexi-n de a¥)pcomoien [ a
(8) con una abrazadera ( 9) en cada una.

\
Al
o 3

 Antes de comenzar a rectificar debe haber

conmutado |l a funci-n de r ¢
9 Paraello se mueve lapalanca(  11) hacia abajo
para evitar que | os rodil!]
desplacen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann
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1 La profundidad de corte deseada se regula con el
m— tornillo de ajus te ( 12 ) ubicado en la parte
del antera de | a mesl&).de de

9 La profundidad de corte regulada se puede leer
en la escala ( 14 ) programada.

1 La mejor superficie se consigue con
profundidades de corte entre 0,5y 1,5 mm
(1/64~1/16 in.).

1 Fijeelt opederectificado( 15) en | a pos
trabajo deseada usando | a
(16).

T EI §ngulo | tope de rectif

fijaci-n d¥)8ngul o (

T Ajuste el dispositivo de p
(18) de forma que entre el dispositivo y la pieza
de trabajo haya aprox. 5 mm de distancia.

26.7 Rectificado

La parte no usada del eje de rectificado debe estar bajo la cubierta. No agarre nunca
las piezas de trabajo con los dedos por los borde. Cuando rectifique ponga ambas
manos Yy | os dedos sobre | a pieza. Si l a piez
corredera.
ARectifique solo piezas que est®n fijas en | a!m8quina
9 Fije el tope derectificado( 1l)enla posi ci - n
trabajo deseada con | a pal

1 La profundidad de corte deseada se regula con el
tornillo de ajuste ( 2).

T Ajuste el dispositivo de3)p
de forma que entre el dispositivo y la pieza de

trabajo haya aprox. 5 mm de distancia.
T Encienda | a m8quina con el
1 Presione(4) | a pieza de trabaj

con una mano.

1 Conlasegundamano ( 5) desplace lentay
uniformemente la pieza por el eje de la garlopa.

9 Tras concluir el trabajo apagar la garlopa
pulsando OFF.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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T 4Antes de realizar otras a
la garlopa haya parado por completo!

26.7.1 Rectificado de piezas estrechas

T Baj e el di sposi ti

vo d

forma que el eje de |
S i
f 2

- O

p

g

T Despl ace el di spo
hacia | a pieza vy
mm.

1 Al rectificar apoyar la pieza con la cara estrecha

hacia el tup? y presionar!|l
el tope de rectificado vy

1 Conlasegunda man o desplace lentay
uniformemente la pieza por el eje de la garlopa.

e
a
v
I

Qo @~
(0]

tivo
jelo

(0]

26.7.2 Rectificado de piezas de trabajo con el tope de rectificado inclinado

T Afloje | a fijaci-n angul ar

1 Apoyar la pieza de trabajo en el tope de
rectificado y
adaptar el §ngulo. A conti
T Baj e el di spositivo
forma que el eje de | a
5 mm de distancia con la pieza.
T Encendido de | a m8qui na
T Al rectificar apoy apresidnarla h a
con una mano contra el tope de rectificado y el
tup?2.
1 Con la segunda mano desplace lenta 'y
uniformemente la pieza por el eje de la garlopa.

o
D
Q T
—
o

26.7.3 Rectificado de piezas cortas

1T aAl rectificar piezas cort
de empuje 0 similar!

9 Adapte el tope paralelo y el dispositivo de
protecci-n del puente al t
empuje.

1T Apoye | a pieza y despl 8cel
uniformemente por el eje de la garlopa con la
madera de empuije.

T Despu®s de wusarla coloque

de nuevo en el l ateral de
26.7.4 Rectificado de piezas de trabajo con secci-n peque
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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T aPara rectificar piezas de
pequefYa se monta una escua
adi ci onal flgwaRadasizguieltda)!

1 Fije la escuadra de madera o similar en el tope
angular con un sargento tal como se muestra.

1 Al rectificar apoyar | a pi
presionarla contra la escuadra de madera y el
tup?2.

Apoye |l a pieza y despl 8cel
unifo rmemente por el eje de la garlopa.

26.8 Cepillado
AVISO

Para cepillarlaspiezas deben reali zarse modi ficaciones

Antes de realizar | as modificaciones debe ap
reconexi - n.

26.8.1 Condiciones de trabajo para cepillado

1T aLas piezas de dqueastnen ad elberngasont ar con suficiente a
dispositivos auxiliares adecuados tales como bancos sobre ruedas, etc. La inobservancia
de esos avisos conlleva peligro de que la pieza salga disparada hacia arriba o que la
m8&§quina vuel que!

T aUse | a f un clado solardeate mam pedukir el grosor de una pieza de trabajo de
una superficie ya rectificada!
T En piezas con diferencias de grosor debe medirse | &
m8§ x i mo . Las piezas deben mecanizarse en | a cara cor
1T Antes de comenzar el mecani zado compruebe si l a made
extrafo y no tiene ramas, para evitar roturas pelig
f 4Rectifique solo piezas que est®n fijas en | a m8qui
seguridad!

1 Sisedebenmecanizar vari as piezas una tras otra deberzan te
sin cambiar los ajustes.

1 Realice el cepillado desde el comienzo hasta alcanzar el grosor deseado.

26.8.2 Modi ficaci-n a cepillado
1 Retire en primer lugar el tope de rectificado ( 1)
soltandola pal anca de 2fijaci - -n
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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T Para desmontar | a conexi -n

posici-n para rectificar e
(6).

T Ahora debe colocar | a cone
|l a cara superior de | a mes
1 Paraelloposicionela conexi -n de asp
forma que coincidan los agujeros longitudinales
(7)enambossoportes( 6) en el tup?

T Presione despu®s aé@)enless sop
agujeros longitudinales hasta escuchar

claramente un c¢clicé.
en el agujero longitudinal en la parte
del antera de | a m8quina se h
interruptor de seguridad por eso solamente puede
arrancar | a m8quina cuando |
correctamente dentro de | a c

AVISO: P modi ficar de nuevo a
debe procede r en el orden inverso.

AVISO

Cuando modifique de nuevo a garlopa baje
completamente la mesa de la regruesadora,
para evitar dafos.

&

- -
Aﬁ B ]

2683  Cepillado de piezas cortas

9 Suelte la pinzade lamesa(  3)y regule la altura
deseada con el volante ( 4).

M La altura actual de la mesa se muestra en la

escala ( 2).
1 Ajuste la altura de la mesa al grosor de la pieza
restando |l a extracci-n de

T Arranque m8xi mo de virutas
t ®cni cos!

1 Fije la altura programada con la pinza de la mesa
(3).

T Enci enda | a mdhandoielnpalsagdocQNi

1 Mueva la palanca para el avance ( 1) hacia la

posici-n superior para arr-r
AVIEleEM Active el dispositivo d
de que |l a m8quina opere a m§

5 segundos despu®s de arranc

i Coloque la pieza de trabajo de forma que la
superficie para mecanizar mire hacia arriba y
empuje hacia delante.

9 La pieza es desplazada por el avance
aut om8ti co.

Dispositivo de avance: La madera es alimentada autom8ti came
sobre muelles. Presione la pieza contra la mesa de la regruesadora solo hasta que la agarre el
rodillo de avance.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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Suele la pieza y deje que haga el recorrido sola.

Una pieza | arga debe recibir apoyo tanto al entra
csaltosée en el extremo de | a mader a.
===} @& { Tan pronto como se haya mecanizado la mitad
= delapieza( 5) vaya al otro | ado

== 1 Sielavance no mueve lapie za(6), debe
extraerla a mano.

T Tras mecani zar apague | a n
OFF y ponga |l a palanca de
6 inferior (avance desactivado).
1T 4aAntes de realizar otras &
la garlopa haya parado por completo!
e 1 Pararectf i car | a m8quina debe
| -gicamente, en |l a composi

ATENCI ¢ N

alas piezas de trabajo |l argas que asoman, de
aPosi bles dafos materiales o | esiones por pi

hacia arribaopor vuel co de | a m8qui na!
269 Despu®s del funcionamiento
AVISO
Tras finalizar | o0os trabajos debe apagar |
i Apague | a m8quina con el bot-n OFF de | a wunid
i1 Desenchufe en | a caja de conexi-n y separe as
f Configure | a cubierta del eje de rectificado

27 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y
ELI MI NACI CN DE RESI DUOS

27.1 Limpieza

AVISO

Los productos de | i mpieza incorrectos pueden
utilice para | impiar disolventes, diluyentes
productos de | i mpieza que puedan dafar | a pi

instrucciones y | as indicaciones del fabricante del producto de limpieza!

Prepare | as superficies y |l ubrique todos | os component
l ubricante sin 8cido.

Posteriormente, es imprescindible | i mpgaeantizapumr i - di camen
funcionamiento seguro y una | arga vida %til de | a m8qu
de wutilizarl o, pero como m2nimo una vez a |l a semana.

27.2 Mantenimiento
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A4Peligro ocasionado por t eNasniomuelsa rihb@ontlans c a s
ali mentaci-n el ®ctrica encendida puede produ
aAl Il evar a cabo trabajos de manteni mi ent o
m8&quina de |l a alimentaci-n el®ctrica vy lasseg?¥%
La m8§quina precisa de poco mantenimiento y %Ynicamente
de unos pocos componentes. &l ndependientemente de esto

los fallos y defectos que puedan afectar a la seguridad del usuario!

T aAntes de ponerla en funcionamiento, compruebe que
en perfecto estado!

T Compruebe que | as conexiones est8n correctamente arfg
semana.

T Compruebe peri-dicamémquet@se dleaadvertencia y de seq
est8n en perfecto estado y son | egibles.

T Tras realizar | os trabajos de mantenimiento instale

y compruebe su funcionalidad.

2721 Plan de mantenimiento

Eltipoyelgrad o de desgaste de | a m8quina depende en gran me
funcionamient o. Los intervalos que se especifican a co
utiliza dentro de | o0os | 2mites especificados:

Intervalo ‘ Componente Actividad

las pinzas antirretorno d como m2ni mo un
cada turno, control vi sual ,
en perfecto estado, por ej e
por impactos en la superficie de contacto y que las

pinzas caen por su propio peso sin obst &

Seguro antirretorno

medio.
2 A
tvez al d= e M8 qui na Limpieza (eliminar el polvo y las virutas)
Revisi -n del perfecto estad

RS (EEES fisuras, abolladuras, dobleces, etc.)

Dispositivos de Revi si - rfundoealidadhde los dispositivos de
seguridad seguridad.

Correas de t r|Control, siprocede tensar de nuevo o renovar.

. Revisi-n del tiempo de marc
Tiempo de marcha en . : ;
. ! de frenado). El tiempo de marcha en inercia no
inercia
mensual debe exceder los 10 segundos.
Rodillos de

entrada/salida Control y limpieza a fondo

Unidad de ajuste de

Control, lubricaci-n
altura
Control de dafos/ desgast e,
Cadena (avance) T 9
reemplazo
Ruedade fri cci -n|Control de dafos/ desgast e,
(avance) necesario
Tup?s Control del ajuste en altura de la mesa de
P colocaci - -n
cada seis Limpieza de las correas y canales de las poleas con
e un cepillo blando, mapela.foa
limpie nunca con disolventes ni agua!
Piezas m-vilelynte | as piezas m-viles no
pintura con una pel2cula fina de ac
proteja las correas y las poleas contra
ensuciamiento por aceite, grasa, disolventes,
pintura, etc.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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2722  Control/li  mpieza del seguro antirretorno

Contro:. Cada pinza debe baja a |l a posici-n de partida infe
el giro de ascenso.

Los dientes de la pinza deben estar siempre afilados, pues sino corre riesgo de retorno.

Limpieza : Limpiel as pinzas sucias con resina o dif2ciles de mo
s®quel as despu®s con un chorro de aire compri mido.
AaReempl ace inmediatamente | as pinzas dafadas!

2723 Cambio/ajuste de las cuchillas rectificadoras

AVISO

El eje de rectificado puede usar cuchillas rectangulares.

Si el resultado del rectificado es malo debe reemplazar o, en caso de cuchillas
rectangulares, afilar las cuchillas.

Encontrar8 | as di mensiones respectivas en | o

aPeligro en | os boa@Geande tobabaeje en el eje |
obligatorio usar guantes de protecci-n! Se p

manos producidas por los bordes de corte afilados

f Cambio de | a m8quina a reg
T La conexi -n de a ®garabiar@ai - n
para poder acceder al eje de cuchillas.

1 Tireygiredelasa( 3) para soltar el anclaje de la
mesa y desplace la mesa de retirada ( 4) hacia
arriba.

1 LAVIE[eMN Para soltar |l a fijaci
c ol oc a 4)y pader Yolver a plegarla hacia

abajo extraiga la palanca de seguridad ( 5)
enclavada.

T Suelte | as barras en cufa
).

T Li mpie | as barras en cufa

rectificado (2)
1 Cologue de nuevo la cuchilla afilada/nueva (2) y
|l a barra en cufa (1).
9 Apriete ligeramente los tornillos de la barra (3) y
realice los ajustes.

9 Ponga el calibre de ajuste sobre el eje y realice
el ajuste de la altura correcta con las 2 llaves
allen (4).
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Apriete |l as barras en cufa
recomendado 10 Nm).
No use cuchillas de rectificado cuya altura sea
inferior a 18 mm debido a la superfic ie de
fijaci-n demasiado pequefa
Repita el paso en todas las cuchillas de
rectificado.
2724 Tensado/control/cambio de la correa
La tensi-n de |l a correa est8 correctamente ajusta
el ongaci -n de | a correa con el paso del tiempo exi
Para controlar/ajustar o cambiar la correa debe retirarse la cubierta de la correa/cadena. Afloje
los tornillos y retire la cubierta.
Las llaves allen que necesita para tensar o
cambiar |l as correas motric
herramientas.
Ahora puede ver con claridad las siguientes
correas motrices: para el eje de cuchillas ( 1),
para | a ag$d)iparmaetdvance( 3)yla
cadena ( 4).
1. Control/cambio de las correas de
transmisi-n del eje de cuc
La correa de transmisi- -n d
tensa con ayuda de la polea ( 5)abajoa Ila
izquierda.
Para ello afloje los cuatro tornillos ( 6).
Aumentar |l a tensi -anoradee | a
puede desplazar | a pol ea ¢
tensi - n.
Reducir | a tensi ahoradegpuetea ¢
desplazar |l a pol elmamenos di r €
tensi - n.
Cuando alcance |l a tensi - -n
apretar bien los dos tornillos ( 6).
Para |l a sustituci-n de | a
Destense por completo | a c
pas8ndol a porcolbgae upacbrrea vy
nueva. A continuaci - -n ajus
de la correa.
WISleE Compruebe | a tensi - -n de
presion8ndola por el centro
hacia el centro.
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T Cuando | a correa cede con
2-5mmha al canzado | a tensi - n

T Tras concluir vuelva a col
con los tornillos ( 5 y 6).

2. Control/cambio de las correas de
transmisi-n de |l a aspiraci

1 Para ello afloje los cuatro tornillos ( 6) y destense
lacorreade transmisi-n para el
(1) y para | a 2spiraci - -n (

T Retire |l a correa de transm
cuchillas ( 1) pasando por la polea (  5).

T Cologue una correa de tran
aspi r ag)iyvuelva@ poner la otra correa (eje
de cuc hillas) ( 1).

T A continuaci-n ajuste | a t
correa tal como se ha descrito en el punto 1.

3. Control/cambio de |l a rueda de fricci-n (avance
(avance)
Con el paso del tiempo | a sruedeese desgastaeSi all gradd de desgaste: n
es muy alto o |l a superficie de rodadura estg§8 da€fa
9 La palanca para el avance de la regruesadora ( 7)
debe estar en | a posici - -n
9 Destensey retire la correa de transmisi - -n

eje de cuchillas ( 8).

T Cambio de la rued®@):de fric
Desenrosque el tornillo ( 9) para la rueda de
fricci-n y retire la corre
(11). Cambie la rueda y vuelva a colocar la
correa de transmisilamedqdev a

fricci-n con el tornillo.
T Cambio de |l a correa de tra
(11): Si tambi ®n es necesario
de transmisi-n entonces re
|l a rueda de fricci: - n.
T A continuaci-n coloquell)w
fije de nuevo | a rlO@)cdnael de
tornillo ( 9).
1T Ponga de nuevo | a correa d
ejedecuchilas( 8) y ajuste | a ten
correcta, tal como se ha descrito en el punto 1.
AVIE{eHN Las correas NO se deben tensar demasiado para evitar dafar | os roc
el sobrecalentamiento.
Una tensi-n excesiva de | a correa provoca elongaci - -n,
Debe evitar que la correa se desgaste con aceite, grasa lubricante, disolvente, pintura o si milar.
Li mpie y seque | a correa y | os canales de | as pol eas
lana o papel.
No use ning¥%n disolvente ni detergentes similares y en
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -

HOB 260ABS



MANN

NMASCHINEN

0

/4

2725 Control/lubricaci-n de | a cadena (avance)

Revisequela cadena no presente ning%n dafo (fisuras, estall

girando |l a rueda de fricci-n, para poder ver todas | as

m8§quina habitual

27.2.6 Lubricaci-n de |l a unidad de ajuste de altura (regr
T Limpie |la m8quina de virutas y polvo.

Retire la cubierta de la correa/cadena (aflojar los tornillos y descolgar la cubierta).
Ponga la mesa de la regruesadora hacia abajo del todo.
Limpie |Ila unidad del husill o/unidad detas.aj uste de al

Mueva la mesa de la regruesadora una vez hacia arriba y abajo para que se distribuya la
grasa.

1 Vuelva a montar la cubierta (enganchar la cubierta y apretar los tornillos).

=A =4 =4 =

28 ALMACENAMIENTO

Un al macenami ent o i nadec deedovarlpscangamentdsa far vy
aAl macene | os componentes empaquetados o des
ambientales especificadas!

AAl macene | a m8quina %Ynicamente en un entorno seco, pr

met eor ol - gi cas!

29 ELI MI NACI ¢ RESIDBOS

Tenga en cuenta |l as normas de car8cter n¢
residuos. No elimine nunca | a m8quina, |«
equi pos con | os residuos municipales. Si
con las autoridades localespa ra i nf ormarse sobre | as o]
gue haya disponibles.
Si compra una nueva m8§quina o un aparato
L estar8 obligado en determinados pa2ses a
usada.

30 SUBSANACICN DE ERRORES

aPeligro ocasionado por t eNasniopuelsare|l®c tm8 gcuaist
conexi-n a |l a fuente de alimentaci-n activa
|l a muerte. aPara Il evar a cabo trabajos de s
m8§quina de | a ali mentaci - -n el @anguesiaccaentplesh s e g %

Muchas posibles fuentes de errores se pueden excluir s
a |l a alimentaci-n el ®ctrica.

Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones necesarias y/o no cuenta con la
formaci -n requeri c¢dda,empmreomi redes on all especializado | a s
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Error
91 Corte de corriente 1 Revise el fusible del
suministro de t
1 EI cabl e al ar gad| Y Revise el cabley el enchufe
conectado o defectuoso
1 Motor o interruptor 1 Encomiende a un
defectuoso electricista profesional la
revisi-n del mo
interruptor
1 Cuchilla del eje roma 1 Revise la cuchilla del eje
I Trabajando a una velocidad T Contin¥e trabaj
de avance muy alta menor velocidad de
1 Se ha activado ali mentaci -n
el guardamotor 1 Espere hasta que el motor
haya enfriado
f Las correas est I Tense la correa
1 Las correas o las poleas 9 Limpie a fondo la correa 'y
est8n sucias cof la polea o cambie la correa
aceite
1 Cuchilla del eje mal 1 Controle si las cuchillas
ajustada del eje ests8n a
altura
1 Base irregular o 1 Compense las
pies de ajuste no ajustados irregularidades ajustando
los pies
T Extracci-n de V\ Y Reduzcalaprofundidad de
programada entrada y mecanice la
muy alta pieza varias veces
9 Limpie el tablero de la
1 Mesa de cepillado sucia mesa y tr8telo
deslizante
1 Cuchilla del eje roma 9 Revise la cuchilla del eje
T Ali mentaci - -n irr 1 Introduzca la pieza de
la pieza forma uniforme con una
presi -n const g
i Lapiezade trabaj o € 1 Seque la pieza o use
demasi ado h%me materiales
secos
f La pieza se mec 1 Mecanice la pieza en la
contrapelo direcci-n opuce
T Extracci-n de \ Y Reduzcala profundidad de
programada entrada y mecanice la
muy alta pieza varias veces
1 En el tope de rectificado se 1 Programe el tope de
ha programado un rectificado en
incorrecto
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31 AVANT -PROPOS (FR)

Cher <cl i emrlente, ch r e
Le pr®sent manuel d'exploitation contient des informat
relatives 7~ |l a mise en service et “ | a manipulation s®

en ®paisseur HOBpPp2Z6GAB®si gm&Benepéa.r ¢

Le manuel fait partie int®grante de | a machine et
pour une utilisation ult®rieure dans un endroit
utilisateurs (op®rateurs), 7 | "'"abri deré a’ ploaasmach
en cas de transmislsion © des tiers
Porter une attention particuli re au chapitre S®curit®
Nos produits peuvent | ®g rement di verger des il 1l ustr

d®vel oppement constant . eeurs, veoileznods®rciddmez des

Sous r®serve de modi filcations techniques

Contrler |l a marchandise i mm®di atement apr s r®ception
de la prise en charge de la marchandise par le livreur !

Les dommages de transport doivent nous °tre signal Greuress.®par ®n

Hol zmann d®cline toute garantie pour | es dommgagd sl i ®s

Droits dobéauteur

E 2020
Cette documentation est prot ®g®e par dr oiai ndsbia urt@sSaer.v Qs
particulier, |l a r® mpression, | a traduction et | d6extrali

de poursuites judiciaires.

Le tribunal comp®tent est | e tribunal r ®gi onal de Linz

Adresse du service client

info@holzmann -maschinen.at

32 SECURI TE

Cette section contient des informations et des remarques importantes sur la mise en service et
| "utilisation de | a machine de rabotage d'usinage en ®
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Pour votre s®curit®, veuillez |ire attentivement
en service. Cela vous permet d'utiliser la machine en toute s®curit® e
mal entendus ai nsi gue | es dommages corporels et
|l es symboles et pictogrammes utilis®s sur | a mac

s®curit® et!de danger

32.1 Utilisation conforme

Lamachine = d®gauchi ssage et ° raboter en ®paisseur est <co
mat ®r i aux similaires (par exemple, panneaux de fibres,
d'aggl om®r ®s, panneaux | amin®s et non | ami n®esr)r @Gev.ec uUN
La soc H®ZMANN -MASCHINEN d®cl i ne toute responsabilit® ou ga
utilisation divergente ou sortant de son contexte et p
corporels qui en r®sultent.

3211 Restrictions techniques

La machine epourcohtmue utilis®e dans |l es conditions ambi
Humi dit® relative max.90 %
Temp®rature (exploi +t1 AC © ACO
La machine n'"est pas con-ue pour °tre exploit®e en ext
3212  Applications interdites / Mauvaises applications dangereuses
- Exploitation de | a machine sans aptitude physique ¢

- Utilisation de la machine en I'absence de connaissance du mode d'emploi
- Changements dans la conception de la machine

- Exploitation de la machine dans un environne ment explosif
- Exploitation de I a machine en dehors des conditi ons
- Retrait des marquages de s®curit® appos®s sur | a me
- Modi fication, contournement ou d®sactivation des di
- L'usinagede mat ®r i aux aux di mensions en dehors des | i mit
manuel.
- L'utilisation d'outils qui ne correspondent pas aux
norme relative aux machines -outils pour l'usinage du bois (EN847 -1).
- Lenettoyagede | a machine © | 'eau que ce soit avec | "alim
ou coup®e.
L'utilisation non -conformeoulenon -r espect des explications et instruct
manuel entra’"ne | '"expiration de toutes |a&tsi aremanldeen der

de Holzmann Maschinen GmbH.

32.2 Exigences des utilisateurs

La machine est con-ue pour °tr él'aptitudelphysg®ecet npeatale ainsi e per s o

gue | a connaissance et | a compr ®hension du nma®auleabldesut”
l'utilisation de la machine.

Veuill ez noter que |l es lois et r®glementations | ocal es
| " ©ge minimum de | ' op®rateur et restreindrle | " utilisat
Avant de travailler sur la machine, retirer les bague s, bracelets, montres, cha’n
|l es cheveux |l ongs si n®cessaire, toujours porter des Vv
vous travaillez sur | a machine et toujours remonter | e
Les travaux sur les compo sants ou ®quipements ®lectriqgues ne do
gue par un ®lectricien qualifi® ou sous | a supervisior
guali fi®.
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323 Di spositifs de s®curit®
La machine est ®qui p®e avec |l es suivant dispositifs de
T Boutond' arr °t d(l0rgence
Pour pouvoir arr°ter tout moment
des dangers.
1
1 Un disjoncteur thermique ( 2) contre la surchauffe du moteur
(pour 230 V). En cas de surcharge du moteur ou en cas de
panne de courant, le moteur s'arr°te automati qu
|l e moteur a refroidi que | " aliment
|l a machine peut nouveau °tre mis§g
Dispositif de protection M Dispositif de protection s®parant
de portique (carter de Lorsdu d®gauchi ssage de pi ce usi ng
I " arbre I ame des mains dans l'arbre de rabot en rotation.
dispositif de protection M Dispositif de protection s®parant
s®parante de p Retirer | e rabot d' usi nag etrawiide ®p a i
Cache de la courroie et M Dispositif de protection s®parant
de la cha’ne Retirer avant les travaux de maintenance.
T Cl ®s de s®curit® ct't® gauche et <c?
raccord d'aspiration ell es doenmteintr émeert erf
(en appuyant dessus, un son ¢ clig
afin que | a machine puisse d®marr ¢
T Levier de s®curit® c!t® gauche et
de |l a table de d®gauchissage (embg
rabatt ement en hauteur de | a table
324 Consignes de s®curit®
Afin d'"®viter |l es dysfonctionnements, | es dommages et
avec | a machine, | es points suivants dopVest des paglis
g®n®r ales pour un travail en toute s®curit®
T verifier | '"int®gralit® et | e fonctionnement de | a
N'"utilisez | a machine que si |l es protections s®par
n®cessaurgrso@aessus d'usinage sont en place, en bon
correctement entretenus.
T Choisir une surface plane, antid®rapante et exempt
montage.
1 Assurer qu'il y a suffisamment d'espace autour de la machine !
T Assurer des conditions d' ®cl airage ad®quates sur | e 1
stroboscopiques !
91 Assurer un environnement de travail propre.
f N utiliser que des outils appropri®s, sans fissure
d®f or mati ons) .
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -

HOB 260ABS

C

€

Q



N MASCHINEN

d

(o)
o

/.

T Retrer | es outils de r®gl age de | a machine avant de

T Veiller © ce que | a zone autour de | a machine soit
poussi re, de copeaux, etc.).

T Avant chaque utilisation, v®rifier que | a machine e

1 Ne jamais laisser la machine en marche sans surveillance.

T La machine ne doit °tre utilis®e, entretenue ou r ®f
connai ssent et qui ont ®t ® inform®es des risques ir

T Veiller © ce que des pBeerssosnen etsi emnonne naaut'oruinse di stanc
machine et ®l oigner Ices enfants de cell e

T Porter des v°tements de travail appropri ®s (lunette
masqueanti -poussi re, chaussures de s®curit®e¢r e®sy°jame
de v°tements ampl es, c r-dDargdrdeshappement oux, et c.

T 11 est d®fendu de traviaill er avec des gants

1 Cacher les cheveux longs sous une protection.

T Ne pas enlever | es ®chardes'!et |l es copeaux ~ | a mai

1 Nenlevezpasderebutso u d' autres parties de | a pi ce dans | ¢
machine est en marche !

T Utiliser un boOtton d'insertion

1 Utiliser la machine uniquement avec une aspiration efficace.

9 Travailler toujours avec soin et prudence et ne jamais utiliser de force ex cessive.

1 Ne pas surcharger la machine !

T Ne pas travailler sur |l a machine si vous °tes fatic
m®di caments, d'alcodl ou de drogues

T Ne pas wutiliser | '"appareil dans des zones 0% | es ve
l' iquides inflammables pr®sentent un danger pdtenti e

T Ne pas fumer ~° proximit® i mm®di ate dé& | a machine. (

T S'"assurer que | '"interrupteurO@rawarntpade dbsrtaapgpoahrged 41 t
source d'alimentation.

T Veiller © ce que | " appareil soit mis © la terre.

T Utiliser uniquement des rallonges appropri ®es.

f Toujours arr°ter | a machine avant |l es travaux de r¢
nettoyage,de mai nt enance ou d'entretien et | a d®brancher
pour tous travaux de maintenance ou d'entretien. A\
machine, attendre que tous |les outils ou pi ces de
i mmobilt s®sote®ger | a machine contre tout red®marr ag

325 S®curit® ®l ectrique

T Veiller ° ce que |l a machine soit mis ~ la terre.

T Utiliser uniquement des rallonges appropri ®es.

T Un c©bl e endommag® ou vrill ® augmente | e dacn@belre de
avec pr®caution. Ne jamais utiliser |l e c©Oble pour g
®l ectrique Maintenir | e c©ble ®l oign® de source de
de parties mobiles.

1T Des fiches r®gl ementaires duidesntptieses sgdapd®es hio

T La p®n®tration d'eau dans | "outil ®lectrique augmer
exposer |l es outils ®l ectriques “ la pluie ou 7 | "'"htu

T La machine ne peut °tre utilis®e dand aurs ocamrwier ar mer
est prot®yg®e par un disjoncteur de courant r®siduel

T Ne pas wutiliser | '"outil ®l ectrique s'il MERCHE-e Ut p a ¢
ARRET.
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326 I nstructions sp®ciales de s®curit® pour ce

T Il est d®f enduawvec tdeasragdites de protectioh sur | es

9 De |l a poussi re de bois est g®n®r ®e | ors de | " explc
brancher une installation d'aspiration appropri ®e ¢
machine !

T Nejamai s enl ever | es rebuts ou |l es autres parties de
lorsque la machine tourne.

1 En cas d'utilisation de 16 mmeetslessiesaitcuaites,aéllesm 4cir e O
doivent r®pondr e auxl20ldastibl 847 EN: 2818 7, les porte -outils doivent
correspondre © | a3:208r me EN 847

T Un bruit excessif peut entra’ " ner des dommages audit
ou permanente. Porter des protections auditives cer
etdes®curit® afin de | imiter | 'exposition au bruit.

T Utiliser exclusivement des | ames de rhbot homol ogud

32.7 Mise en garde contre les dangers

Mal gr® | eur wutilisation pr®vue, certains risques r®sid
3271 Risques r®siduel s

1 Risque de blessures dues aux outils, notamment lors du changement d'outils

1 Risquedeblessure par des pi ces ou des parties de pi ces (
1T Ri sque de blessure en cas de contrecoup de |l a pi ce
En raison de la conception et la construction de la machine, des situations dangereuses peuvent
®maner | ors de |l a manipulation de | a machine, qui sont
d'empl oi :

DANGER

signe de s®curit® de ce

Une con t
i Il e n'"est pas ®vit®e, peut e

ype indique
si e ntr

a ner | a

>

Ce type de consigne de s ®c u rpotentllemenddangeareeiseu n e

qgui, si elle n'est pas ®vit®e, peut entra’  ne
PRUDENCE

Une consigne de s®curit® de ce type indique

dangereuse qui peut entlr@g nees des hdé@®s®@e € SS i

®vit ®es.

AVIS

Une note de s®curit® de ce type indiqgue une
qui, si elle n'est pas ®vit®e, peut entra’  ne

I nd®pendamment de toutes | es consignes de s®curi:t I
technique/formation correspondante sont et restent | e
un fonctionnement sans erreur de la machine. La s®curit® au travanatouide d®pend
vous !
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33 TRANSPORT

Les engins de | evage et |l es ®l ingues endomma
causer des bl essures graves, voire | a mort. ]
l es ®l ingues poeocapa®iitfPi de kbarge et |l eur ®t
charges avec pr®caution. Ne jamais se tenir
AVIS
Pour maniuvrer | a mac
I'emballage, un transpalette ou un
chari ot ®I| ®vateur pet
U Sutili s®.
Pour wun transport appropri ®, suivre | es instructions e
transport concernant |l e centre de gravit®, |l es points
utiliser et la position de transport prescrit e, etc.
Le transport de | a machine est effectu® avec |l es roul e

vers le haut afin de pouvoir changer de site.

34 MONTAGE

341 Activit®s pr®paratoires
3411 Ve®ri fier | " ®t endue de |l a |ivraison

A

€ la livrai somm®doatemeat | a pr®sence ®ventuell e de do
pi ces manquantes ou de raccords viss®s | ©ches sur | a
dommage ou pi ce manquante ° wvotre revendeur ou © votr
dommagesvi si bl es dus au transport doivent i mm®di atement °t
l'ivraison confor m®Pdment aux dispositions de | a garantie
consi d®r ®e comme transf®r® en bon ®tat.

3412 Choix d'un site d'installation appropri ®

1 Choisissez unempl acement appropri ® pour | a machine
1T Ce faisant, tenez compte des exigences en mati re ¢
de la machine.
T L"emplacement choisi doit garantir un raccord approc
possibilit ® de raccordement ° une installation dbéaspirat
9 S'assurer que le sol puisse supporter la charge de la machine.
f La machine doit °tre mise ° niveau ~ tous |l es point
T Vous devez ®gal ement s®curi ser umraetow dedatmaghinbee d' au mc
1T Une distance requise pour | '"alimentation de pi ces
en aval de la machine.
342 Montage des pi ces d®mont ®es pour | e trans
La machine estaslsiemb®®epr ®es accessoires qui ont ®t® re
°tre assembl ®s selon |l es instructions suivantes et | e
AVIS
Fixer | a machine ° raboteesevi § @d®gsaoakhapr ay
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1. Montage de I'embase

1 Monter les plagues rouges de I'embase (
les plaques grises de I'embase.

T Pour cela, chaque plaque n
rondell es int2)yrm®di aires (

1), entre

T Monter | ' ®lc@nmgiontentrdle support

de roulettes avant et arri

T Mettre | e support de roul e
sur I'embase de la machine et le fixer avec les
deux vis respectives ( 6) sur chaque coin.

9 Disposer I'embase avec les roulettes sur le sol.
Veiller ce que | es roul ¢
vers le haut et adapter la hauteur de pieds ( 7)
au besoin.

 Maintenant, relever la machine sur I'embase.
VISR La machine est lourde, veuillez vous faire

assister d'une deuxi ~tnasppreet, s

l ors du | evage, du transpor

charge, faites attention ‘

correctement

Soulever, poser

Assurez-vous que vous °tes stabl

soulevez | posez (jambes ~ |

Soulevez |/ abaissez | a charg

et | e dos droit (comme un ha

Ne pas soulever /| d®poecouwps | a

Porter :

Porter | a charge avec | es de

corps que possible.

Porter la charge avec un dos droit

T La fixation est r®alis®e a
rondelles( 8) dans | es al ®sages.

2. Montage de | a but ®e de d®g
9 Visser le levier de fixation ( 10) au gui dag
mont @). (

T I ns®r er | &l) Haostle®eidage ( 9). Pour
cela, le levierdefixation( 10) doit °tr e
T Pour f i xer 11)aandlapgostien (
souhait®e, | e | etO)erdodet fei
referm®.

T Ensuit e, e dispositif de

I
protection
but ®e .

derrli2) resktaf but
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9 Pour cela, le goujon (13 ) est introduit dans les
al ®sages et | e

levier de fixation d'angle ( 14) est vVviss®
unerondelleplate( 15) et un anneau
(16).

3.  Montage du dispositif de protection de
portique
9 Pousser le di spositif de protection de portiques
(17 ) orange dans le support rouge ( 18). Pour
cela, lelevierorange( 19) doit °tre d

1 Pour la fixation du dispositif de protection de
portiques dans | a position
levier orange ( 19).

4, Montage du sac ~ poussi r ¢
1 Mettre la tubulure d'aspiration sur la machine, et
la fixer 7 | '"20).de de | a vi
T Fixer |l e sac @2) pouls'sdai de

de serrage ( 21).

343 Raccordement ®l ectrique

Tension ®| ectri que dahlgerreauseor dement de | a mach
®l ectrique ainsi que |l es contrtles y aff ®ren
un ®l ectricien ou en suivant | es instructilon
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AVIS
| mm®di at ement apr s avoir effectu® | e branch
rotation de | ' arbre | ame. Le sens de rotat
tourne dans le sens contraire du sens d'avance. Si cela n'est pas le cas, modifier les
point s de branchement de | a phase L1 et L2 et
sens de rotation de l'arbre soit correct.
Le raccordement ®lectrique est r ®admmgtakeurvGeteappareileoitc o mbi n a
°tre exploit® vi a potectidnicanjredes cotrants de fudte
3431 £t abli ssement d'une connexion 400 V
Pour accorder |l a machine au r®seau ®l ectrique, proc®de

T Avec un appareil appropri®, ve®rifier | e fonctionner
mise " la terre.

T Contlerjue | a tension d'alimentation et | a fr®quence
donn®es indigu®es sur | e panneau de | a machine. Un
dalimentationde N5% est autori s®. Par exempl e, une machi ne
tensiond eservicede380 V sur une plage de tensi ¥rnfadibledent de
s®curit® contxterlces tcouwmti s °tre pr®sent dans | e r ®:
machine !

T La section transversale requise du c¢cO©bled¢ablehlides i ment e
charges de courant.

T llest recommadd®ti |l i ser un c©ble en caoutchouc de type
l equel |l es mesures de protection contre | es dommage
respect ®es.

T Brancher | e c©bl e d' al i meonraspondantes dassder d efsf rbeotr nce'se rct r
(L1, L2, LiIBvoiNr, It'0i)l lustration suivante. En pr®senc
branchement au r®seau est r®alis® via un accoupl eme
N, £6).

Tension
Fiche de raccordement Cing fils : Quatre fils
400 V avec sans
conducteur conducteur
neutre neutre
344 Raccordement sur un syst me d'aspiration d
poussi re
AVIS
La machine doit °tre raccord®e un di spositif
copeaux.Le di spositif d'aspiration doit d®marrer
machi ne. Les tuyaux d'aspiration doivent °tr
Bl1) et °tre enti rement antistatiques (ou °t
correspondrentau x r gl es de s®curit® en vigueur .
35 FONCTIONNEMENT
351 I nstructions doéutilisation
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La manipulation de la machine lorsque le branchement est effectif sur la source de

tension peut provoquer de

s blessures graves, voire la mort. Avant tout travail de

r ®gl age ou de conversion, toujours d®branche
et |l a prot®ger contre une remise en marche i
PRUDENCE
Ne jamais mettre | a machine en marche lavec |
AVIS
En pr®sence de r®sidus de r®sine sur | e bois
|l ubri fiant appropri ® sur | a table de | a mach
homog ne de |l a pi ce ° wusiner sur |l a table d
352 Contr!'les avant | a mise en service

T Contr gluer t ous
T Contrfglbewune | a

T Contrsieltes | a
maintenance).

T Contrtler pour
T Contrtler | e s

353 R®gl ages

l es dispositifs s®parants son
me de rabot correcte est mont
mes de rabotage sont us®es, |

voer idf aer sgyse Ime daas@iration
e cosect dde 'arbie Hearabotagen

t en pl e

1. R®gl age en hauteur de |
d®gauchi ssage

Table d'entr ®e

de r ®ghlage (

Table de sortie

®e .
es rempl
est pr(
a t

L' ®pai sseur de d®gauchi ssage

avec lesvis( 3 et 4).

La hauteur de |l a table de so
l a vis de?2x ®gl age (
2. R®gl age du cylindre d'intr
d'extraction

La force de compression du cylindre d'introduction et
d'extraction ° palier amoreti
en usine.
9 Si une modification de la force de compression

s'av re n®cesciaipeyt cetlr e
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T La cl ® All en n®cessaire po
di sponi ble dans |l a bo’te
face arri mackinede | a

3. Bras + dispositif de protection de portique

T Le r®gl age de |l a hauteur g
de protection de portiques
de r ®g bgeg @essus du bras.

1T Apr s avoir d®tach® |l e bou
orange ( 6), le dispositif de protection de
portique peut °tre d®pl ace@

r®gl ® sur | a |l argeur de | a
T Ce bouton de verrouillage
nouveau bloqu® | orsque | a
atteinte.
4. R®gl age de Ilde bdwRtg&auchi ssag
L'"orientation de |l a but®e de
droit doit “ nouveau °tre co
mi se en service, et r®ajust®

d'"obtenir un r®sultat de rab
T La mesure de | '"angle est r

rapporteur ( 7). Celui-ci est di spos®
de d®gauchi ssage et appuye
parall 1 e.
1 Si |l e rapporteur n'est pas
sur | a but ®e de d®gdnlestipdass s
exactement r®gl® sur | 'ang
ajustement est n®cessaire.
M Ler ®gl age de | " angle es8)r
AVISEN S i l a but ®e de d®gauchi s
d®pl ac®e compl tement en arr

haut eur peut °tre ajust® 9) I

354.1 D®marrage de | a machine

En appuyant sur le bouton MARCHE ( 2) vert, la
machine d®marr e.

3542 Arrc°ter | a machine

En appuyant sur | e3)poomathimen AR
s'arr°te

354.3 Interrupteur d'arr°t d'urgenc

Dans les cas d'urgence, les mouvements dangereux
peuvent °tre arr°t ®s actionhaotu t
l "interrupteur d'larr°t d'urg
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WIS Le d®verrouill age de | "
d'"urgence est r®alis® par un
le sens horaire.
3544 Activation/ d®sactivation
rabot d'usinage en ®pai g
4 .
;’ 2 Activer l'avance
Y Appuyez sur le levier (4) L'avance est g
D®sactiver :l"'"avance
Tirez sur le levier (4) L'avance est d®
35.5 Raccord d'aspiration
D®gauchi ssage Rabot d'usinage en ®pai s:¢
Le raccord d'aspiration €Apr s |l a transformation i
de d®gauchi ssagamtie)(table (d'" usinage en ®paisseur, I
est rabattu vers le haut.
Ne pas faire fonctionner | a machine sans syst me d'
356 Transformation pour | e d®gauchi ssage
9 Desserrer la pince de table ( 3) et mettre la table
de rabot age enl)@psdapssgtianlar (
plus basse avec le volant ( 2).
1 Ensuite, reserrer la pince de table ( 3).
1 Extraire lesfixations( 4) des deux ctt
raccord d'aspiration.
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T Le raccord d'aspiration
fa-on que | es d+)eotresponderd t
dans leur position avec les trous oblongs ( 5).

1 Ensuite, enfoncer les fixations ( 4) dans les trous

oblongs(5) jusqu' "™ percevoir

EVGENEEHun interrupteur de
dans le trou oblong au niveau de la face avant de la
machine, ce qui per met de
uniquement lorsque les fixations du raccord
d'aspiration sont compl te

1 Monter le tuyau d'aspiration (6) aussi bien sur le
raccord d'aspiration (  7), que sur la machine (8
avec un collier de serrage respectif ( 9).

es
i o

s @
d®

me

),

T Avant de commencer | e d®ga

fonction de d®gauchi ssag

1 Pour cela, abaisserlelevier( 11) afin d
|l "entra"nement inutile d

e
"G
es

T R®gl er | ' ®pai sseur souha
l'aide delavisder ®gl ad2®) ,( si tu®e
de | a tabl el3dd" entr ®e (

T é | " aide de | 44)dapefbndeut de o
coupe r®gl ®e peut °tre |

1 Des profondeurs de coupe entre 0,5 et 1,5 mm
(1/64~1/16 in.) rendent la meilleure surface.

it

n
ue

T Fixer | a ¢h@g®Dec dieds)aansund
position de travail souh
fixation ( 16 ).

T La fixation du r®gl age d
d®gauchi ssage est r®alis
d'angle ( 17).

ai

e
®e

T R®gl er | e dispositif de

(18) de fa-on " |l aisser mm

entre |l e dispositif de p
usiner.

pr

ro
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357 D®gauchi ssage

La partie inutilis®e de | 'arbre de rabotage

saisir | esspineceavec |l es doigts au niveau de

|l es deux mains avec | es doigts sur | a pi ce |

usiner est courte et ®troite, utiliser | e boO
Raboter uniguementusde®rpiguéies eposent de mani re stable
peuvent °tre orient®es de mani re s®curi s®e

T Fi xer | a but ®e de 1)H&gune positiorsds a g €
travail souhait® avec |l e levier

T L' ®pai sseur de d®gauchi®gla@e &\
vis de r®glage (

T R®gl er | e dispositif de3proeéeeta
“ laisser un ®c aimentrale dispositifdeon 5
protection et la pi ce 7 usiner

9 Allumer la machine avec le bouton MARCHE.
T Appuyer | a pi c entrdlatableele mai n c

d®gauchi dsage (

1 Aveclautremain( 5), pousser | a pi ce
mani re homog ne sur | '"arbre de
T Une fois ce processus achev®, 4
avec |l e bouton ARR8T.

T Avant de poursuivre, muetdrbeedd er
rabotage soit entl rement arr?=°t

3671 D®gauchissage de pi ces ~ usiner ®troites

T Abai sser | e dispositif de prote

recouvrir I'arbre du rabot.
1T D®pl acer | e di sposi tporiqgueckcrdirgction t €

de |l a pi ce © wusiner et le blogq
5 mm.
T Lors du d®gauchi ssage, disposer

clt® ®troit
main contre
d®gauchi ssa
r
u

sur | a table de d®g
|l a but ®e de d®@gauch
e.

T Avec | " aut
homog ne s

g
e main, pousser | a p
r | "arbre de rabotag

35.7.2 D®gauchi ssage de pi ce 7 usiner avec une but®e de

M Desserrer |l a fixation d®gaglédid
1 Disposer |l a pi ce 7" usiner cont
d®gauchi ssage, et ajuster
I “'angl e. Ensuite, fixer |l a but@

T Abai sser | e dispositif de prote
recouvrir I'arbre du rabot en maintenant une distance de 5
mmpar rapport ° |l a pi ce 7 usineli

 Mise en marche de la machine

T Lors du d®gauchi ssage, disposer
table de d®gauchi ssage et appuy
but ®e de d®gauchissage et | a t 4
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T Avec | "autre mai nc,e p'ouusssienrerl aetp
homog ne sur | 'arbre de rabotag
35.7.3 D®gauchissage de pi ces “ usiner courtes

T Lors du d®gauchissage de p

| " emploi d'un b©ton de pou
n®cesslaire

T Ajuster | a but ®edisposaitifagel | | e
protection de portique ° |
pouss®.

1 Di sposer la pi ce 7 wusiner
et de mani re homog ne sur

T Le b©®ton de pouss®e doit °
de | a machine apr s utilis

3574 D®gauclsiage de pi ces 7~ usiner avec une petite coup

T Lors du d®gauchissage de p
une petite coupe transversale, un angle en bois
additionnel est mont® (voi
gauche) !

1 Fixer I'angle de bois ou un objet similaire en
for-ant |l e serrage contre
il lTustr®.

T Lors du d®gauchi ssage, dis
usiner sur | a table de d®g

contre l'angle de bois additionnel et la table de
d®gauchi ssage.

Pousser | a pi rmementetdesi ner
mani re homog ne sur | '"arhb

358 Rabot d'usinage en ®paisseur

AVIS

Pour | e rabotage d'usinage en ®paisseur de p
n®cessaires sur | a machine de rabotage en ®p

Avant |l es transformati ons, l a machine doi't °
emp°cher tout red®marrage.

3581 Conditions de travail du rabotage d'usinage en ®pa
1T Les pi ces ° usi d@®pakaedrogitveesntqueitre suffisafomment sou
cela, wutiliser un outil auxiliaire tel qurkspectde heval
cette instruction, il y a un danger que | a pi ce °
et/ou que la machine bas  cule !
T Utiliser | a fonction de rabotage d' ®pai sseur uni que
pi ce © wusiner avec une durface d® ° d®gauchie
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -

HOB 260ABS



MASCHINEN

N
o)
TrsS

T En cas de pi <ces usiner avec une di ff®rence d' ®pe¢
| ' ®pai sseur mali enamhes wdro®e¢. °Les pi ces ~ usiner doiyv
ctt® ou | ' ®paisseur est maxi mal e.

T Avant de commencer | '"usinage, contr®ler si l e bois
®t rangers et de branches, afin d'®viter des ruptur e

1 Raboterun i quement des pi ces ~ usiner qui reposent de
qgui peuvent °tre orient®els de mani re s®curis®e

T Si plusieurs pi ces doivent °tre usin®es | '"une apr
pouvoir traverser avecsdms mioki f®peri slseeurr®gl age.

T R®aliser | '"usinage depuis | '"attaque jusqu' "™ ce que

3682 Transformation de | ' ®qui pement pour | a fonction de
f Tout d' abord, retirer |l a b

(1) en desserrant le levier de fixation ( 2).

f Pour d®monter | e raccord d
position pour | e d®gauchi s
maintenant les deux fixations ( 6).

NEVAGONEEH uUuNn interrupteur de s@®

NN Lors du r®®qui pement pou

1 1l faut maintenant amener le raccord d'aspiration

sur | a partie sua®reedrend
T Pour cela, |l e raccord d'as
de telle fa-on que 6b6)es deu
correspondent dans leur position avec les trous
oblongs( 7) sur |l a table de d®g¢
1 Ensuite, enfoncer les deux fixations ( 6) dans les
trous obl ongs jusqu' "~ ™ dieé creto

dans le trou oblong au niveau de la face avant de la

machine, ce qui permet de d®
uniquement lorsque les fixations du raccord
d'aspirationsontc ompl "t ement embo’  t ®

proc®der dans | " ordre invers

AVIS

Lors du r®®qui pement pour
abai sser compl tement | a
d' ®pai sseur pour ®viter t
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35.8.3 Rabotage d'usinage en ®paisseur des pi ces 7 usi

T D®t achez | a pi Bkxet dre®d¢laedrl e

haut eur souhait®e de | a t 4
®pai sseur aved)le volant (

T La hauteur actuelle de | a
graduation ( 2).

T R®gl er | a hauteur de | a t a
pi ce © usiner en retirant
de copeaux.

9 Extraction de copeaux maximale : voir les

caract®ristiqués technique
T Fixer | a hauteur r®gl ®e 3.v

1 Allumer la machine en appuyant sur le bouton
MARCHE.

T D®pl acer | e | evi)damslagosiiona n c
Sup®ri eur ed @noaurrr d gee .

LVAEEM Activer le dispositif d'avance uniquement

apr s que |l a machine a attei
complet (environ5 secondes apr s | e
1 Disposer |l a pi ce 7 wusiner
surface ° wusiner soit orie
pousser vers |' avant.
f La pi ce ° wusiner est aspi
automatique.
Dispositif d'avance :Le bois est introduit automatiguement
par ressort. Appuyer |l a pi ce ° usiner contre | a |
soit entra’  n®e par | e cylindre d'avance.
Lai sser traverser | a pi ce “ usiner sans pousser.
Une pi ce ° wusiner longue doit °tre soutenue auss
afin d'®viter | aalohso& matli 'oeax tdre®mi he® de | a pl anc
== & f Ds que la moiti® de |la pi

trai b®e gfasser au clt® com
de la machine.

1 Si la pi ce 7 usiner n'est
l'avance ( 6), la retirer manuellement.
T Apr s Ie processus, ®teind
6 bout on RRaT et disposer |
| a posit|on i nf®rieure (av
T Avant de poursuivre, patie
| *arbre de rabotage solt e
T Pour | e d®gauchissage, | a
d¥%ment remont ®eeinverses | ' or d
PRUDENCE
Les pi ces ° wusiner longues qui d®passent do

Dommages mat ®ri els et blessures possibles pa
basculement de la machine !

359 Apr s | "exploitation
AVIS
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Si |l es travaux sont ter mi n®s, |l a rnrabot euse
1 £teindre | a machine avec | e bouton ARR3aT sur
T D®brancher |l a prise sur |l e bo"tier de connexi
®lectrique.
T R®gl ez | e cache de | 'arbre de rabotage de t el
compl tement recouvert.

36 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION

36.1 Nettoyage

AVIS
Des produits de nettoyage incorrects peuvent attaquer la peinture de la machine. Ne
pas utiliser de solvants, de diluants nitro ou d'autres agents de nettoyage qui
pourraient endommager | a peinture de | a mach

instructions du fabricant du produit de nettoyage !

Pr®parer |l es surfaces et lubrifier |l es parties nues de
acide.
En outre, un nettoyage r®gulier est une condition pr®a
machine et 7 une |l ongue dur ®e deappareill dputs domaquet
mais au moins une fois par semaine.
36.2 Maintenance
Danger d% ° | a t ens]i Maniputlaentathiné ayac Balimentation
®l ectriqgue intacte peut entra’ ner des bl essu
toujours | "appareil de | "'"alimentation ®l ectr
d'entretien ou de r ®placorre iunememese soys temsior® g e r
involontaire !
La machine n®cessite peu d' entretien et seules quelque
I nd®pendamment de cel a, |l es fautes ou d®f auts qui pour

doivent °trem@Pdman®ment
T Avant chaque op®ration, v®rifiez |l e pdrfait ®tat de

T Ve®rifier | e bon serrage des connexions au moins unNe

T Ve®rifier r®guli rement que |l es ®tiquettensachihée averti s
sont en bon ®tat et |isibles.

T Apr s |l es travaux de maintenance, r®installer | es ¢
fonctionnement.

36.2.1 Plan de maintenance

Le type et |l e degr® d'usure des machines d®pendent dan
fonctionnement. Les inteeyaadd ess ®apum®r@®serctt | orsque | a
dans les | imites sp®cifi ®es
Intervalle Composant ‘Act i vit®
Les pinces de dispositif anti retour d au moins
une foispar ®qui pe de travail s
visuell e pour d®terminer s
. . - . un bon ®tat de fonctionnen
1x par jour Dispositif anti  -retour .
qgu'elles ne pr®sentent pas
surface de contact par des chocs, et que les
pinces retombent sans entrave sous | ‘action de
leur poids propre.
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Machine Nettoyage (de |l a poussi re
Contrtle de |l a | ame de rab
Lames de rabot ®t at i mpeccabl e (pas de fi
torsions etc.)
Di spositifs dContrllle®di¢;at de fonctionne
P di spositifs de s®curit ®.
Courroie d'en{Contrtle, si n®cessaire re
o Contrtle de |l a dur®e d'ine
Dur ®e d'inert - : )
. dur ®e d'inertie ne dagdcdndep a
Tous les mois Cylindre
. .
d'introduction/extraction Contrtle et nettoyage minu
Unit® de r®gl Contrtle, lubrification
hauteur
Cha’  ne (avanc Contrtle de | a pr®sence de
lubrifier ou remplacer
Roue de friction Contrlle de | a pr®sence de
(avance) rempl acer si n®cessaire
1
Table de d®gaC,Ontr l e du r®gl age en hau
d'entr ®e
) Nettoyer la courroie et les canaux de la poulie de
Semestriellement courroie avec une brosse, un chiffon en laine ou
en papier. Ne jamais util:i
_ . ] I
Pi ces mob|le|eau_' ] ] ]
peintes Appliquer une fine couche d'huile ou de graisse
sur | es pi ces mobiles non
mai s prot®ger | a courroie
e mp ° erloute contamination par de I'huile, de
|l a graisse, du d®tergent ,
36.2.2 Contrt*ler/nettoyer | eretaui spositif anti
Cont r:*Cheaque pince s®par®e doit revenir dans |l a positio
avant uniquement sous I'  influence de son propre poids.
Les dents des pinces doivent toujours °tre aiguis®es ¢
Nettoyage :nett oyer | es pinces encrass®es par de |l a r®sine

brosse et de

Rempl acer i

36.2.3

mm®e®d i

| ' es shd mee pdié st @re®b esm®tc h e r

atement toute pince

Remplacer / ajuster la lame de rabot

AVIS

I ' a

ir compri m®

endommag®e

L'"arbre de | a | ame convient aux | ames tri ®es
En cas de motif de rabotage irr®gulier, |l es
r ®af f %t ®es dans | e cas d' une | ame stri ®e.
Les di mensions appropri ®es sont disponi bl es
Danger d% auxtramhafitases!Lor s des interventions s
i mp®r ati vement porter de sBlegsarestgmvedaex n@ainsceh ect i o
rai son des ar°tes tranchantes.
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. e f Modi fier |'®quipement de |
e rabotage en ®paisseur.

T Cef ai sant , |l e raccord d' as
ouvert afin de permettre u
lames.

T Tirer et t our n &)pourdessererilieg n @
verrouillage de la table, et pivoter la table
d' ent #4)®as lqhaut.

T AVAISE Pour d®tacher | a fixat
d' ent #4)@tepouyoir la rabattre vers le bas,
tirer le |l evier deb)s®curi't

9 Desserrer le lardon conique (1) et retirer les
lames de rabot (2).

1 Nettoyer le lardon conique (1) et I'arbre de
rabotage (2 ).
1 Remettre en place une lame de rabot (2)

aigui s®e/ neuve et un | ardg
T Serrer | ®g rement | a cal e
r ®gl age.

9 Installer un gabarit sur I'arbre de rabotage et
proc®der aux r®glages de |
moyen des 2 pansgeux(4).si X

1 Serrer fermement le lardon conique (Couple
mi ni mum de serrage rNet o mma

1 Ne pas utiliser de lames de rabot avec une
hauteur inf®rieure 7~ 18 mn
surface de serrage trop r @

T R®Ep®t er | e proc®d®lanpepder t 0
rabot

3624 Tendre/contrt*ler/remplacer une courroie

Sur | es machines neuves | a tension de courroie est cor
Il "all ongement de |l a courroie sur |l a dur®e d'utilisatio
Pour| e contr*l e/l e r®glage ou | e remplacement de | a cour
de | a courroie/cha’ ne. Desserrer |l es vis et retirer | e
T La cl ® All en n®cessaire pao
|l a courroie d'entra” nemzlat
bo"te © outils.
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Vous avez maintenant une
|l es courroies d'entr abune me
| *'ar br e 1), poartesratign (  2), pour

lavance( 3) et pour K@ cha’  ne

(g2}

WWiIEERM Contr*ler | a tension de
une pression avec le pouce et I'index sur le centre de
la courroie.

 Latension de courroie ¢  orrecte est atteinte

Contr®*le/remplacement de |
d'"entra’ " nement de | "' arbre

Pour tendre |l a courroie d'
“ |l ames, s' aideb) d=i tla®e o
c't® inf®rieur gauche.

Pour cela, desserrer les quatre vis ( 6).

Augmenter la tension de courroie . maintenant,
|l a poulie peut °tre d®pl ac
pour augmenter la tension de courroie.

R®duire | a tensi:onantehant,laour

poulie peut °tre d®pi)poar®e
r®duire | a tension de cour

Lorsque la tension correcte et atteinte, serrer
fermement lesvis  (6) .

Pour remplacer la courroie

D®t endre compl tement 1| a (¢
de la p oulie, puis mettre en place une courroie
neuve. Ensuite, ®tablir

courroie correcte.

|l orsque | a courroie descen
pression de 2 Kkg.

Une fois termi n®, raccroch
au moyendesvis( 5 et 6).

Contr*le/remplacement de |
d'"entra"nement de | ' aspira

Pour cela, desserrerlesquatrevis( 6) et d ®ft
l a courroie d'entra’” nemeljt
et de l'aspiration ( 2).

Tendre | a courroie d'entra
lames ( 1) en utilisant la poulie (  5).
Di sposer de nouvelle courrtr

pour I'aspi ration ( 2) et remettre en place la
courroie d'entra’ nemend)t (a
Ensuite, r®t ablir |l a tensi
comme d®crit au point 1.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann

-maschinen.at

HOB 260ABS



MANN

NMASCHINEN

o

/4

3. Contrtler/remplacer |l a roue de friction (avance
(avance)

Les surfaces de friction de la roue s'usent avec le temps. En cas d'usure trop importante, ou de
surface de contact endommag®e, |l a roue doit °tre

T Le Il evier d'avance d' ®p/ai s
doit °tre en pOds®daotni \bR)s.s
et

T D®t endr e retirer | a cou
| “'arbre ™8).l ames (

1 Remplacement de la roue de friction ( 10) : retirer
la vis ( 9) de la roue de friction et retirer la
courroie d'entra’” nElment (a
Remplacer la roue, et remettre en place la
courroie d'entra’"nement (a
de friction avec la vis.

T Rempl acement de |l a courroi
(avance) (_ 11) : siunremplacement de la
courroie d'entra’ " nement es

n®cessaire, la retirer apr
de friction.

1 Ensuite, mettre la courroie (avance) ( 11) et
resserrer la roue de friction ( 10 ) au moyen de la
vis (1 9).

T Remettre en place |l a courrtr
Il "arbre "8)l ames®fgl er |l a te
courroie correcte comme in

Les courroies ne doi vent PAS °tre tenciden dr ®w i tfeorr t

endommagement des paliers et une surchauffe exag®r ®e.

Une tension trop importante de | a courroie provogue S«

rapide. Toute contamination d e la courroie avec de l'huile, de la graisse de lubrification, des

d®t ergent s, de | a peinture, e nN e tet ocayuetrr eest, sd®dher® tlrees ®o

canaux des poulies uniquement avec une brosse souple ou un chiffon propre en laine ou en papier.

Ne pas wutiliser de d®tergents ou d'autres produits de

36.2.5 Contrt*ler/lubrifier I a cha" " ne (avance)

Contrtler |l a pr®sence ®ventuelle de dommages sur | a ch

°tre d®pl ac ®tdouraenla fowe desfriction, afin de voir tous les maillons. Lubrifier la
cha" " ne avec de |l a graisse pour machine normal e.
36.2.6 Lubrifier | '"unit® de r®glage de | a hauteur (Rabot
T Nettoyer | a machine pour enlever | es copeaux et | a
1T Retirez |l e carter de |l a courroie/lde |l a cha " ne (dess
1T Abaisser compl tement | a table de rabotage en ®pai s
T Nettoyer |l a broche/l"unit® de r®gl age en hauteur, i
machine.

1T D®pl acer | a table de rabotage d' ®pai sseur une fois
r ®p ar t raisse.l a g

T Remonter | e carter (accroch® |l e carter et serrer | e

37 ENTREPOSAGE

AVIS
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Un mauvais entreposage peut endommager et d®
Ne stocker |l es pi ces emball ®es ou non embal
pr ®vudes
Entreposer | a machine exclusivement dans un environnem
m®t ®or ol ogi ques! ext ®ri eures
38 £LI1 MI NATI ON
Respecter | es r®glementations national es
d®chets. Ne jamai s | edomposartsale lmaachine oudes | e s
mat ®r i aux d'exploitation dans | es d®chet:
|l es autorit®s | ocales pour conna’ tre | es
En cas dbéachat déune machine neuve outredd!
s revendeur sp®cialis®, i est tenu, dans <«
votre ancienne machine de mani re appropt
39 RESOLUTION DE PANNE
AVERTISSEMENT

Danger d¥%

| a

t e n s i loaman®ulaientde la ngaoheae lorsque le

branchement est effectif sur la source de tension peut provoquer des blessures

graves, voire |l a mort D®brancher toujours |
avant d'effectuer des travau®gede d®paneageee
tension involontaire !
De nombreuses sources d'erreur possibles peuvent °tre
correctement connect®e au syst me d'alimentation ®I| ect
Si vous ne pouvez pas effectuer correctement | es r®par
pasla f or mati on requise, toujours faire appel un sp®ci a
R®s ol uti on
9 Panne de courant T Contrtler | e fu
I “ali mentation
I Rallonge pas correctement f Contrtl er | e c©
branch®e ou d®&f ¢ prise
9 Moteur ou interrupteur
d®f ect ueux f Faire contrtler
ou l'interrupteur par un
®l ectricien a
T Lame de | " arbrel T Contrtler la | am
®mouss®e | ame
T Travail une 9 Continuer le travail en
d'avance trop r®dui sant | a v
importante d'insertion
1 Ledisjoncteur  -moteur s'est 1 Attendre que le moteur
d®cl ench® refroi disse
T Les courroies sa § Tendre la courroie
1 Les courroies ou les poulies T Nettoyer fon
de courroie sont courroies et les poulies de
contami n®es par courroie, ou remplacer les
graisse de lubrification ou courroies
de I'huile
T Lame de | " arbre T Contrtler si | a
r ®gl ®e | “'arbre | amm’emeo
hauteur
T Sol irr®gulie/T Compenser l es ir
pieds d'appui mal en r®glant |l es p
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T Enl vement de ¢ T R®duire | a prof
trop d' ex®cut iusinerlee t
important pi ce plusieur
1 Nettoyer la surface de la
i Table de rabotage en table et la traiter avec de la
®pai sseur encr cire lubrifiante
T Lame de | " arbrelq Contrtler |l a | am
®mouss®e " | ame
T I'ntroduction irr|fY Introduire | a pi
Il a pi ce us de mani re homog
une pression constante
T Pi ce usiner t T Faire s®cher | a
usiner ou utiliser un
mat ®r i au
sec
T Pi ce usin®e con|T Usiner | a pi ce
de la fibre oppos®
T Enl vement de ¢ T R®duire | a prof
trop d' ex®cut iusinerlee t
important pi ce plusieur
T Angle incorrect T R®gl er | a but R
but ®e de d®gauc d®gauchi ssage
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40 PREFAZIONE (IT)

Gentile Cliente,

Queste istruzioni per l'uso contengono informazioni e importanti avvertenze sulla messa in
servizio e uso della pialla combinata a filo e spessore HOB 260ABS , di seguito definita
Aimacchinado.

Le istruzioni per I'uso sono una componente della macchina e non devono essere rimosse.
Per un uso futuro, conservateli in un luogo adatto, facilmente accessibile agli utenti

(operatori) e protetto dalla polvere e dall ' umidi
cessione a terzi!

Prestate particolare attenzione al capitolo sulla sicurezza!

A causa del costante sviluppo dei nostr.i prodott.i T p

leggermente differenti. Se doveste riscontrare errori, siete pregati di informarci.

Con riserva di modifiche tecniche!

Al ricevimento della merce controllatela immediatamente e fate annotare eventuali

contestazioni al momento della consegna, all'addetto al recapito, sulla lettera di vettura!

| danni di trasporto devono essere segnalati a noi entro 24 ore.

Hol zmann non pu, assumer e peldannindatragparto aom annodati

Copyright

E 2020

Questa documentazione =~ protetta da copyright. Con ri

particolare saranno perseguite legalmente la riproduzione, traduzione e il prelievo di foto e
immagi ni.

Come Foro competente si pattuisce il Tribunale di Linz o il Tribunale di competenza per 4170
Haslach.

Indirizzo dei centri di assistenza clienti

info@holzmann -maschinen.at

41 SICUREZZA

Il presente paragrafo contiene informazioni e importanti avvertenze sulla messa in servizio e uso
sicuri della pialla combinata a filo e spessore HOB 260ABS.
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Per la vostra sicurezza, leggere attentamente le presenti istruzioni per I'uso prima

dell a messa in servizio. Ci, consente di maneggi
evitare malintesi, nonch® | esioni personali e de
simboli e i pittogrammi utilizzati su lla macchina e le informazioni di sicurezza e di

pericolo!

41.1 Uso conforme previsto

La pialla combinata a filo e spessore  progettata per
al legno (ad es. pannelli di fibra, pannelli di legno pressato, pannelli di truciolato, compensato,
pannelli laminati e non laminati) a sezione rettangolare o quadrata.

Per un uso diverso o che esula da questo e per danni materiali o lesioni da questo
derivanti HOLZMANN -MASCHINEN non s assume alcuna responabilit’
alcuna garanzia.

4111 Limitazioni tecniche

La macchina =~ progettata per |l avorare alle seguenti <co
Umidit”™ rel.: max. 90% )
Temperatura (funzionamento) da +1A C a +40A C

La macchina non =~ progettata per | '"uso all ' aperto.

4112  Applicazioni vietate / Uso improprio pericoloso

- Funzionamento dell a macchina senza un

- Uso della macchina senza conoscere le istruzioni per I'uso

- Modifiche strutturali della macchina

- Funzionamento della macchina in un ambiente esplosivo

- Funzionamento della macchina al di fuori dei condizioni ambientali specificate

- Rimozione delle marcature di sicurezza apposte sulla macchina

- Cambiare, bypassare o disattivare i dispositivi di sicurezza della macchina

- Lavorazione di mater iali con dimensioni al di fuori dei limiti specificati in questo manuale.

- Utilizzo di utensili che non soddisfano i requisiti tecnici di sicurezza della norma per le
macchine utensili per la lavorazione del legno (EN847 -1).

- Non pulire la macchina con acqua, n® con | "alimentazione el ettri
macchina spenta.

adeguata idor

L'uso improprio o la mancata osservanza delle informazioni e delle istruzioni contenute nel
presente manuale comporta I'annullamento di tutte le richieste di garanzia e di risarcime nto danni
nei confronti della Holzmann Maschinen GmbH.

41.2 Requisiti dell'utente

La macchina =~ ©progettata per il funzionamento da parte
funzionamento della macchina sono l'attitudine fisica e mentale e la conoscenza e la

comprensione delle istruzioni per l'uso.

Si tenga presente che le leggi e regolamenti locali possono prevedere un limite minimo

di et”™ dell ' operatore e | imitare | "'"uso di questa macch

Togliersi anelli, bracciali, orologi, collane, ecc. prima di lavo rare sulla macchina, legare i capelli
lunghi, se necessario, indossare sempre abiti chiusi e aderenti quando si lavora sulla macchina e
piegare sempre e solo verso l'interno le maniche lunghe.

| lavori sugli impianti elettrici o strumenti operativi devono essere eseguiti da un
elettricista qualificato o da personale addestrato, sotto la guida di un elettricista
qualificato, secondo le norme elettrotecniche.

41.3 Dispositivi di sicurezza

Questa macchina =~ munita dei seguenti dispositivi di s
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at
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PULSANTE- Arresto di emergenza ( 1):
Per poter fermare i movimenti pericolosi in qualsiasi momento.

Interruttore termico ( 2) contro il surriscaldamento del motore

(per 230V). Se il motor e sovracc
corrente, il motore si spegne automaticament e.
essere riaccesa quando il motore s

ripristinata 'alimentazione elettrica.

Dispositivo di protezione
ponte (copertura albero
portalame)

Dispositivo di protezione di separazione:

Impedisce I' innesto con l'albero pialla rotante durante la piallatura
a filo.

Dispositivo di protezione
di separazione dietro
all 6arresto

Dispositivo di protezione di separazione:

Prima di eseguire interventi di trasformazione rimuovere la pialla
a spessore.

Copri -cinghia e copri -
catena

Dispositivo di protezione di separazione:
Rimuovere prima di eseguire lavori di manutenzione.

Tasti di sicurezza a sinistra e a destra dell'attacco

del |l 6aspirazione: qguesti devono
all'interno (si deve avvertire un clic distinto quando si spinge
all'interno) per consentire I'avvio della macchina.

es

Leve di sicurezza a sinistra e a destra sul lato inferiore del piano
di piallatura a filo (si innestano automaticamente quando il piano
di piallatura a filo viene ripiegato).

41.4 Avvertenze per la sicurezza

Per evitare malfunzionamenti, danni e pericoli per la salute, oltre alle regole generali per un lavoro

sicuro, durante il lavoro con la macchina si deve tener conto in

particolare dei seguenti punti:

1 Prima della messa in funzione controllare che la macchina sia integra e funzionante.
Utilizzare la macchina solo se le protezioni e gli altri dispositivi di protezione separatori

necessari per il processo di lavorazione sono

di manutenzione.

=A =4 =4 =4 -4 -4 -4 -4 - -4

La macchi n a

pu,

presenti, in buono stato di funzionamento e

Scegliere come luogo di installazione una superficie piana, priva di vibrazioni e antiscivolo.
Assicurarsi che ci sia abbastanza spazio intorno alla macchina!

Garantire condizioni di luce suffic
Assicuratevi un ambiente di lavoro pulito!

Utilizzare solo utensili adatti, che siano privi di cricche e altri difetti (ad es. deformazioni).
Rimuovere gli utensili di regolazione dalla macchina
Mantenere l'area intorno alla macchina libera da ostacoli (ad es. polvere, trucioli, ecc.).
Prima di ogni utilizzo, controllare che la macchina sia in perfette condizioni.

Non lasciare mai la macchina in funzione incustodita.

ienti sul posto di lavoro per evitare effetti stroboscopici!

prima di accenderla.

essere azionat a, sottoposto a

che la conoscono e che sono state informate dei pericoli che si presentano nel corso di

questi lavori.

9 Assicurarsi che le persone non autorizzate mantengano una distanza di sicure

zza adeguata

dalla macchina e, in particolare, che tengano i bambini lontano dalla macchina.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann
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41.5

41.6

/.

Indossare indumenti da lavoro di protezione adeguati (protezione per gli occhi, protezione

per | dudito, maschera antipol ver e, s avaropotettid i Sicur e
aderenti - mai abiti larghi, cravatte, gioielli, ecc. - Pericolo di trascinamento!

Non =~ <consentito |l avorare con i guanti sulle part.
Nascondere i capelli l unghi sotto unbdapposita prote
Non rimuovere mai schegge e trucioli a mano!

Non rimuovere sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione dall'area di taglio mentre la

macchina =~ in funzionel!

Utilizzare uno spintore!

Mettere in funzione la macchina solo unitamente a un sistema di aspirazione efficace.
Lavorare sempre con cur  a e cautela e non esercitare mai una forza eccessiva.
Non sovraccaricare la macchina!

Non | avorare sulla macchina se si ~ stanchi, non ¢

alcool o droghe!

Non utilizzare la macchina in aree dove i vapori di vernice, solventi o liquidi infiammabili

costituiscono un potenziale pericolo (pericolo di incendio o di esplosione!).
Non fumare nelle immediate vicinanze della macchina (pericolo di incendio)!

Prima di collegare la macchina alla fonte di alimentazione, accertarsi che l'interruttore

generale sia in posizione "O".

Assicurarsi che | 6apparecchio sia messo terra.
Utilizzare solo cavi di prolunga adatti.

Spegnere sempre la macchina prima di qualsiasi lavoro di conversione, regolazione,

misuraz ione, pulizia, manutenzione o assistenza e scollegare sempre la macchina

dall'alimentazione elettrica per lavori di manutenzione o assistenza. Prima di iniziare a

lavorare sulla macchina, attendere che tutti gli utensili o le parti della macchina si siano

completamente fermati e assicurare la macchina contro il riavvio involontario.

Sicurezza elettrica

Fare attenzione a che la macchina sia collegata a terra.

Utilizzare solo cavi di prolunga adatti.

Un cavo danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di s cosse elettriche. Maneggiare |l

cavo con cura. Non utilizzare mai il cavo per trasportare, tirare o scollegare l'utensile

elettrico. Tenere il cavo al riparo da fonti di calore, olio, spigoli vivi 0 parti in movimento.

Spine corrette e prese adeguate riduc ono il rischio di scosse elettriche.

L'acqua che penetra negli elettroutensili aumenta il rischio di scosse elettriche. Non

esporre gli elettroutensili alla pioggia o all ' umic
La macchina pu, essere utilizzata i n unl ianmebnteanztieo ruer
protetta da un interruttore differenziale.

Non utilizzare | "'"elettroutensile se non INTERRWTORBEI bi | e
ON/ OFF.

Istruzioni speciali di sicurezza per questa macchina

Non =~ consentito | avotepartigotaotbn i guanti sul

Léuso della macchina genera polvere di |l egno. Pert e
macchina ad un adeguato sistema di aspirazione della polvere e dei trucioli!

Non rimuovere mai sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione da [I'area di taglio mentre

l a macchina =~ in funzione.

Quando si utilizzano utensil:i di fresatura con diar
devono essere conformi alla norma EN 847 -1:2013 e alla norma EN 847 -2:2013; i

portautensili devono essere conform i alla norma EN 847 -3:2013;

Un rumore eccessivo pu, causare danni al udito e

dell'udito. Indossare una protezione acustica certificata secondo le norme di salute e
sicurezza per limitare I'esposizione al rumore.
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1 Utilizz are solo utensili da taglio omologati per la macchina!l
41.7 Indicazioni di pericolo

Nonostante I'uso corretto, permangono alcuni rischi residui.
4171 Rischi Residui:

1 Rischio di lesioni da utensili, specialmente quando si cambia utensile

91 Pericolo di lesioni dovute a pezzi/parti di pezzi in lavorazione che possono essere scagliati
via

1 Pericolo di lesioni per contraccolpo del pezzo in lavorazione.

Per via della struttura e design dell a macchina, con | 6uso della stessa
di pericol o, che sono contrassegnate nelle presenti i s
Un avvertenza di sicurezza di questo genere indicata una situazione pericolosa
immediata che causa la morte o lesioni gravi se non viene evitato.
Unbdavvertenza di sicurezza di questo tipo ind
che potrebbe portare a gravi lesioni o addirittura alla morte se non viene evitata.
Undavvertenza di sicurezza cos?® strutturata |
pericolosa che pu, causare | esioni mi nori o |

NOTA

Undavvertenza di sicurezza di paeonziak sitnazigne ner e
pericolosa che pu, causare danni materiali s
Nonostante tutte | e norme di sicurezza, il |l oro buon s
tecnical/formazione sono e rimangono i fattori di sicur

senza errori della macchina. Il lavoro sicuro dipende prima di tutto da voi!

42 TRASPORTO

| dispositivi di sollevamento e imbracature di carico danneggiati o non
sufficientemente resistenti possono provocare gravi lesioni o addirittura la morte.
A Prima dell'uso, controllare sempre i paranchi e le imbracature di carico per verificare
|l a capacit”™ di carico sufficiente e |l e condi
attenzione. Non sostare mai sotto a carichi sospesi!

NOTA
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elevatore per bancali o un carrello
U . elevatore a forche frontali.

Per manovrare la macchina nell'imballo
Eg. ~ possibile uscmwedo ancl

Per un trasporto corretto, seguire le istruzioni e le informazioni sull'imballaggio di trasporto
relative al baricentro, ai punti di imbracatura, al peso, al mezzo di trasporto da utilizzare e alla
posizione di trasporto prescritta, ecc.

Il trasporto della macchina avviene tramite le ruote integrate, che si possono ripiegare in caso di
cambio di posizione.

43 MONTAGGIO

431 Attivit”™ preparatorie

4311 Controllare la dotazione di fornitura

Controllare la macchina subito dopo la consegna per escludere la presenza di danni di trasporto,

parti e raccordi a vite mancanti. Segnalare danni o parti mancanti immediatamente al vostro

rivenditore o allo spedizioniere. | danni visibili dovuti al trasporto devono essere annotati

i mmedi atamente sulla bolla di consegna in conformit”™ ¢
la merce si considera come correttamente ricevuta.

43.1.2 Selezionare un luogo di installazione adatto

1 Scegliere un posto adeg uato alla macchina.
1 A questo riguardo osservare i requisiti di sicurezza e le dimensioni della macchina.

1 Il'luogo prescelto deve garantire una connessione adeguata alla rete elettrica, come pure
la possibilit”™ di c o | bspizones i a un sistema di

91 Accertarsi che il pavimento possa sopportare il carico della macchina.

1 La macchina deve essere livellata orizzontalmente su tutti i punti di appoggio
contemporaneamente.

T € necessario mantenere una distanza diotutattoreonao 0, 8 m
macchina.

9 Davanti e dietro la macchina deve essere prevista la distanza necessaria per alimentare i

pezzi da lavorare lunghi.

43.2 Montaggio delle parti smontare per trasporto

La macchina viene fornita premontata, gli accessori smontati per il trasporto devono essere
montati secondo le seguenti istruzioni e il collegamento elettrico deve essere effettuato.

NOTA

Dopo il montaggio, fissare la pialla combinata a filo e spessore al pavimento con le
viti.
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1. Montaggio base

1 Montare gli elementi di baserossi ( 1), tragli
elementi di base grigi.

1T Per fare ci, sono necessar
(2) per ogni elemento.

1 Montare I'elemento di collegamento tra il
supporto ruote anteriore e posteriore ( 5).

1 Applicare i supporti ruote ant eriori e posteriori
alla base della macchina e fissarli con due viti
ciascuno ( 6) ad ogni angolo.

9 Posizionare la base insieme alle ruote sul
pavimento. Assicurarsi che le ruote siano
sollevate e, se necessario, regolare l'altezza del
piede ( 7).

 Ora sollevate la macchina sulla base.

NN 2 macchina ~ pesa
I'assistenza di una seconda persona per il trasporto e
di assicurarsi di avere la corretta postura quando si
solleva, si trasporta e si posiziona il carico:
Sollevamento, abbassamento:

Accertarsi di essere stabili durante il
sollevamento/abbassamento (gambe larghe fino
all'anca).

Sollevare / abbassare il carico con le ginocchia
piegate e la schiena dritta (come il sollevatore di

pesi).

Non sollevare / abbassar e il carico a scatti.

Trasporto:

Trasportare il carico con entrambe le mani tenendolo

il pi% vicino possibile al ¢

Trasportare il carico con la schiena dritta.

1 Il montaggio viene effettuato con quattro viti e
rondelle ( 8) nei fori.

2. Montaggiode | | darresto di pi al
1 Awvitare la leva di fissaggio ( 10) all a gui
montata ( 9).
9 Inserire l'arresto (11 ) nella guida ( 9). A tal fine
" necessario aprire HL0Oa. | ev

1 Perfissare l'arresto (11 ) nella posizione
desiderata, la leva di fissaggio ( 10 ) si chiude di
nuovo.

1 1l dispositivo di protezione di separazione viene
poi fissato all darrestol2ili
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1 A tale scopo, la vite prigioniera ( 13) viene
inserito nei fori e la
leva di fissaggio angolare (14 ) viene avvitata
conunarondella( 15) e unarondella elastica
(16).

3. Montaggio del dispositivo di protezione del
ponte

1 Far scorrere il dispositivo di protezione del ponte
arancione ( 17 ) nel supporto rosso (18 ). Si deve
rilasciare la leva arancione ( 19).

1 Per fissare il dispositivo di protezione del ponte
nella posizione desiderata, bloccare la leva
arancione ( 19).

4. Sacchetto raccoglipolvere

1 Fissare l'ugello di aspirazione alla macchina e
fissarlo con lavite ( 20).

9 Fissare il sacchetto raccoglipolvere ( 22 ) con una
fascetta stringitubo ( 21).

43.3 Allacciamento elettrico

Tensione elettrica pericolosal Il collegamento della macchina alla rete elettrica e i
relativi controlli devono essere eseguiti solo da un elettricista qualificato o sotto la
guida e la supervisione di un elettricista qualificato!
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NOTA
Controllare il senso di rotazione degli alberi lama subito dopo aver effettuato il
coll egamento elettrico. Il senso di rotazion
direzione opposta al senso di avanzamento. In caso contrario, modificare i punti di
collegamento dei conduttori di fase L1 e L 2 e ripetere il controllo fino a quando il
senso di rotazione degl. al beri non =~ corret

Il collegamento elettrico avviene tramite una combinazione di interruttori e spine. Questo
apparecchio deve essere azionato tramite un interruttore differenziale.

4331 Stabilire il collegamento a 400 V

Per collegare la macchina alla rete elettrica, procedere come segue:

1 Utilizzare un dispositivo adeguato per verificare che il collegamento del neutro e la messa
a terra funzionino correttamente.

1 Controllare che latensione di alimentazione e la frequenza di corrente corrispondano alle

specifiche riportate sulla targhetta della macchine
della tensione di alimentazione pari al N5 %. Ad esempio, una macchina con tensione di
lavorodi380V pu, funzionare nel campo di tensione da 37«

fusibile di cortocircuito nel sistema di alimentazione della macchina!

1 Per la sezione trasversale richiesta del cavo di alimentazione, fare riferimento ad una
tabel |l a del | daspodopdalla ¢otrente. d i

f Siraccomanda di utilizzare un cavo di gomma tipo yoO
di protezione contro i danni meccanici.
1 Collegare il cavo di alimentazione agli appositi morsetti della scatola d'ingresso (L1, L2, L3,
N, tiév)edi figura seguente. Se =~ presente una spina
elettrica avviene tramite un giunto J 0606 opportuname
Tensione
Collegamento a spina 5-adrig: 4-adrig:
400V: con senza

conduttore N conduttore N

43.4 Collegamento ad un sistema di aspirazione di trucioli e polveri

NOTA

La macchina deve essere collegata ad un sistema di aspirazione per polveri e trucioli.
Il dispositivo di aspirazione d eve avviarsi contemporaneamente al motore della
macchina. | tubi flessibili di aspirazione utilizzati devono essere ignifughi (DIN4102
B1) e permanentemente antistatici (0 messi a terra su entrambi i lati) e devono
essere conformi alle relative norme di si curezza.

Integrato nella macchina

44 USO

44.1 Istruzioni per l'uso
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La manipolazione della macchina in presenza di allacciamento alla fonte di tensione

pu, causare gravi |l esioni o |l a morte. Scolle
elettrica prima di effettuare qualsiasi lavoro di trasformazione e assicurarla contro il
reinserimento involontario!
ATTENZIONE
A Non avviare mai la macchina con il pezzo in lavorazione premuto!
NOTA
Se ci sono residui di r e s consaliakile dpplita= gm o , pu,
lubrificante adatto al piano della macchina per garantire che il pezzo in lavorazione
scivoli uniformemente sul piano di piallatura.
44.2 Controllo prima della messa in servizio
1 Controllare che tutti i dispositivi di protezione separatori siano montati.
i Controllare se le lame di piallatura adatte sono montate correttamente.
1 Controllare se le lame di piallatura sono usurate; se necessario sostituirle (vedi paragrafo
Manutenzione).
7 Controlare se ~disponibile il collegamento ad un s
I Controllare il corretto senso di rotazione dell'albero pialla.
44.3 Impostazioni
1. Regolazione in altezza dei banchi di piallatura
1 Banco di entrata
Lo spessore di piallatura a filo viene impostato con la
vite di regolazione ( 1).
Banco di prelievo
L'"altezza del piano di preli
con la vite di regolazione ( 2).
2. Regolazione Rullo di entrata e di uscita
La forza applicata dal rullo di entrata e di uscita a
molla =~ impostata in fabbric
1T Se = necessario modificare
essa pu, essere re@eceldart a ¢
9 La chiave a brugola necessaria per la regolazione
sitrova nella cassetta degli attrezzi, che si trova
sul retro della macchina.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -

HOB 260ABS

ste



3. Braccio + dispositivo di protezione del ponte

i L'altezza desiderata del dispositivo di protezione
del ponte so6i mposta con H)a
sotto il braccio.

1 Dopo aver rilasciato la manopola di bloccaggio
arancione( 6) , |l a protezione de
essere spinta lateralmente e regolata in funzione
della larghezza del pezzo.

1 Questa manopola arancione di bloccaggio si
blocca nuovamente quando si raggiunge la
posizione desi derata.

4. Impostazione Arresto piallatura a filo

L'allineamento della recinzione di piallatura a filo
dovrebbe essere controllato nuovamente prima della
messa in funzione iniziale e, se necessario,
riaggiustato per ottenere un risultato di piallatura
esatto.

9 L'angolo viene misurato con un goniometro ( 7).
Questo viene posizionato sul piano di piallatura a
filo e applicato all éarres

1 Se lalama angolare non si riesce a regolare
compl etamente a contatto c
piallatura a filo, questo
| " esatt o angol oessaeotragaarice d

1 L'angolo si regola con la vite ( 8).

AVVERTENZA: [SCEE
pu, essere sp
regol azione i
quattro viti ( 9).

arresto di pial
into compl et ame
n altezza pu, e

4441 Avviare la macchina

La macchina si avvia premendo il pulsante verde ON

(2).

4442  Fermare la macchina

La macchina si ferma premendo il pulsante OFF ( 3).
4443  Interruttore - ARRESTO DI EMERGENZA

In caso di emergenza, i movimenti pericolosi possono

essere arrestati in qualsiasi momento azionando
l'interruttore di ARRESTO DI EMERGENZA ( 1).
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ANAV = REN4 L'interruttore di ARRESTO DI
EMERGENZA viene sbloccato con un movimento
rotatorio in senso orario.

4444  Attivare/disattivare avanzamento pialla
a spessore

Attivare l'alimentazione:

Spingerelaleva(4) .La velocit"’

attivata.

Disattivare |'alimentazione:
Estrarrelaleva(4) . L'

avanzamento

di

av

di

44.5 Attacco aspirazione

Piallatura a filo:

Il raccordo di aspirazione si trova sotto |l

banco di piallatura a filo (banco di prelievo).

Piallatura a spessore:

Dopo la conversione alla piallatura a spessore,
il raccordo di aspirazione viene piegato verso
l'alto.

Non mettere in funzione la macchina senza il sistema di estrazione collegato.

44.6 Conversione in piallatura a filo

9 Allentare il morsetto del piano (
il piano di piallatura a spessore (
volantno( 2) nel | a

9 Fissare di nuovo il morsetto del piano (

1)conil

9 Estrarre i supporti (  4) su entrambi i lati del
raccordo di aspirazione.

3) e posizionare

posbassa. one pi
3).
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T 11 raccordo di aspirazione
tale che la posizione dei due supporti ( 4)
coincida con quella dei  fori longitudinali (  5).

T Quindi premere i supporti ( 4) nei fori
longitudinali (  5) fino ad avvertire un clic distinto.

MeyMun interruttore di sicur
foro longitudinale nella parte anteriore della

macchi na, il che significa ¢c
avviata solo quando i supporti del raccordo di

aspirazione sono completamente innestati.

1 Montare il tubo fle  ssibile di aspirazione ( 6) sia
sul raccordo di aspirazione ( 7) che sulla
macchina ( 8) stessa rispettivamente con una
fascetta stringitubo ( 9).

A
-
S

9 Prima di iniziare la piallatura a filo, passare alla
funzione di piallatura a filo.

9 Atale scopo, siruota la leva ( 11) verso il basso
per evitare un'inutile rotazione dei rulli di
alimentazione.

9 Lo spessore di piallatura a filo desiderato viene
impost ato con la vite di regolazione ( 12), che si
trova sulla parte anteriore del banco di entrata
(13).

T La profondit”™ di taglio in
aiutandosi con la scala (  14).

T Con profondit”™ di taglio ¢
mm (1/64~1/16 in.) si ottiene la migliore finitura
superficiale.

T Fissare | darresto ##h)netla al |
posizione di lavoro desiderata con la leva di
fissaggio ( 16 ).

T L'"i mpostazione dell '"angol g
piallatura a filo viene fissata con il dispositivo di
fissaggio angolare ( 17).

1 Regolare il dispositivo di protezione del ponte
(18 ) in modo che ci sia una distanza di circa 5
mm tra il dispositivo di protezione e il pezzo in
lavorazione.
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44.7 Piallatura a filo

La parte inutilizzata dell'albero pialla deve essere coperta dal coperchio. Non afferrare

mai i pezzi in lavorazione con le dita sui bordi, ma tenere sempre entrambe le mani

conleditasul pezzo in | avorazione durante | a pial!/l
corto e stretto, utilizzare lo spintore.

Piallare solo pezzi piani che poggiano saldamente sulla macchina e che possono essere guidati in
modo sicuro !

T Fi ssar e | 6pealatura afiloq #)inella posizione di
lavoro desiderata con la leva di fissaggio.

1 Lo spessore di piallatura a filo desiderato viene impostato con
la vite di regolazione ( 2).

1 Regolare il dispositivo di protezione del ponte ( 3) in modo
che ci siaunadis tanza dicirca 5 mm tra il dispositivo di
protezione e il pezzo in lavorazione.

1 Accendere la macchina con il pulsante ON.

1 Premere il pezzo da lavorare contro il banco di piallatura a filo
conunamano ( 4).

1 Spingere il pezzo da lavorare lentamente e uniform emente
sull "al bero pialla&a)con | 6éaltra m

1 Dopo l'operazione, spegnere la piallatrice con il tasto OFF.

T Attendere che | 6al bero pialla si
ulteriori lavori!

4471 Piallatura a filo di pezzi stretti

9 Abbassare il dispositivo di protezione del ponte in modo che
I'albero pialla sia coperto.

9 Spostare il dispositivo di protezione del ponte sul pezzo e
fissarlo ad una distanza di ca. 5 mm.

9 Durante la piallatura a filo, posizionare il pezzo con il lato
stret to sul piano di piallatura a filo e premerlo con una mano

contro | darresto di piallatura a
1 Spingere il pezzo da lavorare lentamente e uniformemente
sull'"albero pialla con | daltra m

rresto di piallatura a filo inclinato

Al l entare il fissaggio angol are

Posi zionare il pezzo da | avorare
filo e regolare I'angolo

Poi fissare | 6arresto.

Abbassare il dispositivo di protezione del ponte in modo che
I'albero pialla sia coperto, 5 mm di distanza dal pezzo in
lavorazione.

1 Accendere la macchina.
9 Durante la piallatura a filo, posizionare il pezzo da lavorare

sul piano di piallatura a filo e prem erlo con una mano contro
| 6arresto di piallatura a filo e
1 Spingere il pezzo da lavorare lentamente e uniformemente
sull'"albero pialla con | d&daltra m
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9 Per piallare a filo pezzi  corti, utilizzare uno
spintore in legno o simili!

T Regol are | 6arresto paralle
protezione del ponte in funzione delle dimensioni
del tronco scorrevole.

9 Posizionare il pezzo da lavorare e spingerlo
lentamente e uniformemente sull'albero pialla
con lo spintore in legno.

1 Dopo l'uso, lo spintore in legno deve essere
applicato nuov amente al lato della macchina.

4474  Piallatura a filo di pezzi con sezione trasversale ridotta

1 Per la piallatura a filo di pezzi con una piccola
sezione trasversale, viene montato un ulteriore
supporto angolare di legno (vedi foto a sinistra)!

1 Con dei morsetti fissare il supporto angolare in
l egno o simili sull éarrest
mostrato in figura.

9 Durante la piallatura a filo, posizionare il pezzo
da lavorare sul piano di piallatura a filo e
premerlo contro il supporto angolare di legno
aggiuntivo e il piano di piallatura a filo.

Spingere il pezzo da lavorare lentamente e
uniformemente sull'albero pialla.

44.8 Piallatura a spessore

NOTA

Per la piallatura a spessore dei pezzi =~ necessario convertir

Prima di iniziare i lavori di conversione, spegnere la macchina e proteggerla dalla
riaccensione.

448.1 Condizioni di lavoro piallatura a spessore

1 Ipezzilunghie sporgenti devono essere adeguatamente sostenuti! Utilizzare a tal fine
ausili adeguati, come ad es. cavalletti a rulli, ecc. Se queste istruzioni non vengono

ri spettate, c¢' = il rischio che il pezzo in | avorazi
1 Utilizzar e la funzione di piallatura a spessore solo per ridurre lo spessore di un pezzo con

una superficie gi” piallatal
1 Nel caso di pezzi con una differenza di spessore, I'asportazione di truciolo deve essere

calcolata rispetto allo spessore massimo. | pezzi devo no essere lavorati prima sul lato con

il massimo spessore.

1 Prima di iniziare i lavori, verificare che il legno da utilizzare sia privo di corpi estranei e di
nodi per evitare pericolose fratture.

9 Piallare solo pezzi piani che poggiano saldamente sulla mac china e possono essere guidati
in modo sicuro!
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T Se si

devono | avorare pi%¥ pezzi i n

successione

essere fatti passare uno dopo l'altro senza modificare la regolazione.

1 Esegquire la lavorazione dall'inizio fino al rag

giungimento dello spessore desiderato.

4482 Conversione alla funzione di piallatura a spessore

T Per prima cosa rimuovere |
filo ( 1) allentando la leva di fissaggio ( 2).

9 Per smontare il raccordo di aspirazione nella
posizione per la piallatura a filo, estrarre ora i
due supporti ( 6).

R

. -
1 —
A e

T Or a necessario fissare |
alla parte superiore del banco di prelievo.

T A tale scopo il raccordo d
posizionato in modo tale che entrambi i suppo rti
(6) coincidano nella loro posizione con i fori
longitudinali (  7) del piano di piallatura a filo.

1 Quindi premere entrambi i supporti ( 6) nei fori
l ongitudinali fino ad avve

MM un interruttore di sicur
for o longitudinale nella parte anteriore della
macchina, il che significa ¢
avviata solo quando i supporti del raccordo di

aspirazione sono completamente innestati.

IAVA S SRSV Per riconvertire alla piallatura a filo,
procedere in ord ine inverso.

NOTA

Per la riconversione alla piallatura a filo,
abbassare completamente il piano di piallatura
a filo per evitare danni.

4483 Piallatura a spessore dei pezzi

9 Allentare il morsetto del piano (
l'altezza desiderata del piano di
spessore con il volantino ( 4).
L'altezza attuale del piano viene visualizzata
sulla scala ( 2).

Adattare l'altezza del piano allo spessore del
pezzo meno l'asportazione di truciolo desiderata.
Massima asportazione di truciolo: vedi dati
tecnici !

Fissare l'altezza regolata con il morsetto dal
piano (_ 3).

3) e impostare
piallatura a

= == -a -
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9 Accendere la macchina premendo il pulsante ON.
1 Spostare la leva di avanzamento ( 1) nella

osizione superiore per iniziare.
IYEETENA Attvare il dispositivo di
alimentazione solo dopo che la macchina ha
raggiunto | a piena vel
secondi dall'inizio).

9 Inserire il pezzo da lavorare in modo che la
superficie da lavorare sia rivolta verso l'alto e
spingerlo in  avanti.

Il pezzo viene trascinato dall'avanzamento
automatico.

oci t

1

Dispositivo di avanzamento:

viene catturato dal rullo di avanzamento.
Far passare il pezzo senza spingere.

Un pezzo lungo deve  essere sostenuto sia in
"gradini" alla fine del legno.

Il legno viene alimentato automaticamente da due rulli a molla.
Premere il pezzo da lavorare solo contro il piano di piallatura a spessore fino a quando non

entrata che in uscita dalla macchina per evitare

(== @& f Una volta lavorata I58 met
' L passare al lato operativo opposto della macchina.
/A\.E_ﬁ, 1 1T Se il pezzo non viene pi¥®
.\<\ H dallavanzamento ( 6), estrarre manualmente il
() \// = pezzo.
-/ 1 Dopo il processo di lavoro, spegnere la macchina
=—=2—T} 6 con il pulsante OFF e portare la leva di
R avanzamento nella posizione inferiore
@fﬁ\ (avanzamento disattivato).
I ey . .
L\ /{// T Attendere che | 6albero pi 4
W N di eseguire ulter iori lavori!
Lo 9 Per la piallatura a filo, la macchina deve essere
rimontata in senso inverso.
ATTENZIONE
| pezzi lunghi, sporgenti devono essere sorretti!
Sono possibili danni materi al. e lesioni o r
vel oci t del pezzo!

44.9 Dopo l'uso
NOTA

Al termine del lavoro, la piallatrice deve essere spenta:
1
1

Spegnere | a macchina con il tasto OFF del |’
Scollegare la spina dalla scatola di connessione e quindi scollegare la macchina
dall'alimentazione elettrica.

Regolare il coperchio dell'albero pialla in modo che l'albero pialla sia completamente
coperto.

un
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45 PULIZIA MANUTENZIONE, STOCCAGGIO, SMALTIMENTO

451 Pulizia

NOTA

Detergenti non corretti possono corrodere la vernice sulla macchina. Per la pulizia
non utilizzare solventi, diluente nitro o altri detergenti che potrebbero danneggiare la
vernice della macchina. Rispettare le specifiche e le istruzioni del produttore del
detergente!

Preparare le superfici e lubrificare le parti nude della macchina con un olio lubrificante privo di
acidi.

Una pulizia regolare — il presupposto per il funzionam
durata. Pertanto, pulire I'apparecchio dopo ogni util izzo, come minimo almeno una volta la
settimana.

45.2 Manutenzione

Pericolo di tensione elettrica! La manipolazione della macchina con
Il "'ali mentazione elettrica accesa pu, causare
scollegare sempre la macchina d all'alimentazione elettrica prima di eseguire lavori di
manutenzione o riparazione e proteggerla dal il reinserimento involontario!
La macchina richiede poca manutenzione e solo pochi componenti devono essere sottoposte a
manutenzione. | ndi pendent emente da ci , i guasti o i di fetti
sicurezza dell'utente devono essere eliminati immediatamente!

1 Prima di ogni utilizzo controllare che i dispositivi di sicurezza siano in condizioni perfette.
1 Controllare almeno una volta alla settimana che i collegamenti siano bene in sede.

1 Controllare regolarmente che le etichette di avvertimento e di sicurezza della macchina
siano in perfette condizioni e leggibili.

1 Dopo i lavori di manutenzione, reinstallare i dispositivi di protezione e verificare il
funzionamento.

4521 Schema di manutenzione

Il tipo e il grado di usura della macchina dipendono in larga misura dalle condizioni operative. Gli

intervalli elencati di seguito si applicano quando la macchina viene uti lizzata entro i limiti
specificati:
Intervallo Componente ‘ Attivit?”
le pinze anti -ritorno & almeno una volta per ogni
turno di lavoro per verificare che siano in buone
. L condizioni di lavoro, ad esempio che non abbiano
Protezione anti -ritorno ; N
danni alla superficie di contatto a causa
dell'impatto e che le pinze arretrino senza essere
ostacolate dal loro stesso peso.
ogni giorno . o .
gty Macchina Pulizia (di polvere e trucioli)
Controllare che le lame di piallatura siano in
Lame pialla perfette condizioni (assenza di crepe,
ammaccature, piegature, ecc.)
. Verifica della funzionalit?@
Dispositivi di sicurezza .
sicurezza.
S . Controllare e, se necessario, tendere di nuovo o
Cinghia di trasmissione o
sostituzione.
Una volta al Tempo di
mese P Controllo del tempo di ritardo (effetto frenante). Il
funzionamento per . ; ,
. ) tempo di ritardo non deve superare i 10 secondi.
inerzia
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Rulli di

ingresso/espulsione

Uni t "™ di rego
altezza

Controllare e pulire a fondo

Controllo, lubrificare

Verificare la presenza di danni/usura, lubrificare,

Catena (alimentazione) . -
se necessario sostituire

Ruota di frizione Verificare la presenza di danni/usura, se necessario
(avanzamento) sostituire
Controllo dell'impostazione dell'altezza del banco di

Piani di piallatura a filo
entrata

Pulire le cinghie e i canali della puleggia con una
spazzola morbida, un panno di lana o di carta. Non
usare mai solventi e acqua!

Parti mobili non Applicare un sottile strato di olio o grasso sulle
verniciate parti mobili non verniciate della macchina, ma
proteggere le cinghie e le pulegge contro la
contaminazione da olio, grasso, solventi, vernice,
ecc.

ogni sei mesi

452.2 Controllare/pulire la protezione anti -ritorno

Controllo: _ Ogni singola pinza deve tornar e nella posizione di partenza inferiore dopo la rotazione
verso l'alto, solo per effetto del proprio peso.

| denti della pinza devono essere sempre affilati, altrimenti aumenta il rischio di contraccolpo.

Pulizia: pulire le pinze sporche di resina o che si spostano difficilmente con una spazzola e
trementina, quindi asciugare con un getto d'aria compressa.

Sostituire immediatamente la pinza danneggiata!

4523  Sostituire / regolare le lame di piallatura

NOTA

L'albero pialla =~ adatto per | ame per spell a]

Se |l a piallatura =~ scadent e, l e | ame di pi al
di lame per spellatura, riaffilate.

Le dimensioni appropriate si trovano nei dati tecnici

Pericolo dovuto a spigoli taglienti affilati! Indossare sempre guanti protettivi
guando si |l avora sull éal bero piall a! Lesioni

T Convertire |l a macchina all/l
a spessore.

9 1l raccordo di aspirazione deve essere aperto per
poter accedere all dalbero

9 Tirare e girare la maniglia ( 3) per sbloccare il

blocco del piano e ruotare il piano di prelievo ( 4)
verso l'alto.
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T AVASRRISNVAM Per allentare il fissaggio del
piano di prelievo ( 4) e per poterlo ripiegare
nuovamente, estrarre la leva di sicurezza inserita

(5).

1 Allentare le barre a cuneo (1) e rimuovere le
lame di piallatura (2).

9 Pulire le barre a cuneo (1) e l'albero

1 Inserire nuovamente la lama di piallatura
affilata/nuova (2) e la barra scanalata (1).

9 Stringere leggermente le viti della barra a cuneo
(3) ed eseguire la procedura di regolazione.

9 Posizionare il calibro di regolazione sull'albero
pialla e im postare l'altezza corretta con le 2 viti a
brugola (4).

9 Serrare la barra a cuneo. (Coppia di serraggio
minima raccomandata 10Nm).

1 Non utilizzare lame di piallatura con un'altezza
inferiore a 18
serraggio =~ troppo

1 Ripete re il processo per tutte le lame di

pialla (2).

mm perch®
piccol &

impg

piallatura.
4524 Tensione/controllo/sostituzione cinghia
Per | e nuove macchine | a tensione della cinghia
del |l "allungamento dell e cinghie nel corso del t empo,

Per controllare/regolare o sostituire la cinghia, rimuovere il copric

viti e rimuovere il coperchio.

inghia/copricatena. Allentare le

1 Lachiave a brugola necessaria per il
tensionamento o la sostituzione delle cinghie di
trasmissione si trova nella cassetta degli attrezzi.

9 Ora avete una chiara visione delle seguenti
cinghie di trasmissi
(1), per l'aspirazione ( 2), per I'avanzamento (
e sulla catena ( 4).

one:

3)

1. Controllare/sostituire cinghia di
trasmissione albero lama
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i Lacinghiadi trasmi ssione dell 6a
tensionata con la puleggia (  5) in basso a
sinistra.

1 Atalfine allentare le quattro viti ( 6).

Aumentare la tensione della cinghia: orala
pul eggia pu, essere spost a
tensione della cinghia.

Ridur re la tensione della cinghia: ora la puleggia

pu, essere spostat)menon dir
tensione della cinghia.

Una volta raggiunta la corretta tensione, serrare
nuovamente le viti ( 6).

Per cambiare la cinghia:

Allentare completamente le cinghie e rimuoverle
dalle pulegge e inserire nuove cinghie. Quindi
ripristinare la corretta tensione della cinghia.
NSRSV Controllare la tensione della cinghia
comprimendo la cinghia al centro con il pollice e
l'indice.
1 La corretta tensione della cinghia si ha quando la
cinghia cede 2 -5 mm sotto una pressione di 2
kg.

1 Al termine, riposizionare il coperchio e fissarlo
conle viti( 5 e 6).

2. Controllo/sostituzione cinghia di
trasmissione aspirazione

9 A tale scopo allentare le quattro viti ( 6)e
all entare | e cinghie di tr
lama(1l) e del |l 6apirazione (
1 Rimuovere la cinghia di trasmissione del | 6al

lama ( 1) dalla puleggiaa ( 5).

9 Inserire nuove cinghie di trasmissione
dell'aspirazione (  2) e reinserire la cinghia di
trasmissione (albero lama)  (1).

9 Quindi ripristinare la corretta tensione della
cinghia come descritto al punto 1.

3. Controllo/sostituzione ruota di frizione (avanzamento) o la cinghia di trasmissione
(avanzamento)

Le superfici d'attrito della ruota col tempo si consumano. In caso di eccessiva usura o di
superficie di scorrimento danneggiata, la ruota deve essere sostituita.

1 Laleva di avanzamento della pialla a spessore
(7) deve essere nella posizione inferiore
(disattivata).

1 Allentare e rimuovere la cinghia di trasmissione
del |l 6al be8)o | ama (

1 Sostituzione Ruota di frizione ( 10): Svitare la vite
(9) della ruota di frizione e rimuovere la cinghia
di trasmissione (avanzamento) ( 11). Sostituire la
ruota e riapplicare la cinghia di trasmissione
(avanzamento). Fissare la ruota di frizione con
una vite.
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9 Sostituzione della cinghia di trasmissione
(avanzamen to)(11) : se

anche la cinghia di trasmissione, rimuoverla dopo
aver smontato la ruota di frizione.

lama ( 8) e ripristinare la corretta tensione della
cinghia come descritto al punto 1.

necessar.i

9 Inserire quindi la cinghia (avanzamento) ( 11)e
fissare nuovamente la ruota di frizione ( 10) con
la vite ( 9).

i Rimontarela ci nghia di trasmiss

SASRIIENZANS NON tendere eccessivamente

un eccessivo riscaldamento.

Una tensione eccessi

cinghia stessa.
Si deve evitare la contaminazione delle cinghie con olio, grasso, solventi, vernice, ecc.

Pulire e asciugare le cinghie e i canali della puleggia solo con una spazzo

di lana o di carta pulito.
Non utilizzare detergenti per la pulizia a base di grassi, detergenti corrosivi o acqua.

le cinghie per evitare danni ai cuscinetti e

va della cinghia causa allungamento, surriscaldamento e rapida usura della

la morbida o con un panno

spo

t ez z

4525 Controllare/lubrificare la catena (avanzamento)
Controllare eventuali danni alla cinghia (crepe, scheggiature). La catena pu, essere
ruotando la ruota di frizione per visualizzare tutte le parti. Lubrificare le catene con il normale
grasso per macchine.
45.2.6 Lubrificare | "unit”™ di regolazione dell " altezza (p
9 Eliminare trucioli e polvere dalla macchina.
1 Rimuovere il coperchio della cintura/catena (allentare le viti e sganciare il coperchio).
1 Portare il piano di piallatura a spessore completamente in basso.
T Pulire il mandrino/unit”™ di regolazione dell ' al
macchine.
1 Spostare il piano di piallatura a filo verso I'alto e verso il basso 1 volta per distribuire il
grasso.
1 Rimontare il coperchio (agganciare il coperchio e strin gere le viti).
46 STOCCAGGIO
NOTA
Uno stoccaggio i mproprio pu, danneggiare e d
Conservare le parti imballate o non imballate solo nelle condizioni ambientali
previste!
Conservare la macchina solo in un ambiente asciutto e protetto dagli agenti atmosferici esterni!
47 SMALTIMENTO
Osservare le norme nazionali sullo smaltimento dei rifiuti. Non smaltire mai la
macchina, i componenti della macchina o i materiali operativi nei rifiuti
residui. Contattare eventualmente l e autorit”™ locali per
opzioni di smaltimento disponibili.
Quando si acquista una nuova macchina o un apparecchio equivalente dal
— rivenditore specializzato, questo obbl i
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48 RIMEDIIN CASO DI ANOMALIE
AVVERTENZA
Pericolo di tensione elettrica! La manipolazione della macchina in presenza di
all acciamento alla fonte di tensione pu, cau
scollegare la macchina dall'alimentazione di tensione prima di eseguire misure di
ricerca dei guasti e proteggerla dalla ri accensione involontaria!
Mol te possibili fonti di errore possono essere eli
correttamente al sistema di alimentazione.
Qualora non vi sentiste in grado di effettuare correttamente delle riparazioni resesi nece ssarie,
e/o non disponete della necessaria formazione, rivolgetevi sempre a un esperto per risolvere il
problema.
9 Interruzione di corrente 9 Controllare il fusibile
dell'alimentatore
1 Cavo di prolunga non 1 Controllare cavo e spina
collegato correttamente o
difettoso  Far controllare il motore o
1 Motore o interruttore l'interruttore da un
difettoso elettricista autorizzato
T Lama del |l 6al ber 9 Controllare la lama
smussata del | 6al bero p
 Lavorare con una 9 Proseguire il lavoro con
vel ocit”™ di ava una velocit?
troppo elevata alimentazione inferiore
1 Salvamotore 1 Aspettare che il motore si
scattato raffreddi
1 Le cinghie sono allentate 1 Tendere la cinghia
9 Le cinghie e le pulegge 1 Pulire accuratamente le
sono sporche di grasso o cinghie e le pulegge o
olio sostituire le cinghie
1 Lama dell'albero pialla non 1 Verificare se le lame
correttamente regolata del | 6al bero p
hanno la stessa altezza
9 Superficie irregolare o T Compensare |l e ir
piedini di livellamento non regolando i piedini di
regolati livellamento
1 Impostata T Ridurre | a prof
asportazione di truciolo passata e lavorare il pezzo
eccessiva a pi%¥ ripres
9 Pulire la superficie del
I Pianodi piallatura a piano e trattare con la
spessore sporco sciolina
T Lama del |l 6al ber  Controllare lalama
smussata del |l 6al bero p
1 Alimentazione irregolare 1 Alimentare il pezzo in
del pezzo in lavorazione lavorazione in modo
uniforme e con pressione
costante
1 Pezzo troppo umido 1 Asciugare il
pezzo o utilizzare materiale
asciutto
T 11 pezzo st at 1 Lavorazione del pezzo in
contro la direzione di direzione opposta
crescita T Ridurre |l a prof
1 Impostata passata e lavorare il pezzo
asportazione di truciolo a pi% ripres
eccessiva
1 Angolo errato impostato 1 Impostate l'arresto di
sull 6arresto di piallatura a fi
filo
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49 PLCN ZAPOJWIRING DIAGRAM/ DIAGRAMA DE
CABLEADO / SCHEMA £LECTRISGHEMA ELETTRICO
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50 NCHRADNGE D/ISPARE PARTS/ PIEZAS DE RECAMBIO
| PIECES DE RECHANGE / PARTI DI RICAMBIO

50,1 Obj edn8vka n8hr adsparephrts drdet /Pedido de piezas
/| Commande de pi ces / dO8&inazione Gedeparti di

ricambio
(CZ) Pougit2m origin8g8ln2ch d2IT od spolelnosti Hol zmann poug?
mont8g je |l asovhD m®&nN n&rolng&. Origingln2 n8hradn?2 d2ly jsou

DSLEGI TE
Pougit2 jinlTch neg origing8ln2ch n8hradn2ch d?2

Plat2: PSi vimhnhD komponent/d2| T poug2vejte polt

PSi objedngvgn2 d2I T pougijte servisn2 formul §$, kterdy naj
uvg8§dhRjte typ stroje, | 2sl o n8hradn?ho d2lu a jeho n8zev. Ab)
s objedn8vkou zaslat i kopii vIikresu rozpadu n8hradn2ch d21T
Nebo pougijte mognost onlinet Seljnd &t &v2ky kpmrtal ogu n8hradn?2c
formul 8Se ¢g8dosti o n8hradn?2 d2ly na nagem webu

Adresu pro objedn§&nzkod?tlalk treaclhe znnae tze§kvazni ckl servi s

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation
time and elongate your products lifespan.

The installation of other than original spare parts voids the warranty!
So you always have to use original spare parts

When you place a spare parts order please use the service formula you can find in the last chapter of  this
manual. Always take a note of the machine type, spare parts number and part name. We recommend to copy
the spare parts diagram and mark the spare part you need.

Or use the electronic ordering opportunity via the spare parts catalogue or spare parts request form on our
homepage
You find the order address in the preface of this operation manual.

(ES) Con las piezas de recambio de Holzmann, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre
s 2. El ajuste -ptimo de | os componentes acorta el tiempo de

alLa instalaci-n de pierziagi dal eeclalmbva aol a por

Por |l o tanto: Al Il evar a cabo | a sustituci
Yasni camente piezas de recambio orig

Para pedir piezas de recambio utilice el formul ario del ser \
del presente manual. I ndi que siempre el ti po de m8quina, I
denominaci - -n. Para evi t ecomisnaddadjuntareapddidadumascpopiasiael esquema de piezas

de recambio en el que se marque claramente las piezas de recambio necesarias.

O utilice |l a opci-n de pedido online a trav®s del cat8logo d
solictuddep i ezas de recambio que encontrar8 en nuestra p8gina Wwe

Encontrar8 | a direcci-n de pedidos en |l as direcciones del se
esta documentaci - -n

(FR) Les pi ces de recha
r

nge HOLZMANN sontt®abemerts. pbarpc®ci b0l
optimale des pi ces ®dui

sent | es temps de pose et augmente
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Le montage de pi ces autres que |l es pi ces de re
garantie !

Par cons®quent , | asuivanteg|l:e Letsitl ilsaer uni quemer

de rechange d'origine pour | e remplacemen
Pour commander des pi ces de rechange, veuillez utiliser 1e
Toujours indiquer le type de machi ne, |l e num®ro de pi ce de rechange et | a
mal entendu, nous vous recommandons de joindre une copie du p
pi ces d®tach®es, sur |l aquelle |l es pi cesguW@@asach®es requi ses
Vous pouvez aussi utiliser | "option de commande en | igne vVvia
Il e formulaire de demande de pi ces d®tach®es sur notre page
Pour | "adresse de commande, Voir Adresses <Puopesvidee |"a Ipa @
documentation

(IT) Con le parti di ricambio Holzmann utilizzate pezzi di ricambio che combaciano e sono adatti tra loro.
L'esattezza di adattamento ottimale dei pezzi accorcia i tempi di montaggio e aumenta la durata di vita.

Il montaggio di altre parti di ricambio diverse da quelle originali causa la perdita della garanzia!

Pertanto vale la regola: Per la sostituzione di componenti/parti utilizzare
solo parti di ricambio originali

Per ordinare parti di ricambio usare il modulo dell'assistenza che trovate al termine di queste istruzioni.
Indicare sempre il tipo di macchina, il numero di parte di ricambio e la denominazione. Per evitare
incomprensioni, si raccomanda di allegare agli o rdini di parti di ricambio una copia del disegno delle parti di
ricambio, su cui sono contrassegnate le parti di ricambio richieste.

Oppure utilizzate I'opzione di ordinazione online tramite il catalogo ricambi o il modulo di richiesta
ricambi sulla nostr a homepage

L'indirizzo per gli ordini si trova sotto gli indirizzi dei centri di assistenza clienti nella prefazione di questa
documentazione

(CZYEl ektronickl katalog n8§hradn2ch d21 T najde)e na nag:

(EN) For electronic spare -parts catalogue please refer to our homepage (spare - parts)

(ES) Encontrar g el cat 8l ogo electr-nico de piezas de r ec:
recambio)

(FR) Vous pouvez trouver | e catalogue ®| ecrotrepage que des pi
d'accueil (pi ces d®tach®es)

(IT) Potete trovare il catalogo elettronico dei ricambi sulla nostra homepage (ricambi)

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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50.2 Explosionszeichnung / explosion drawing / Vista de despiece /
Vue ®cl /abisgno esploso
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No. Description QTY. No. Description QTY.
1 Dust chute assembly 1 34 Screw 1
2 Socket head screw 2 34A | Spacer ring 2
3 Interlock switch 1 34B | Set screw 2
4 Switch mounting plate 1 35 Infeed table 1
5 Flat washer 4 35A | Outfeed table 1
6 Socket head screw 7 35B | Insert 2

6A Socket head screw 9 35C | Slot cover 2

6B Lock washer 9 36 Lock nut 4

6C Hex nut 9 37 Guide plate 2
7 Wire for interlock switch 1 38 Bearing house 2

7A Wire clamper 1 39 Hex head bolt 4

7B Self tapping screw 4 40 Ball bearing 2

7C Self tapping screw 1 41 Adjusting screw 4

Wire clamper 12 42 Blade 2
9 Rivet 1 43 Blade clamp 2

9A Screw 1 44 Blade lock screw 10
10 Pin 2 45 Deflector plate 2
11 Blade guard lock knob 1 46 Key 1

11A | Link plate 1 47 Cutterhead 1

11B Support arm 1 48 Retaining ring 4
12 Pin 1 49 Bushing 1
13 Blade guard support 1 50 Set screw 2
14 Blade guard 1 51 Pulley 1
15 Set screw 1 52 Infeed roller 1
16 Spring 1 53 Pin 8
17 Rod 1 54 Hex head bolt 8
18 Adjusting knob 1 55 Nut 2
19 Spring 1 56 Retaining ring 2

20 Arm support bracket 1 57 Infeed table support 1
21 Shaft 1 57A | Outfeed table support 1
22 Spring 1 57-1 | Flange nut 3
23 Flat washer 1 57-2 | Connecting bracket 1
24 Lock nut 1 57-3 | Flat washer 2
25 Socket pan head screw 2 57-4 | Socket head screw 2
26 Flat washer 2 57-5 | Support plate 1
27 Cover plate 1 57-6 | Socket head screw 3
28 Hex head bolt 2 57-7 | Shaft 1
29 Flat washer 14 57-8 | Adjusting knob 1

30 Lock nut 1 57-9 | Socket head screw 1

31 Flat washer 1 57-10 | Pin guide bracket 1

32 Infeed table adjusting knob 1 57-11 | Pin 1

33 Flat washer 2 57-12 | Retaining ring 1
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57-13 | Spring 1 94 Socket head screw 1
57-14 | Socket head screw 2 95 Lock knob 1
57-15 | Socket head screw 2 96 Handwheel 1
57-16 | Socket head screw 2 97 Hex head bolt 2
57-17 | Pin 2 98 Flat washer 2
58 Socket head screw 4 99 Thickness scale 1
59 Guide rod 3 100A | Cut depth scale 1
60 Flange nut 6 100 Body 1
61 Shaft 1 100-1 | Lock nut 1
62 Kickback plate 28 100-2 | Flat washer 1
63 Socket head screw 2 100-3 | Spring 1
64 Flat washer 2 100 -4 | Lock block 1
64A | Lock washer 2 100-5 | Handle 1
65 Sprocket 2 100-6 | Shaft 1
66 Roller bearing 4 100-7 | Spring 1
67 Spring house 4 100 -8 | Bushing 1
68 Spring 4 100-9 | Knob 1
69 | Screw 4 128 " | Setscrew 1
70 Outfeed roller 1 101 Tube 1
71 Screw 4 101-1 | Extension Tube 1
72 Bushing 4 102 Tube nut 1
73 Screw fixed plate 2 103 Cover 1
73A | Screw fixed plate 2 104 Socket head screw 5
74 Table 1 105 Lower switch box 1
75 Pointer 1 106 Upper switch box 1
76 Socket head screw 1 106A | Switch 1
76A | Flat washer 1 107 Strain relief 3
77 Flat washer 4 108 Power cord 1
78 Bearing 4 109 Motor 1
79 Chain 4 110 Flat washer 4
80 Washer 4 111 Hex head bolt 4
81 Lock nut 4 111A | Lock washer 4
82 Chain 1 112 Key 1
83 Locket nut 1 113 Motor pulley 1
84 Flat washer 1 114 Flat washer 1
85 Spring pin 1 115 Hex bolt 1
86 Sprocket 1 115A | Lock washer 4
87 Shaft 1 116 V-belt 1
88 Bearing 2 117 Fan house 1
89 Bevel gear 2 118 Socket head screw 1
90 Bevel gear support bracket 1 118A | Lock washer 1
91 Bearing 2 119 Flat washer 2
92 Spring pin 1 120 Fan 1
93 Shaft 1 121 Shaft 1
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No. Description QTY. No. Description QTY.
122 Ball bearing 2 154 -1 Gear 1
123 Self tapping screw 4 154 -2 Sprocket 1
123A Flat washer 4 154 -3 Square bushing 1
123B Lock washer 4 155 Gear shaft 1
124 Fan house cover 1 156 Flat washer 1
125 Set screw 1 157 Hex head bolt 1
126 Fan pulley 1 158 Chain 1
126A V-belt 1 159 Spring 2
127 Sprocket 1 160 Hex head bolt 1
127A Socket head screw 1 161 Sprocket support plate 1
127B Cord clamp 1 162 Idler sprocket 1
127C Flat washer 1 163 Lock nut 1
127D Hex nut 1 164 Carriage bolt 1
128 Socket head screw 4 165 Lock block 1
129 Flat washer 4 166 Flat washer 1
130 Body cover 1 167 Lock handle 1
130A Tool box 1 168 Socket head screw 2
131 Socket head screw 1 169 Guide bracket 1
132 Dust export 1 169A Set screw 4
132A Filt bag 1 170 Fence support 1
133 Socket head screw 2 171 Hex head bolt 1
134 Flat washer 2 172 Lock nut 1
135 Socket pan head screw 1 173 Carriage bolt 1
136 Socket head screw 1 174 Flat washer 1
137 Lock nut 1 175 Lock handle 1
138 Flat washer 1 176 Flat head screw 4
140 Belt tension lever 1 177 Socket head screw 2
140-1 | Tension lever glove 1 178 Fence angle support plate 1
140-2 | Flat head screw 1 178A Hex nut 2
141 Spring 1 179 Angle pointer 1
142 Socket head screw 1 180 Fence 1
143 Hex head bolt 1 181 Square nut 4
144 Flat washer 2 182 Hose 1
145 Connecting plate 1 183 Hose clamp 3
146 Idler pulley 1 184 6mm Hex wrench 1
147 Ball bearing 1 185 5mm Hex wrench 1
147A Retaining ring 1 185A 4mm Hex wrench 1
147B Retaining ring 1 185B 3mm Hex wrench 1
148 Lock nut 1 185C 8-10mm Spanner 1
149 Bearing 2 185D Guide block 2
150 Flat belt pulley 1 185E Shaft 1
151 Flat belt 1 185F Retaining ring 4
152 Shaft 1 188 Socket head screw 4
153 Retaining ring 1 189 Flat washer 4
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No. Description QTY. No. Description QTY.
190 Self tapping screw 4 202 Socket pan head screw 12
191 Self tapping screw 4 203-1 Front caster support 1
192 Terminal 1 203-2 Swivel caster 2
193 Self tapping screw 2 203-3 Connecting lever 1
194 Overload protector 1 203 -4 Rear caster support 1
195 Emergency switch 1 203 -5 Flat washer 16
196 Rubber bushing 1 203 -6 Socket head screw 16
197 Quick connector 6 203 -7 Rigid caster 2
199 Small leg plate 1 204 Cable tie 2
199-1 | Socket head screw 8 205 Right fence cover 1
199-2 | Hex nut 4 206 Left fence cover 1
199-3 | Foot 4 207 Flat washer 1
200 Large leg plate 2 208 Socket head screw 1
201 Connecting plate 1 209 Push stick 1
201-1 | Connecting plate 1
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51 PROHLCGENG® O [EERJIIBIGATE OF CONFORMITY /

DECLARACICN DE CONFOMMICDRAIRATI ON DE
CONFORMI TEBI CHI ARAZI ONE DI CONFORMI TE

Dovozce |/ Distributor / Dystrybutor

HOLZMANN MASCHINEN E
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43/7289/71562 -0; Fax.: +43/7289/71562 -4

www.holzmann -maschinen.at

N 8§ z e MName / Denomi nadi :D®s i g n & Dénominazione

Srovn§vtalcdu g Sk ov ac 7corhbin@zplarer thicknesser / Garl opa mee§
regruesadora / Pialla combinata a filo e spessore

Typ / Model / Modelo / Type / Modello

HOB 260ABS
SmDr ni c € EE-Sirectives / Directivas CE / Directives CE | Direttive CE

1  Maschinenrichtlinie / Machinery Directive 2006/42/EC

P o u g inor@y /applicable Standards / Normas aplicables / Normes applicables / Norme
applicate:

1 EN 61029 -1:2009/A11:2010
1 ENG61029 -2-3:2011
1 ENISO 12100:2010

(CZ) T2mto prohlagujeme, ¢ge vige uvedeni typ stroje splRuje bez,
smRrnic ES. Toto prohl 8§gen2 ztr8c? svou platnost, pokud by doc¢
kter® n8mi nebyly odsouhl aseny

(EN) Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health

requirements of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being

explicitly authorized by us in advance renders this document null and void.

(ES) Por medi o de Il a presente, declaramos que | as m8quinas arr
concepci-n y cdomstenucla versi-n comercializada por nosotros cu
esenciales en materia de seguridad y de salud de las directiyv
perder8 su validez en caso de que se |l even a c¢amohayawosiiof i caci o
acordadas con nosotros.

(FR) Nous d®cl arons par |l a pr®sente qu'en raison de | eur concept
dans |l a version que nous commercialisons sont conformes aux ex
et de sant ® dveess dOE enmtetnit i onn®e s . Cette d®cl aration perd sa vali
non convenues avec nous apport®es ~ |l a machine.

(IT) Con la presente dichiariamo che le macchine sopraindicate, nella versione da noi messa in

circolazione, sono conformi nella loro struttura ai requisiti essenziali di sicurezza e salute delle

direttive UE elencate. La present e dporaioimadifiche allomaechinacheul | a se si

non sono state da noi autorizzate.

Technische Dokumentation

HOLZMANN - MASCHINEN
4170 Haslach, Marktplatz 4

HOLZMANN MASCHINEN
Se _ Gmb

www.holzmann-maschinen.

Haslach, 03.06.2020 /

i [o}
Ort / Datum place/date DI (FH) Daniel Scherge
Jednatel / Director
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53 GUARANTEE TERMS (EN)

1.) Warranty:
For mechanical and electrical components Company Holzmann Maschinen GmbH garants a warranty period of 2 years for
DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer

(invoice date).
In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine
at its own discretion.

2.) Report:

In order to  check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his retailer. The retailer has to report

in written form the occurred defect to Holzmann. If the warranty claim is legitimate, Holzmann will pick up the defective
machine from the re tailer. Returned shippings by retailers which have not been coordinated with Holzmann will not be

accepted. A RMA number is an absolute must -haveforus -we wonot accept returned goods withou:
3.) Regulations:

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of

Holzmann is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the machine are missing.

b) The warranty does not include free check ing, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to

incorrect usage through the final consumer or his retailer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers , knives, rollers, cutting plates, cutting devices,

guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which

the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not

authorized workshops or by the customer himself, usage of non -original Holzmann spare parts or accessories.

e) A fter inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty

claims will be charged to the final customer or retailer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only rep air after advance payment or
according to the cost estimate (incl. freight costs) of Holzmann.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized Holzmann retailer who directly purchased the

machine from Holzmann. Thes e claims are not transferable in case of multiple sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities:

The liability of company Holzmann is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance , lacks, damages or

loss of earnings due to defects during the warranty period will not be accepted.

Holzmann insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still

at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filin g
the SERVICE form on the following page and send it:

via Mail to info@holzma  nn-maschinen.at

or via Fax to: +43 7289 71562 4

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -

HOB 260ABS
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54 DECLARACICN DE GARANTCA (ES)

1.) Garant?2a:

Para | os componentes el ®ctricos y mec8nicos, HOLZMANN concede una (g:
Para el uso comercialgahayt da ¢er2oadPode partir de |l a fecha de compr
HOLZMANN sefala expresamente que no todos |l os art2culos de | a gama
per2odo se producen defectos q u etallesenuraesato® en elgpunto I'Dispodicoses’'eHOLAMANN d
reparar8 o sustituirg el aparato a su discreci - n.

2.) Notificaci - -n:
El distribuidor notificar8 por escrito a HOLZMANN el defecto que se

recl amaciarnandte? ag sea | eg?2ti ma, HOLZMANN recoger 8§ el aparato en el di
se aceptar8n | as devoluciones que no hayan sido coordinadas previ am
deber8n Il evar un nYamer ooRMAORZMAONCIi Deatlo pontrario, HOLZMANN no p:

ni procesar | a reclamaci-n ni |l a devoluci - -n.

3.) Disposiciones:

a) S-1 o se aceptar8n reclamaciones de garantza si se adjedbotda al apal
compra del socio comercial de Holzmann. La reclamaci-n de garant?2a ¢
todos los accesorios.

b) La garant2a no incluye trabajos de comprobaci - n, ma n tparatd. lm$ ent o, [
defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco

estar8n cubiertos por | a garant?2a.

c) Quedan excluidos |l os defectos en | as piezas de desgasgachillas,omo p.
rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, gu2as, acopl amieni
hidr8ulicos, filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores.
d) Quedan exclui dos | ow®sodasidhadss peron usodnade@iada, ureuso indebido del aparato (no

conforme a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de mantenimiento, o por

fuerza mayor, por reparaciones i nad elewdadacabo portaleresind autorizacldsome s t ®cni c a
los propios socios comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes i ncuronedsosde ggaasrtaonst 2dae
justificadas se facturar8n al socio comercial o distribuidor despu®:
las comprobaciones.

f) Aparatos fuera del per2odo de garant?a: | as gompadalaatadd wlafackiras - | o s e
del distribuidor con arreglo a |l a estimaci-n de costes (incluidos |
g) Las reclamaciones de garant2a s-1o0o se conceder8n a | osuedayzi os col
comprado el aparato directamente a |l a empresa HOLZMANN. Estas recl al
el aparato

se venda varias veces

4.) Reclamaciones por dafos y perjuicios y otras responsabilidades:
Entodosloscasos,la responsabilidad de | a empresa Holzmann se | imita al wvalo
recl amaciones por dafos y perjuicios debido al mal funcionamiento,
ocasionados por un defecto dontaatelLal emprésadoHdlezgann insiste en su

mejora posterior del aparato.

SERVI CI O DE ATENCIEN AL CLI ENTE

Una vez expirado el per2odo de garant?2a, l os trabajos de reacondici
cabo por em presas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN -Maschinen GmbH estar8 encantad:
apoy8ndole con su servicio de atenci - -n al cliente y de reparaciones.
nuestro servicio postventa para obten er informaci-n sobre | os costes indicando | os da:
env2enos su consulta wutilizando el formulario que se encuentra en |

Mail: info@holzmann  -maschinen.at
FAX: +43 7289 71562 4

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
HOB 260ABS
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55 DECLARATI ONGARARTIE (FR)

1.) Garantie

HOLZMANN accorde une p®ri athes ¢peougarl erst icompeoszants ®|l ectriques et m®c
desti n®s " uncomunseeigle; non

pour un usage commercial, l'a p@ri 6de odg t gamde litdisatewr/aclkeetedr findld 1

HOLZMANN souligne express®ment que tous |les articles de | a gamme ne
d®f auts surviennent dans |l es d®l ais susmentionn®s/ d®fiaun s®@MWM®A®rN&s s 0 |
dans |Disgositpns €, HOLZMANN r®parera ou remplacera | 'appareil 7 sa propr
2.) Message

Le revendeur signale par ®crit ° HOLZMANN |l e d®f aut qui s'est produl
justifi®ejll sapparetir® chez |l e revendeur HOLZMANN ou envoy® ~ HOLZ
accord pr®al able avec HOLZMANN ne seront pas accept®s. Chaque envoi
par HOLZMANN, sinon l'acceptation des marc handi ses et | e traitement des r®cl amations et
seront pas possibles.

3.) Dispositions

a) Les demandes de garantie ne seront accept®es que si | "' appareil e:
d'un re-u de paisepaire commercial de |l a soci ® ® Hol zmann. La gar ant
rapport® complet avec tous |l es accessoires pour | a collecte.

b) La garantie exclut |l es travaux gratuits deéedeontetilen ser ma'i @®¢geinp e
d®f auts dus " une mauvaise wutilisation par | "utilisateur final ou S«
r®cl amation au titre de |l a garantie.

c) Sont exclus les d®f auts des pisdexckasbondessassicollectedrselésicauteaugless | es bal ai

roul eaux, |l es plagques de coupe, Il e mat ®ri el de coupe, |l es guides, I
scie, |l es huiles hydrauliques, | es f il esinersupteurshlescourmies,dtce s mO©c hoi res c
d) Sont exclus |l es dommages caus®s aux appareils par une wutilisati ol
(non conforme © son wutil i s at-respactdesinstmetions dutilisation p a ret de maintesance, ou par la

force majeure, par des r®parations ou des modifications techniques |
ou par les partenaires commerciaux eux -m° me s, par | '"utilisation de pi ce®LZdANNNmc hange
originaux.

e) Les frais occasionn®s (frais de transport) et | es d®pensese (frai:
de |l a garantie seront factur®s au partenaire commerci als p®@ciaal ire®.en
f) Appareils en dehors de ILa p®&rpiacdd i ben gudreasnt ie f ect u®e qu' apr s pa
revendeur selon | e devis (frais de transport inclus) de |l a soci®t® |
) Les droits de garant'i@umepaminénaicctes d®smmer ci aux d'un revendeur

9
| "appareil directement chez HOLZMANN. Ces droits ne sont pas transf
est vendu plusieurs fois

4.) Demandes de dommages -int®r°ts ereaponesabilit®s

La responsabilit® de |l a soci ® ® Hol zmann se | imite dans tous |l es ca:
dommages -i nt ®r °ts pour cause de mauvais fonctionnement, de d®f auts, ai:.
gagner dus ° un d®f aut pendant | a p®riode de garantie ne sont pas rec
de r®parer un appareil

SERVICE

Apr s | "expiration de | a p®riode de garanti e, |l es t rerdrepEsesx de r ®par alf
sp®ciali s®es appropri ®e s -Malsac hsioncein®tGmbHO LsZeMANN Nt ~ votre disposition
de service et de r®paration. Dans ce cas, envoyez une demande de de
voirC), * notre service cl ineonuts |sei nopul eenmevnoty evzot re demande ~ | ' aide du for
Mail: info@holzmann  -maschinen.at

FAX: +43 7289 71562 4

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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1.) Garanzia:
HOLZMANN concede un periodo di garanzia di 2 anni per i componenti elettrici e meccanici per uso non commerciale;

in caso di wutilizzo commerciale, =~ prevista una garanzia di 1 anno,
finale/acquirente. HOZMANN sottolinea espressamente che non tutti gli articoli della gamma sono destinati ad un uso

commerciale. Se entro i suddetti periodi/difetti che non si basano sui dettagli di esclusione elencati al capitolo
"Disposizioni", HOLZMANN r i par erpropriadisceedond.t ui r” | ' apparecchio a

2.) Comunicazioni:

I'l rivenditore comunicher”™ per iscritto a HOLZMANN i difetti che si
garanzia =~ giustificata, | "apparecchio viene rialaHOBZMANNmgal esso i | riv.
rivenditore stesso. Restituzioni senza previo accordo con HOLZMANN non sono accolte e non possono essere accettate.
Ogni spedizione di ritorno deve essere provvista di un numero RMA fornito da HOLZMANN, altrimenti |'accettazione della
merce e | 'elaborazione dei reclami e dei resi da parte di HOLZMANN n

3.) Disposizioni:
a) |1 diritto alla garanzia sar” accettato esclusivamente se alla m

dello scontrino di acquisto d el rivenditore Holzmann. |l diritto alla garanzia decade qualora, al momento del ritiro, la
macchina non sia completa di tutti gli accessori.

b) La garanzia esclude il controllo, la manutenzione, l'ispezione o gli interventi di assistenza gratuiti sull'app arecchio.
Evetuali anomalie dovute all éuso non conforme alle disposizioni da |
saranno accettate come diritto alla garanzia.

¢) Sono esclusi i difetti delle parti soggette ad usura come spazzole di carb one, sacchetti di raccolta, coltelli, rulli, piastre

di taglio, dispositivi di taglio, guide, giunti, guarnizioni, giranti, lame, oli idraulici, filtri dell'olio, ganasce scorrev oli,

interruttori, cinghie, ecc.

d) Sono esclusi i danni agli apparecchi causa ti da un uso improprio, da un uso errato dell'apparecchio (non conforme al

suo scopo normale) o dalldinosservanza delle istruzioni per | '"uso e
riparazioni o modifiche tecniche improprie effettuate da o fficine non autorizzate o dagli stessi partner commerciali, dall'uso

di ricambi o accessori non originali HOLZMANN.

e) | costi sostenuti (costi di trasporto) e le spese (costi di ispezione) in caso di richieste di garanzia ingiustificate sar anno

fatturati al partner commerciale o al rivenditore dopo la verifica da parte del nostro personale specializzato.
f) Dispositivi non coperti da garanzia: Le riparazioni devono essere effettuate solo dopo il pagamento anticipato o la

fattura del rivenditore in conformi t” al preventivo dei costi (incluse | e spese di tr.
g) | diritti di garanzia sono concessi solo ai partner commerciali di un rivenditore HOLZMANN che ha acquistato

I'apparecchio direttamente da HOLZMANN. Tali diritti non sono trasferibi li in caso di vendite multiple dell'apparecchio

4.) Diritto al risarcimento danni e wulteriori responsabilit”:

I'n tutti i casi |l a societ”™ Holzmann risponde solo |imitatamente al
causa di cattive prestazioni, anomalie e danni conseguenti ovvero la perdita di guadagno dovuta a un difetto rilevato

durante il periodo di garanzia non saranno riconosciuti. La societ?@
macchina.

ASSISTENZA

Trascorso il periodo di garanzia i lavori di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti da ditte specializzate

opportune. Anche la HOLZMANN  -Maschinen GbmH continua a essere a vostra disposizione per l'assistenza e le riparazioni.
In tal caso inoltrate una richiesta di preventivo senza impegno, indicando le informazioni come da punto C) al nostro

servizio assistenza clienti o inviateci semplicemente la vostra richiesta tramite il modulo allegato.

Mail: info@holzmann -maschinen.at
Fax: +43 7289 71562 4

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann -maschinen.at -
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Po dod&n2 virobku n§s -z

jenost s n2m. PSi proce

KT jsme totig z8visl?2 -n

nostech s jejich pougz2yv

- Pot2ge, kter® se vys
provozu virobku.

- Chybn® funkce stroje
vyskytly za wurlitlch
podm2nek.

- Vage vliastn? zkugeno
kter® mohou blt ugit
ugivatele stroje.

Pros2me V8s 0 zaznamen§8n
nost?2 a zasl 8n2 na nagi
faxemnebop ogt ou

Moje p o st S ¢ Myyexperiences

V h RI®RBOWCT MONITORING

We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality Management
policy.
Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:
- Impressions and suggestions for

improvement.
- experiences that may be useful for other

users and for product design

- Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes

We would like to ask you to note down your

experiences and observations and send them to

us via FAX, E -Mail or by post

Jm®no / name:
Virobek / product:
Datum n8kupu /

Zakoupeno v / purchased from:
E-Mail/l e -malil :

DNDkuj eme za

purchase

dat e:

V a g!'f Thankyou for pour&aoperation!

ADRESA / address:

HOLZMANN MASCHINEN

4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann -maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann

-maschinen.at
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SERVISNI FORMULAR / SERVICEFORM

Zaskrnéte prosim poZadované policko/ Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

Serviceanfrage
Ersatzteilanfrage
Garantieantrag

Poptavka na servis
Poptavka na nahradni dil /
] Zarucni oprava /

1. Udaje zakaznika (* povinné) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*Jméno, prijmeni / Vorname, Nachname

*Ulice, Cislo domu / StraBe, Hausnummer

*pSC, mésto / PLZ, Ort

*Stat / Staat

*(mobilni)telefon/ Telefon bzw. Mobiltel.
véetné kédu zemé

* E-Mail

Fax

2 Informace o stroji / Gerateinformationen

Sériové cislo/Seriennummer:

*Typ stroje/Maschinentype:

2.1 Potrebné nahradni dily/ benotigte Ersatzteile

Cislo dilu / Ersatzteilnummer | Popis dilu / Beschreibung

Pocet/Anzahl

2.2 Popis zavady / Problembeschreibung

Popiste prosim zavadu. zvlasté pak s diirazem na:

Co zavadu zapfi¢inilo,? Jaka byla vase ¢innost pied vyskytem zavady?

Pii zavadé na elektrické Casti stroje: Nechal jste s1 zkontrolovat vade sitové napéti a
piipojeni stroje kvalifikovanym elektromechanikem?

Bitte fiihren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tatigkeit. bevor Ih-
nen das Problem/der Defekt aufgefallen 1st?

Bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift?

3. Doplnkové informace

NEUPLNE VYPLNENE FORMULARE NEMOHOU BYT ZPRACOVANY!

PRO ZARUCNI OPRAVY VZDY PRILOZTE KOPII PRODEINIHO DOKLADU. JINAK
ZARUKA NEBUDE UZNANA!

PRO NAHRADNI DILY PRILOZTE KOPI VYKRESU NAHRADNICH DILU S
VYZNACENYM DILEM NEBO JEHO FOTOGRAFIL

URYCHLI TO VYRIZENI VASI ZADOSTI A ZAMEZ{ ODESLANI CHYBNYCH DILU.

DEKUJEME ZA VASI SPOLUPRACT!

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!




